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ESSAIS FONDAMENTAUX CLIMATIQUES

ET DE ROBUSTESSE MECANIQUE APPLICABLES AUX MATERIELS

ELECTRONIQUES ET A LEURS COMPOSANTS

Deuxiéme partie : Essais — Essai U: Robustesse des sorties

11

13

21

22

23

Essai Ua : Traction

Essai Ub: Pliage

Objet

Cet essai a pour but de déterminer Paptitude des sorties de la pidce & résist 5 ialgs directes

Le corps de la piéce détachée est fixé et les sotties, restant dar ition 1 B au corps,
sont chargées, chacune a leur tout, dans la ditection de [ \ .a charge
d doit étre
appliquée graduellement

Mesures finales

La piéce détachée est ensuite soumisc\a RES
fication particuliére

la spéci-

Objet

Cet essai a_pout s 4 ceux

gu’elles gubi

Note — Rans\e piésentagticlede mof « méplat » désigne les connexions étroites et minces que ’on trouve fréquem-
ant sty descpetites pieces détachées telles que des condensateurs au mica

de trac-
rps de la
la piéce

de la piece détachée est ensuite incling, raisonnablement lentement, de fagon & plier le fil d|un angle
de 90° puis A€ 1edresser jusqu’a sa position ptimitive Toute cette opération s’effectue dans un plan verti-
cal’ Le coudage a 90° et le 1etowr A la position primitive sont définis comme un pliage

SO s-est-telle-gue-ces-dernioress H3-£4 A H-pran-oueda *S autres,
les sorties sont essayées dans la direction la plus faible ou, plusieurs essais chacun sur échantillon séparé,
sont effectués

Les pliages successifs doivent étie faits dans des directions opposées

Le nombre de pliage a effectuer doit &tre prescrit par la spécification particuliére

Meéthode d’essai — Sorties par cosses

Les sorties par cosses, susceptibles d’étre pliées avec les doigts, sont pliées par cette méthode d’un angle de
45°, puis de 90° dans la direction opposée et enfin de 45° pour étre ramenées 3 leur position primitive Cette
opération est définie comme un pliage Le nombre de pliages doit &tre prescrit par la spécification parti-
culi¢re
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I

BASIC ENVIRONMENTAL TESTING PROCEDURES FOR ELECTRONIC

Test Ua] Tensile

11

Test Ub{ Bending

21

22

23

COMPONENTS AND ELECTRONIC EQUIPMENT

Part 2: Tests — Test U: Robustness of terminations

Obgect

To gdetermine the ability of the termination to withstand the direct axial pulls 1jKe
norfnal assembly operations

Method of test

Thel body of the component shall be clamped and the teirminations loade 3

telaftive to the body, in the direction of the axes of the tetmination§ for M f d§ The loading|
weight shall be 4,2, 1 or 14 kg (9, 414, 2 o1 1 1b), as specified ation, and shall be
applied gradually

Final measurements

The] component shall then be measured and me
fication

Object

To Hetermine the ability of t
assembly operati

Method of test, wire gx strip\erni

Notd ~- In this context

The|compongnt sha g\
each o i
held that.

The|body of\the
and|return to normaly“the entire action taking place in one vertical plane Bending through an angle of
90° and back shall be defined as one bend
Whi 3 eake g etha
in the weakest dlrectlon oL several tests, each ona separate sample shall be made

Consecutive bends shall be in opposite directions
The number of bends shall be specified in the 1elevant specification

Method of test, tag terminations

Tag terminations, capable of being bent with the fingers, shall be so bent through 45°, then through 90°
in the opposite direction and finally back through 45° to notmal This operation shall be defined as one
bend, and the number of bends shall be specified in the relevant specification
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24 Mesures finales

La piéce détachée est ensuite soumise aux mesures et aux vérifications mécaniques tequises par la

spécification particuli¢re

3 Essai Uc: Torsion (applicable seulement aux pi¢ces détachées munies de sorties axiales par fil)

31 Objet

Cet essai a pour but de déterminer I’aptitude des fils de soitie d’une piéce détachée & 1ésister & des torsions
analogues 2 celles qu’ils pourtont subir lors d’un contrdle ou d’une réparation api1és que la piéce détachée

aura ét¢ soudée dans un équipement

32 Méthode d’essai

33 Mesures finales

cation particuliére

4| Essai Ud: Couple
41 Objet

cet essai est indiqué dans la figuie 1, page 6

un rayon de courbuie d’environ 0,75 mm (1/32 in) La portion 1

ibre du fil ¢
1,2 + 0,4 mm (3/64 in 4 1/64 in) Le corps de la pi¢ce détachée, ou le di

[N
Wlet

A

in

Couple (m N)

S B
Suwoouon

0086
1/8
9/64
5/32
3/16
732
1/4

0,39
049
0,78
1,17
1,76
2,156
2,45

017

0,497
0,79
1,19
1,96
2,2
2,48

&3 Mesures finales

a-sortie, avec

nt situé a
du fil, est
La durée
Btre effec-
r cffectuet

la spécifi-

uples ana-

uveau Le

La piéce détachée est ensuite soumise aux mesures et aux vérifications mécaniques requises par la spéci-

fication particuliére

5 Résumé

Lorsque ces essais sont prescrits par la spécification particuliére, les détails suivants doivent étre spécifiés:

a) Essais applicables
b) Poids a utiliser pow les essais Ua et Ub
¢) Nombre de pliages pour P’essai Ub

d) Mesures et vérifications mécaniques a effectuer avant chaque épreuve
€) Mesures et vérifications mécaniques A effectuer aprés chaque épreuve
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24

Final measurements

The component shall then be measured and mechanically checked in accordance with the relevant speci-
fication

3 Test Uc: Torsion test (components with axial wire leads only)
31 Object
To determine the ability of axial wire terminations to withstand the twisting likely to be applied during
inspection ot servicing after the component has been soldered into an assembly
32 Method of test
Epehtead=wire-shat-tbeter ote e 6 4 o pointo z o ad
The radius of curvature of the bend shall be appiroximately 0 75 mm (1/32 in) The free€nd of the terminja-
tipn shall be clamped to within 1 2 4+ 04 mm (3/64 in 4 1/64in) The body of the com ponent ottheclamp-
ing device shall then be rotated throtigh 360° about the original axis of the be
operation shall constitute one rotation The dutation of one rotation shall b
Sticcessive rotations shall be in alternate senses A total of three rotations shallbe ¥
apparatus is shown in Figure 1, page 7
3 3 Final measurements
The component shall then be measured and mechanically checked a
4 Test Ud: Torque test
41 Opject
Tp determine the ability of nuts and thread g withstand the torques likely to be éxperiencs
in| normal assembly operations
42 Method of test
The nuts or screws shall b elow and loosened again The torque shgll
b¢ applied gradually
[N
W&n;ﬁ\
Torque (m N)
m;\,w
0086 — 017
2 —_— 039 —
3 1/8 049 0497
5 9/64 078 079
40 5/32 117 119
50 3/16 176 196
55 7/32 2156 22
60 1/4 245 248
4 3 Fiugl measurements

The component shall then be measured and mechanically checked as required by the relevant specification

5 Summary
Where these tests are included in the relevant specification, the following details shall be specified:
a) Application of tests
b) Weights to be used, in the case of Tests Ua and Ub
¢) Number of bends, in the case of Test Ub
d) Measurements and mechanical checks to be made before each test
e) Measurements and mechanical checks to be made at the end of each test
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Piéce détachée

- s —— ‘ s BRavon de courbure
= RTCRUUEY FPRL) R pliage
Plaque métallique 6 mm (< in)

| | Fil de sortie

a) Méthode de pliage du fil de sortie p

1.2 =+ 0,4 mm (3/“ + '/u)

Jeu

T

pouvant I l=— Machoire tenue rigidement

#) Méthode de tordage du fil de sortie pour P’essai de torsion

Fig 1 (Essai Uc) — Essai de torsion pour sorties par fils
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Component

{

075 mm ('/,;in) Radius of bend

/

Metal plate - 6 mm (1} in)

| j=— Lead wire

a) Method of bending wire leads for the torsion

Component undg &
N 6

,_> - r 12404 mm (3 1 'fed)

- \“; = 7 Clearance
\/\\}

" > Rigidly held padded clamp

b) Method of twisting wire leads for the torsion test

Fig 1 (Test Uc) ~— Torsion test for wire terminations
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