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AVANT-PROPQOS

Le présent amendement a été établi par le sous-comité 31A: Enveloppes antidéflagrantes
du comité d’études 31 de la CEl: Matériel électrique pour atmospheres explosives.

Le texte de cet amendement est issu des documents suivants:

DIS Rapports de vote
21A(BC)33 + 33A 31A(BC)38
31A(BC)32 + 32B 31A(BC)34
Les rapports de vote indiqués dans le tableau ci-dessus donnen ormation sur le

vote ayant abouti a I'approbation de cet amendement.
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4.2.5 Joints plans pour Groupe Il

Eigure 2

Ajouter le titre suivant:

«Exemple de joints plans a chicane (voir note 1 de 4.1)»
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FOREWORD

This amendment has been prepared by sub-committee 31A: Flameproof enclosures of IEC
technical committee 31: Electrical apparatus for explosive atmospheres.

The text of this amendment is based on the following documents:

DisS Report on Voting
31A(CO)33 + 33A 31A(CO)35
31A(C0O)32 + 32B 31A(C0O)34
Full information on the voting for the approval of this amendment ca und-in the

report on voting indicated in the above table.

Page 17

N

.2.5 Flanged joints for group i1 C

g text with the in-

are.complied with."

'

\fter "only if" replace existi

Figure.2

Add'the following titre to the figure:

"Example of serrated joint (see note 1 of 4.1)"
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Page 74
Annexe A

Remplacer le titre et le texte de cette annexe par ce qui suit:

Annexe A
(normative)

Parties non métalliques d’enveloppes antidéflagrantes

A.1 Domaine d’application

Cette annexe s’applique aux enveloppes non métalliques non

métalliques, sauf pour:

- les bagues d’étanchéité des entrées de cébles
— les parties non métalliques dont le mode d

sert
t et
‘une

) mis
usceptibles de provoquer des arcs dans l'air et dues a(des
jeurs 4 16 A (dans des appareils de coupure tels que|les

A8.1 Généralités

A3 11 Tnmpn’r:zh:rn ambiante lars des essais

by

Lorsque des essais doivent étre effectués a des températures différentes de la
température ambiante existant lors des essais, ces températures doivent étre:

- pour la température supérieure, la température ambiante maximale en service
augmentée d’au moins 10 K et d’au plus 15 K;

- pour la température ambiante inférieure, la température ambiante minimale en
service réduite d’au moins 5 K et d’au plus 10 K.
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Page 75
Appendix A
Replace the title and the text of this appendix by the following:

Annex A
(normative)

Non-metallic parts of flameproof enclosures

A.1 Scope

This annex applies to non-metallic enclosures and non-met
except for:

- sealing rings of cable entries, and
~ non-metallic parts on which the type of protecti

.2 Special requirements for constpuction

upport live bare par
nternal surfaces of the

equirements of@

1

1

\.3.1 <General

A 31 1 Ambient fnmppr:m:m during tests

When some tests have to be made at temperatures different from the ambient temperature
existing where the tests are made, then these temperatures shali be:

— for the upper temperature, the maximum ambient temperature in service increased
by at least 10 K but at most 15 K;

- for the lower ambient temperature, the minimum ambient temperature in service
reduced by at least 5 K but at most 10 K.
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A.3.1.2 Séquence d’essais
Appareils électriques du groupe .

L’essai doit étre effectué sur six échantillons.

— Deux échantillons doivent étre soumis & I'essai d’endurance thermique a la chaleur
(A.3.1.3), puis aux essais d’endurance thermique au froid (A.3.1.4), puis aux essais
mécaniques de la CEl 79-0 et enfin aux essais d'antidéflagrance (A.3.2) et aux essais

PN | flormacan (A D DN

Ao Baaacrtammantd -y
A" Av] VV"'PUI TUTHUTIU G T ATV (7L g

— Deux échantillons doivent étre soumis aux essais de résistance aux huile$ et
graisses (A.3.1.6) puis aux essais mécaniques de la CEl 79-0, et enfin aux’ espais
d'antidéflagrance (A.3.2) et aux essais de comportement & la forme (A3.3)!

-~ Deux échantillons doivent étre soumis aux essais g iSta des
hydrauliques pour applications miniéres (A.3.1.6) puis 3 i Scaniques de la
CEIl 79-0 et enfin aux essais d’antidéflagrance (A.3.2. 3 r
a la flamme (A.3.2.3).

Appareils électriques du groupe 1l

Les essais doivent étre effectués sur deux échantill jui do 5ais
d’endurance thermique a la chaleur (A.3.473 au
froid (A.3.1.4), puis aux essaig’m i inti-
déflagrance (4.2) et aux essais de

A.3.1.3 Endurance thermique

L'endurance thermig a | ou
parties d’enveloppes i ti tion
un séjour inintefromg : dité
relative e de
service ma vice
supérieure 2.7 Fun
séjour de deu i our
de deu i e température supérieure de (20 + 2) °C & la température maxi-

L’endurance rmique au froid est déterminée en soumettant les enveloppes ou partties
d’ényveloppes en matiére plastique dont dépend le mode de protection & un séjour de 24 h
dans une ambiance correspondant a la température minimale de service réduite comme
indiqué en 4.1.1.

A.3.1.5 Résistance a la lumiére

Un essai de résistance du matériau a la lumiére doit étre effectué seulement si les
enveloppes ou les parties d’enveloppes en matiére plastique ne sont pas protégées de la
lumiére. Pour les appareils du groupe |, 'essai est seulement applicable aux luminaires.
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A.3.1.2 Sequence of tests
Electrical apparatus of group 1.

The test shall be made on six samples.

- Two samples shall be submitted to the tests of thermal endurance to heat (A.3.1.3),
then the tests of thermal endurance to cold (A.3.1.4), then to the mechanical tests
of IEC 79-0 and finally to the test for flameproofness (A.3.2) and the tests for

flammabitity (A=3-3)-
-~ Two samples shall be submitted to the tests of resistance to oils and greasées

~ (A.3.1.6) then to the mechanical tests of IEC 79-0 and finally to the tests for
flameproofness (A.3.2) and the tests for flammability (A.3.3).

— Two samples shall be submitted to the tests of resistance tQ
mining applications (A.3.1.6) then to the mechanical tests of 1EC
tests for flameproofness (A.3.2) and the tests for flammabilit

Electrical apparatus of group II.

endurance to heat (A.3.1.3), then to tests of th
the mechanical tests of IEC 79-0, and figall
tests for flammability (A.3.3).

A.3.1.3 Thermal endurance to heat

and at a tempe
B0 °C. In the ca
weeks specified abgb a period of two weeks at (95 + 2) °C and (90 £ 5) %

of two weeks at a temperature of (20 = 2) °C higher

The thermal endurarice to cold is determined by submitting the enclosures and parts of
enclosufes' made of plastic material on which the type of protection depends to storage
for 24-h in an ambient corresponding to the minimum service temperature reduced as
spécified in A.3.1.1. .

A.3.1.5 Resistance to light

A test of resistance of the material to light shalli be made only if the enclosure or parts of
enclosure made of plastic material are not protected from light. For electrical apparatus of
group 1, the test applies only to luminaires.
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L'essai doit étre effectué seulement sur six barres d’essai de dimension normalisée
50 mm x 6 mm x 4 mm conformément a I'lSO 179. Les éprouvettes d’essai sont & préparer
dans des conditions identiques & celles prises pour la fabrication de I'enveloppe concernée.
Ces conditions sont & mentionner dans le procés-verbal d’essai du matériel électrique.

L’essai doit étre effectué conformément a I'ISO 4892 dans une chambre d’exposition, en
utilisant une lampe au xénon et un projecteur simulant un systéme de filtre, & une
température de noir de (55 + 3) °C. Le temps d’exposition doit étre de 1 000 h.

LNt 2O

teTrifdre g évaluation est g tenue ¥ g flexion sous mpact conforménment a HS0-1797 La
tenue a la flexion sous impact aprés exposition dans le cas d'un impact sur le c6té exppsé
doit étre au maoins 50 % de la valeur correspondante mesurée sur la partie non ‘expogée
des échantillons d’essai. Pour les matériaux dont la tenue a la flexigh sous impact ne jeut
pas étre déterminée avant I'exposition car aucune rupture produite, tfois
échantillons d’essai exposés au maximum peuvent casser.

Les essais correspondants doive : L bes
rendus étanches pour empécher Fentrée d
- 2
conforme a immensigh de référence» de IISO 1817, a yne
température dg .
— Les deux a vantilon's doiyent séjourner pendant (24 + 2) h dans un liquide
hydrauh BUSE
Alafinde !l de,
consciencietseme re

S &chantillons d’enveloppes ne satisfont pas a ces essais mécaniques,
des conditi péciales pour une utilisation slre doivent étre mentionnées dans le
certificat et ¢ marquage du matériel électrique doit comporter le symbole ¢X»
conformément a la CEl 79-0.

A.3.1.7 Résistance aux agents chimiques pour le groupe !l

A I'étude.
A.3.2 Essais d’antidéflagrance
A.3.2.1 Les essais d’antidéflagrance doivent étre effectués dans l'ordre ci-aprés sur les

enveloppes ayant subi au préalable, dans la mesure ol ces épreuves leur sont
applicables, les essais de A.3.1.
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The test shall be made on six test bars of standard size 50 mm x 6 mm x 4 mm according
to ISO 179. The test bars are to be made under the same conditions as those used for the
manufacture of the enclosure concerned. These conditions are to be stated in the test
report of the electrical apparatus.

The test shall be made in accordance with ISO 4892 in an exposure chamber using a
xenon lamp and a sunlight simulating filter system, at a black panel temperature of
(55 £ 3) °C. The exposure time shall be 1 000 h.

Fmﬁmmmmﬂmmwmw uati iferion | i :
mpact bending strength following exposure in the case of an impact on the exposed side

shall be at least 50 % of the corresponding value measured on the unexposed test pieces.
For materials whose impact bending strength cannot be determined p Q exposure
because no rupture has occurred, not more than three of the exposed ay break.

The plastic enclosures and plastic parts of enclosures ed to tests of
esistance to the following chemical agents: :

— oils and greases;

At the end of the S
bath, carefully wip ; for 24 h in the laboratory atmosphere. Subsequently,
gach of the eiiclo 5@ shall pass the mechanical tests specified in IEC 79-0.

f one or more Of‘the enctosure samples do not withstand these mechanical tests, special
onditions fof\sa e shall be stated in the certificate and the marking of the electrical
pparatus¢shall include the symbol X according to IEC 79-0.

3().7 Resistance to chemical agents for group Il

Under consideration.
A3.2 Tests for flameproofness
A.3.21 The tests for flameproofness shall be made in the following order on the

enclosures which have been previously subjected, as far as these tests are applicable, to
the tests of A.3.1.
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A.3.2.2 Essais de tenue de I'enveloppe a la pression
Ces essais doivent étre effectués comme spécifié en 14.1 de la CEl 79-1.
A3.2.3 Essai d’érosion par la flamme

Cet essai doit étre effectué sur des enveloppes dont les joints antidéflagrants comportent
au moins une face en matiére plastique.

Exception: Si le volume est inférieur a 100 cm® et si le matériau satisfait I'essai|de
comportement & la flamme conformément & A.3.3.1, alors I'essai d'érosion n‘ést pas
nécessaire.

Pour cet essai:

-~ les interstices statiques des joints plans et des parties itement
de I'enveloppe doivent étre portés a une valeur com m;
cependant, si linterstice statique maximal autori est
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yue

— pour les traversées qui
adjacentes, I'essai doit étre
défavorables.

Qj enveloppes antidéflagrantes
e Jdénnant les conditions les glus

9-1
pour le groupe correspond 3 g_M cun
des deux mélanges. _explosi ifi tre

enflammé 25 fois est

satisfaisant.

Les-&prouvettes doivent étre:

~ prélevées sur 'enveloppe du matériel électrique, ou

— _moulées unitairement, ou

— découpées dans des plaques préparées a cet effet.

Les éprouvettes moulées unitairement ou les plaques dans lesquelles ces éprouvettes
sont prélevées doivent étre fabriquées dans des conditions aussi voisines que possible de
celles utilisées pour I'obtention des enveloppes du matériel électrique. Ces conditions
doivent figurer dans les documents descriptifs.

NOTE - Si les conditions de fabrication des enveloppes sont critiques, le fait doit étre mentionné dans les
documents de certification.
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A.3.2.2 Test of ability of the enclosure to withstand pressure
These tests shall be made as specified in 14.1 of IEC 79-1.
A.3.2.3 Test of erosion by flame

This test shall be made on enclosures on which the flameproof joints have at least one
face of plastic material.

fxception: If the volume is less than 100 cm® and the material passes the flammability test
ccording to A.3.3.1, then the erosion test is not necessary.

For this test:

— static gaps of flanged joints and plane parts of spigot joints o
be set to a value between 0,1 mm and 0,15 mm; howeveK i
static gap for the group under consideration is less tha

{he corresponding group.

be made with each of the
s judged satisfactory i

A.3.2.4 Testfor ;o

n.3.3.1

he test pieces shall be:

—( cut from the enclosure of the electrical apparatus, or

~ moulded as individual pieces, or

— cut from plates prepared for this purpose.

The test pieces moulded as individual pieces or the plates from which the test pieces are
cut shall be produced under conditions as close as possible to those used to produce the
enclosures of the electrical apparatus. These conditions shall be recorded in the
manufacturer’'s documentation.

NOTE - if the conditions under which the enclosures are produced are critical, this should be recorded in
the certification documents.
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La durée pendant laquelle une éprouvette quelconque continue a briler aprés le retrait de
la flamme doit étre inférieure a 15 s. L'éprouvette ne doit pas brller complétement
pendant cette durée (1ISO 1210).

A.3.3.2 Si I'essai du paragraphe A.3.3.1 n’est pas applicable en raison de la distorsion
de I'éprouvette hors flamme, on appliquera I'une des variantes d’essai ci-aprés.

A.3.3.3.1 Premiére variante de la méthode d’essai

L'essai est effectué en suivant les dispositions de la CEl 707 (Méthode FV: Flamnie -
Eprouvette verticale).

Les éprouvettes doivent étre:

— prélevées dans I'’enveloppe du matériel électrique, ou

- moulées unitairement, ou
- découpées dans des plaques préparées a cet effet

ces éprouvettes sont
oisines que possibleg de
atériel électrique. Ces

ne chambre, enceinte ou hotte| de
laboratoire exemptg C ¢ éprouvette dont I'axe longitudinal|est
vertical est tenue a°6 X 5 supérieure par la pince du statif de sorte que
son extrémité inféxjeu u-dessus de I'extrémité du tube du brdleyr et

a 300 mm ii’un p 3 coton chirurgical sec (bande de 50 mm x 50 [mm

amincie a¢ g de 6 mm).

pé&d‘un brileur de (9,5 + 0,5) mm de diamétre intérieur e} de
accessoires tels que des stabilisateurs. Le gaz doit étrg du
vigue dont le débit est stabilisé par un détendeur approprié gvec
el dont le pouvoir calorifique est environ de 37 Mj/m3 donne [des
ues), L'éprouvette doit mesurer 125 + 5 mm de longueur, (13 + 0,3) mm

+ 0,2) mm d’épaisseur. Les éprouvettes seront préconditionnéep si

I'apport d'air du brileur jusqu’a l'obt

La hauteur de la flamme est mesurée & nouveau et corrigée, si nécessaire. La flamme
d’essai est placée axialement sous la partie inférieure de I'éprouvette et maintenue
pendant 10 s. La flamme d’'essai est ensuite retirée d’au moins 150 mm et la durée de
combustion de I'éprouvette est notée. Lorsque la combustion de I'éprouvette cesse, la
flamme d’essai est & nouveau retirée, et la durée de la combustion avec flamme ou
incandescence est notée.
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The time during which any test piece continues to burn after removal of the flame shall be
less than 15 s. During this time, the test piece shall not be burnt completely (ISO 1210).

A.3.3.2 |If the test in A.3.3.1 is not applicable due to distortion of the test piece out of
flame, one of the following alternative tests shall be apptied.

A.3.3.3.1 First alternative test method

The test shall be carried out in accordance with IEC 707 (Method FV: Fiame - Vertical
specimen).

The test pieces shall be:

— cut from the enclosure of the electrical apparatus, or
~ moulded as individual pieces, or
— cut from plates prepared for this purpose.

The test pieces moulded as individual pieces or the pla A est pieces are
cut shall be produced under conditions as close as ed to produce the
enclosures of the electrical apparatus. These recorded in the

ure or laboratory hood that is free
the upper (6 mm) end of the
the” clamp on the ring stand so that the
ower end of the specjm abowve the top of the burner tube and 300 mm above
the horizontal layer of dry~ab i ical cotton (50 mm x 50 mm swatch thinned to a
maximum free i ,

The bunsen burpé
pf 9,5 + 0,5 mm.\Th r nall not Be equipped with end attachments such as stabilizers.
The gas sh grade methane gas with suitable regulator and meter for
uniform gas ¥ ¢ gag having a heat content of approximately 37 Mj per cubic
metre has been provide similar results) The test specimen shall be (125 + 5) mm
in width and (3,0 £ 0,2) mm in thickness. When necessary, the
conditioned (see 5. 2 of 1SO 1210).

specrmens sha be p

The burner is to be placed remote from the specimen, ignited and adjusted to produce a
blug-flame 20 mm high. The flame should be obtained by adjusting the gas supply and the
pir ports of the burner untrl a 20 mm yellow lrpped blue flame is produced and then an

flame is to be mesured again and corrected if necessary. The test flame is to be placed
centrally under the lower end of the test specimen and aliowed to remain for 10 s. The {est
flame is then to be withdrawn at least 150 mm away and the duration of flaming of the
specimen noted. When flaming of the specimen ceases, the test flame is to be
immediately placed again under the specimen. After 10 s the test flame is again to be
withdrawn, and the duration of flaming and glowing is to be noted.
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Les propriétés d’'inflammabilité du matériau a I’'essai sont acceptables si:

983

— aucune éprouvette ne brile avec une combustion avec flamme pendant plus de

10 s aprés chaque application de {a flamme d’essai;

- le temps total de combustion avec flamme n’est pas supérieur a 50 s pour 10

applications de la flamme pour chaque série de trois éprouvettes;

- aucune éprouvette ne brile avec une combustion avec flamme ou incandescence

jusgu’a la pince de fixation;

aucune. éprmmnﬁn ne prndllif des gouttes ou pﬂrﬁ(‘anQ enflammées mettant le

feu

au coton chirurgical situé a 300 mm en dessous de I’éprouvette;

— aucune éprouvette ne produit de combustion avec incandescence persistantau dela

de 30 s aprés le second retrait de la flamme d’essai.

Page 86
Annexe B

Remplacer le texte de cette annexe par ce qui su

avéc des conduits sous pression contenant du gaz pouvant for
inge explosif et dont la pression est supérieure a 1,1 fois la pres

B.2<{Prescriptions générales

Les dispositifs de respiration ou de drainage doivent comporter des éiéments perméa
qui peuvent supporter la pression créée par une explosion interne dans l'enveloppe q

ans

hais

mer
Sion

bles
'ils

equipent, et qui doivent empecher 1a Iransmission de 'exXplosion a ' atmospheTe explo
environnant 'enveloppe.

lis doivent aussi supporter les effets dynamiques d’explosions; & l'intérieur de I'envelo

Sive

ppe

antidéflagrante sans déformation permanente ni dommage qui affaibliraient leurs pro-

priétés d’arréte-flamme. lls ne sont pas prévus pour supporter une combustion conti
de leurs surfaces.

nue
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The flammability properties of the tested material are acceptable when:
— no specimen burns with flaming combustion for more than 10 s after each
application of the test flame;

— the total flaming combustion time does not exceed 50 s for the 10 flame
applications for each set of three specimens;

— no specimen burns with flaming or glowing combustion up to the holding clamp;

- no specimen drips flaming particles that ignite the dry absorbent surgical cotton

located 300 mm below the test specimen;

— no specimen burns with glowing combustion which persists beyond 30 s after the
second removal of the test flame.

Page 87
Appéndix B

Replace the text of this appendix by the following:

B.1 Scope

This appendix applies
bnclosures.

B.2 General requirements

Breathing or draining devices shall incorporate permeable elements which can withstand
hedpressure created by an internal explosion in the enclosure to which they are fitted, and

whith—shatt—prevent the transmission of theexplosionr tothe—exptosive atmosphere
surrounding the enclosure.

They shall also withstand the dynamic effects of explosions within the flameproof
enclosure without permanent distortion or damage which would impair their flame-arresting
properties. They are not intended to withstand continuous burning on their surfaces.
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Les ouvertures destinées a la respiration ou au drainage ne doivent pas étre obtenues par
une augmentation délibérée des interstices des joints plans.

NOTE - Un dispositif peut étre congu pour la respiration, pour le drainage, ou pour les deux a la fois.

Si pour des raisons techniques les dispositifs de respiration ou de drainage sont a prévoir,
le constructeur doit fournir des instructions a l'utilisateur pour prendre garde de s’assurer
que les dispositifs ne risquent pas de devenir inopérants en service (par exemple a cause
de I'accumulation de poussiére ou de peinture).

—B-7Elémentsavecpassageshon-mesurables

B.3~  Les teneurs imiies des malériaux ulilises dans le aisposiii doivent etre speciiées
soit directement soit par référence a une spécification existante applicable. Les éléments
des dispositifs de respiration et/ou de drainage utilisables en présence d’acétylen¢ ne
doivent pas comporter, en masse, plus de 60 % de cuivre, pg miter Ma- formation
d'acétyléne.

B.4 Les dimensions des dispositifs de respiration et de partieq les

composant doivent étre spécifiées.
B.5 Eléments avec passages mesurables

] ¢ pas étre conformes|aux
e@s dléments subissent avec sugcés

B.6.1 Les élémerits gcier
inoxydable ou eR j 'un accord entre le constructeur et la station

d’essais. L’alumi étre

utilisés. Q

dvers le dispositif peuvent étre spécifiés sur les plans et
t, les limites des tolérances inférieures et supérieures|des
t supérieures des dimensions des passages doivent étre spécifiés

s régles de B.6.2 ne s'appliquent pas, les regles de B.7.2 doivent [étre

B(®y4 Les essais de type de 14.2 doivent étre effectués sur des échantillons constfuits
avec les plus grandes dimensions d'interstices permises.

Lorsque des passages au travers des éléments ne sont pas mesurables (par exemple
éléments en métal fritté), I'élément doit satisfaire aux régles appropriées de B.7.1 et
de B.7.2. Les éléments sont classés selon leur masse volumique ainsi que selon [a
dimension des pores.

Pour des raisons fonctionnelies, il peut également étre nécessaire d’indiquer la perméa-
bilité aux fluides et la porosité.
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The openings for breathing or draining shail not be produced by deliberate enlargement of
gaps of flanged joints.

NOTE — A device could be designed for breathing, draining, or both.

If for technical reasons breathing or draining devices have to be provided, the manu-
facturer shall supply instructions to the user that care shall be taken to ensure that the
devices are not liable to become inoperative in service (e.g. because of the accumulation
of dust or paint).

B.3 The composition limits of the materials used in the device shall be specitied elther
directly or by reference to an existing applicable specification. The elements of breathing/
draining devices for use with acetylene shall comprise not more than 60 % of copper by
mass to limit acetylide formation.

B.4 The dimensions of the breathing and draining devices 3 n arts

shall be specified.

B.5 Elements with measurable paths

B.6.2 Where the\p évice can be specified in the drawings and can be
measured in thg an upper and lower tolerance limit for the path
dimensions sha and shall be monitored in production.

B.6.4 . (The type tests of 14.2 shall be carried out with samples manufactured with the
argest.permitted gap dimensions.

B 7—Elementswithrmomr=measurabte paths

Where the paths through the elements are not measurable (for example sintered metal
elements), the element shall comply with the relevant requirements of B.7.1 and B.7.2.
The elements are classified according to their density as well as their pore size.

For functional reasons, it may also be necessary to state the fluid permeability and the
porosity.
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B.7.1 Si approprié, le constructeur doit spécifier:

— la masse volumique de I'élément;
-~ la dimension maximale des pores;
— la perméabilité aux fluides;

- la porosité,

993

selon une méthode normalisée reconnue et appropriée au matériau concerné et a sa

méthode de fabrication.

B.7.2 Regles complémentaires pour les éléments avec passages non mesurables-pour

les dispositifs de respiration et de drainage

B.7.2.1 Eléments en métal fritté

B.7.2.1.1 Les éléments en métal fritté doivent étre des matéri

suivants:

— acier inoxydable; ou
— bronze a 90/10 de cuivre/étain; ou

B.7.2.1.2 La dimension de pore
méthode spécifiée dans I'ISO 40063.

B.7.2.1.4 5&W\la
est demandée

doivent étre ef

ladimensjon’maximale de pore bulloscopique en um conformément & B.7.2.1.2;
-2 1a masse’'volumique conformément 4 B.7.2.1.3;
~/ I’épaisseur minimale;

- le cas échéant, la perméabilité aux fluides et la porosité ouverte conformén
aB721.4.

aux

for-

des
res

ent

B.7.2.2 Eléments en fil métallique pressé

B.7.2.2.1 Les éléments en fil métallique pressé doivent étre construits & partir d’acier
inoxydable ou de tout autre métal spécifié ayant fait 'objet d’'un accord entre le constructeur
et la station d’essais. Les éléments doivent étre rigides et avoir des dimensions définies.

NOTE - La fabrication part d'une tresse de fils comprimés dans un moule pour former une matrice

homogéne.
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B.7.1  Where appropriate the manufacturer shall specify:

- the element density;

~ the maximum pore size;
— the fluid permeability;

— the porosity,

in accordance with a recognized standard method for the particular material and the
particular manufacturing method.

B.7.2  Additional requirements for elements with non-measurable paths, of breathing
and draining devices

B.7.2.1 Sintered metal elements

B.7.2.1.1 Sintered metal elements shall be constructed from tb

— stainless steel, or
— 90/10 copper-tin bronze, or

- a specific metal or specific alloy agreed
station.

B.7.2.1.2 The equivalent bubble pressure pors
specified in 1SO 4003.

B.7.2.1.3 The density of'the
with 1ISO 2738.

B.7.2.1.4 Wherg dete
fequired in conn
accordance with ISQ

B.7.2.1.5 Sintered

dgccordance with B.7.2.1.3;

the-minimum thickness;

the density i

< \where appropriate, the fluid permeability and open porosity in accordance with
B721.4

B.7.2.2 Pressed metal wire elements

B.7.2.2.1 Pressed metal wire elements shall be constructed from stainless steel wire or
another specified metal agreed between the manufacturer and the testing station. The
elements shall be rigid and have defined dimensions.

NOTE - Manufacture starts from a wire braid which is compressed into a dye to form a homogeneous
matrix.
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B.7.2.2.2 Afin d’évaluer la masse volumique, le diamétre du fil doit étre spécifié. Des
informations doivent également étre données en ce qui concerne la masse, la longueur de
la tresse de fils et la dimension des mailles. Le rapport entre la masse du filtre et la masse
d'un volume identigue d’'un méme métal solide doit étre compris entre 0,4 et 0,6.

B.7.2.2.3 La dimension de pore bulloscopique équivalente doit étre déterminée par la
méthode spécifiée dans I'I1SO 4003.

B.7.2.2.4 La masse volumique de I'élément doit étre déterminée conformément a

MSO2738:

B.7.2.2.5 Si la détermination de la porosité ouverte et/ou de la perméabilité aux flujdes
est demandée en considération des aspects fonctionnels des £ ents, les mesyres
doivent étre effectuées conformément a I''SO 4022 et a I'ISO 2738

indiquant:

- le matériau conformément a B.3 et B.7.2.2.1;

- et la porosité ouverte conformémept a
B.7.2.2.5.

B.7.2.3 Eléments

B.7.2.3.1 5[é
polyuréth
transforma 9

en comprimg

]

B.7.2.3.4 La masse volumique de I'élément doit étre déterminée conformémerjt a
NSO 2738.

B7.2.3.5 Sila determination de Ia porosilé ouverne ervou de fa permeabiiité aux fluldes
est demandée en considération des aspects fonctionnels des éléments, les mesures
doivent étre effectuées conformément a I''SO 2738 et & I'lSO 4022.
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B.7.2.2.2 In order to evaluate the density, the wire diameter shall be specified. Infor-
mation shall also be given on the mass, length of wire braid and mesh size. The ratio
between the mass of the filter and the mass of an identical volume of the same solid metal
shall be between 0,4 and 0,6.

B.7.2.2.3 The equivalent bubble pressure pore size shall be determined by the method
specified in 1SO 4003.

B.7.2.2.4 The density of the element shall be determined in accordance with 1ISO 2738.

B.7.2.2.5 Where determination of open porosity and/or fluid permeability is required
in connection with functional aspects of elements, measuremenis s made in
accordance with 1SO 4022 and 1SO 2738.

B.7.2.2.6 Elements shall be clearly identified in the documentatio

the material in accordance with B.3, and B.7.2.2.1;

— the maximum bubble test pore size in um in acg6
— the density in accordance with B.7.2.2.4;

~ the dimensions, including tolerapses;

- the original wire diameter;

— where appropriate, the fiuid pe
B.7.2.2.5.

B.7.2.3 Metal foam elerf

B.7.2.3.1 Elements g

nickel, removin@ )
into a nickel-chrome a

necessary.

B.7.23.2

B.7.2.3.4_) The density of the element shall be determined in accordance with 1ISO 2738.

723 Te erminaiton
in connection with functional aspects of elements, measurements shall be made in
accordance with ISO 2738 and 1SO 4022.
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B.7.2.3.6 Les éléments en mousse métallique doivent étre clairement identifiés dans la
documentation en indiquant:

— le matériau conformément 2 B.7.2.3.1 et B.7.2.3.2;

-~ la dimension maximale de pore bulloscopique en um conformément & B.7.2.3.3;

—~ I'épaisseur minimale;

- la masse volumique minimale;

— le cas échéant, la porosité ouverte et la perméabilité aux fluides conformément 2

B./.£2.3.9.

B.8 Si un dispositif peut étre démonté, il doit étre congu de telle sorte que Faugmentation
ou la réduction des ouvenrtures lors du remontage soit évitée.

B.9 Dispositions de montage des éléments

soit

7

5 OU

ce
cas, les régles appropriées de | liquey, avec I'exception que 1a ruggsité
de surface de I'élément peut nepas étre sgnfo .2.2 si le montage réalisé satisfait
ssaire, un circlips ou des moyens similgires
h ou
de drainage peut €tce

Sible
con-
ent,

B.11. Essais de I’enveloppe antidéflagrante avec des dispositifs de respiration et

de drainage

Les essais selon B.11.1 3 B.11.3 doivent étre effectués dans I'ordre suivant, sur un exem-

plaire apres I'essai de résistance au choc mécanique de B.10.

Pour les dispositifs & passages non mesurables, la dimension des pores de I'exemplaire
ne doit pas étre inférieure 4 85 % de la dimension maximale des pores spécifiée.

B.11.1  Essai de tenue & la pression de 'enveloppe

Les essais doivent étre effectués conformément a 14.1 avec les compléments et modifi-
cations ci-apres.
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