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N

COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

DIMENSIONS DES TUBES ET PETITS BATONNETS
EN OXYDES FERROMAGNETIQUES

PREAMBULE

1) Les décisions ou accords officiels de 1a CEI en ce qui concerne les questions techniques, préparés par des Comités d’Etudes
o1 sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant & ces questions, expriment dans la_plus grande mesure possible

2)

ermdmmzl sur les sujets examinés
décisions constituent des recommandations internationales et sont agréées co

3) Dans le but d’encourager cette unification internationale, la CEI exprime le voe

les

4) Onjreconnait qu’il est désirable que 1’accord international sur ces questjons Seit ulV

nati

ferrothagnétiques.

Londs

ces pié
dimensi

pourrhi

I’appt
furent

<

onales de normalisation avec ces recommandations dans la
Comités nationaux s’engagent A user de leur influence dans

Un premier projet 4

hités nationaux.

it¢shationaux ne

le de ces régles

oniser les régles
bermettent. Les

I: Matériaux

ions tenues a

ormales pour

ie simple de
imensions il
uelles.

if| fut soumis 2

modifications

Pays-Bas
Roumanie
Carmada Royaume-Uni
Chine (République Populaire de) Suéde
Corée (République de) Suisse
Danemark Tchécoslovaquie
Etats-Unis d’Amérique Turquie
France Union des Républiques socialistes
Israél soviétiques

Japon
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

DIMENSIONS OF TUBES, PINS AND RODS OF FERROMAGNETIC OXIDES

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by Technical Committees on which all the
National Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly as possib/lq,g international

consensus of-epi-a-i-ea—ea—t-h‘- onkjnﬂfc dealt suith

2) They have tlfe form of recommendations for international use and they are accepted by the Nation: i in that
sense.

3) In order to fromote this international unification, the IEC expresses the wish that all Natjonal i % as
yet no natiorfal rules, when preparing such rules, should use the IEC recommendations is fof these
rules in so far as national conditions will permit.

4) The desirabi honize

national stan itional
Committees
This R bnetic
Materials.
A first |draft was prepared coretariat < eld in

London in 1961, in Interlaken in\196

During|these discussions, ibbesan : : mally
used for thes¢ parts, i i hdard
values for the dimensios. 1ge of
sizes they mig

Asare i : ic4l Committee held in Nice in 1962, a final draft was submnitted
to the Natiol i pproval under the Six Months’ Rule in December 1963. Amend‘Eents
were submitt i itteés for approval under the Two Months’ Procedure in February 1965.

The followi voted explicitly in favour of publication:

Romania
South Africa
China (People’s Republic of) Sweden
Czechoslovakia Switzerland
Denmark Turkey
France Union of Soviet Socialist Republics
Israel United Kingdom
Japan United States of America
Korea (Republic of)
Netherlands
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1.

2.1

2.2

DIMENSIONS DES TUBES ET PETITS BATONNETS
EN OXYDES FERROMAGNETIQUES

Domaine d’application et objet

Cette recommandation contient des renseignements concernant la fabrication des
batonnets A section circulaire dont le diamétre extérieur ne dépasse pas 25 mm (1 in).
Les batonnets et les plaques d’antenne font I’objet d’une publication séparée.

yAERN

Diamétre

Diameétre extérieur

La tolérance sur le diamétrg i
+ 0,3 mm (+ 0,808 wa A4 0,012\

I3

évu polr vérifier, aux extrémités du tube, 1’effet combiné de |

Diamétre extérieur

tubes et petits

centre »:

&tres extérieurs
10 mm (0,4 in).

est de 0,05 mm

e + 0,2 mm a

le plus mince ne devrait pas étre inférieu;lrené 0,2 fois le

étre intérieur

’excentricité et

ins les tolérances

maximal du tubhe

Diamétre intérieur
minimal du tube

3 4+ 0,1 mm
{0,118 + 0,004 in)
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DIMENSIONS OF TUBES, PINS AND RODS OF FERROMAGNETIC OXIDES

2.1

2.2

2.3

Scope and object

This Recommendation gives information with regard to the manufacture of tubes, pins and

rods with an outer diameter of maximum 25 mm (I in) and with circular cross-section.
Aerial rods and slabs form the subject of a separate publication.

yAERN

Diametdr

Externql diameter

T

diameter.

Inner diameter and wall thickness

to + (.3 mm (+ 0.008 ir(to

|Pprox-
hmeter.

e outer
facture.

The tolerance on the j i or is 9 ime 109 with a minimum of + 0.2 mm

The wall thicknesdat the thinng &sho preferably not be less than 0.2 times the qominal
outer diameter. In vie he @ rici & Sub-clause 2.3), the inner diameter should therefore
not ex¢eed 0.5 @ ¢ jame
Gauge

1 i ; €cking the combination of eccentricity and dimensional varia-

tion at|

<

Note.

Maximum external

diameter of tube

all other dimensions shall be checked for compliance with the specified values.

Minimum internal
diameter of tube

| //
n

3 + 0.1 mm
(0.118 4 0.004 in)
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3. Longueur

3.1

3.2

3.3

4.1

4.2

Rectification « sans centre »

La longueur des tubes et petits bitonnets ayant subi la rectification doit étre comprise, de
préférence, entre 2 et 10 fois le diameétre extérieur.

Découpage avant cuisson

Lorsque les piéces sont moulées ou lorsqu’elles sont extrudées et découpées avant cuisson,
la tolérance sur la longueur est égale 4 environ 4 3% de la longueur.

Découpage aprés cuisson

ueur peut étre réduite
Fémes qui peut
ées, de 10% du

Lorsque les piéces sont découpées aprés cuisson, la tolérance sur la
a - 0,] mm (£ 0,004 in) environ. IT Taut alors tenir compte dé I"anglC{de:
étre la cause d’une différence de longueur, mesurée selon deux génératri
diamétre extérieur environ. \

Courbure
Valeur

La courbure est caractérisée par I’écart maxima : neutre (lieu des centres des
sections) et la droite passant par les centres des\sec - &s. Pour des pi¢ces d’une lon-

2 mm (0,008 in) et est indépendante
qais inférieures 4 80 mm (3,1 in), la
courbure maximale correspond a b 50 mm (50 in) et, par ¢onséquent, est

proportionnelle au carré de la lo

m (3,1 in), la courbure posséd¢ des directions
différentes suiva onsidéréiet, poup cette raison, ne dépend pas de lp longueur du
bitonnet.

courbure per-
raphe 4.2 mais

La

sions sont indi-

quées

daw au ci-dessous:

\> Calibre

|~ T onguenr du batonnet | ramee-de Diamétre intfrieur,
! . h avec une tolérance de
+ 0,05 mm (0,0020 in) + 0,01 mm (0, in)
< 45 mm (1,8 in) 45 mm (1,7717 in) dmax -+ 0,2 mm (0,0079 in)
L \? L \2
45 mm - 80 mm (1,8 in-3,1 in) Longueur du batonnet Amax + (ﬁ)ﬁ) mm (+ <m> in)
> 80 mm (3,1 in) 80 mm (3,1496 in) dmax + 0,64 mm (0,0252 in)
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3. Length
3.1 Centreless grinding

For centreless ground tubes, pins and rods, the length should preferably lie between 2 and
10 times the outer diameter.

3.2  Cutting before firing

For moulded pieces and for extruded pieces cut before firing, the tolerances on the length will
be about 4 39 of the length.

3.3 Cutting after firing

When the pleces are cut after ﬁrmg, the tolerances on the length can be reduced to approximately
angulartty-of the-end 2 mrust-thenbe aken ofrocotn hich may
result ina dlﬁ'erence in length measured at two opposite 51des of about 10‘7 ol\the iameter.

4. Curvature

4.1 Value

T i i i gViati aight line through the
end fage centres. is 2 .2 mm
(0.008 in) and independent of the length. .1 in) length, the maximum
curvatyre corresponds to a circle with a i f ndis therefore proportipnal to
the square of the length.

H
it is no

reason

T d over
a lengt rally is
negligible
4.2 Gauge |
Tihi in the
table bphow:
% \
\> Gauge
Lquth of specimen Length with tol £ I ji ith tal L of
+ 0.05 mm (0.0020 in) 4+ 0.01 mm (0.0004 in)
< 45 mm (1.8 in) 45 mm (1.7717 in) dmax + 0.2 mm (0.0079 in)
. . . L L \%
45 mm-80 mm (1.8 in-3.1 in) Length of specimen dmax + 100 ) mm (4 (3 o in)
> 80 mm (3.1 in) 80 mm (3.1496 in) dmax + 0.64 mm (0.0252 in)
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