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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

DEUXIEME COMPLEMENT A LA PUBLICATION 249-1 (1968)
Matériaux de base a recouvrement métallique pour circuits imprimés
Premiére partie: Méthodes d’essai

PREAMBULE
1) Lgs décisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les questions techniqges, i|és d’Etudes
oy sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant a ces questions, exprime Jure possible

h accord international sur les sujets examinés.

=]

2) (ks décisions constituent des recommandations internationales et sont a nationaux.

3) Dans le but d’encourager I'unification internationale, la CEI exprime e voiu.quel'tous\les ix adoptent
dins leurs régles nationales le texte de la recommandation de la & a 3 hationales le
pgrmettent. Toute divergence entre la recommandation de 1 : oit, dans la
mesure du possible, étre indiquée en termes clairs dans

La présente recommandation a été établie SN imprimés.

Un premier projet de
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

SECOND SUPPLEMENT TO PUBLICATION 249-1 (1968)
Metal-clad base materials for printed circuits
Part 1: Test methods

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by Technical
Natiogal Committees having a special interest therein are represented, express, as near}
conserjsus of opinion on the subjects dealt with.

2) They have the form of recommendations for international use and they aredccep
sense.

3) In order to promote international unification, the IEC expresses a
the text of the IEC recommendation for their national rules in so far agmationaNConditi
betwe¢n the IEC recommendations and the correspondi
indicafed in the latter.
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Matériaux de base a recouvrement métallique pour circuits imprimés
Premiére partie: Méthodes d’essai

Page 30

Paragraphe 3.6.2 Force d’adhérence aprés choc thermique

Rdmplacer le paragraphe existant par le suivant:

3.6.2  Force d’adhérence aprés choc thermique
a) Méthode du bain liquide

2260 15 °C
face.

in) dans un
5 au-dessous

ofdir jusqu’d une [température
ssure de la force d’adhgrence selon

t (par exemple comme celui refrésenté & la

rla i anche, c’est—a dlre avec sa surface d angle droit
apporte. La
ent a la méme posmon qu1 sera occupee par I'éprou-
35 °C, puis

-

P
Ajo
L

e rapport mentionnera aussi laquelle des deux méthodes a ¢t€ utilisée.

Paragraphe 3.7.3 Dispositif

Remplacer le paragraphe existant par le suivant:
3.7.3  Dispositif
Deux variantes sont permises:
@) Un bain de silicone bien remué, ou d’un fluide équivalent, maintenu pendant toute la durée de
Pessai & 260 75 °C. La température doit étre mesurée & 25 mm (1 in) au-dessous de la surface.

b) Un bain de sable fluidifié d’un type adéquat (par exemple comme celui représenté a la
Figure 10) maintenu & une température de 260 5 °C.
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Sub-clause 3.6.2 Peel strength after heat shock

Replacg the existing Sub-clause by the following:

3.6.2 | Peel strength after heat shock
a) Liquid bath method

A bath of well-stirred silicone or equivalent fluid, kept g he test,

h holder
C. The
(fication
ised for

ept at a

he bath
shall be
ocation that will be occupied by the specimen. The
between 15 °C and 35 °C and then be used| for the

Page 35
ength after heat shock
Add ta this Sub¢

The r¢portishiall also$tate which of the two methods has been used.

Sub-clause 3.7.3 Apparatus

Replace the existing Sub-clause by the following:

3.7.3  Apparatus
Two alternatives are permitted:
a) A bath of well-stirred silicone or equivalent fluid kept throughout the test at 260 - 3 °C.
The temperature shall be measured at 25 mm (1 in) below the surface.

b) A fluidized sand bath of suitable design (e.g. as presented in Figure 10) kept at a temperature
of 260 13 °C.
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Paragraphe 3.7.4 Méthode d’essai

Remplacer le paragraphe existant par le suivant:
Méthode d’essai

3.74

a)

bl

Méthode d’essai pour Iutilisation suivant le paragraphe 3.7.3 a)

L’éprouvette sera maintenue dans une position horizontale & une profondeur de 25 mm

(1 in) dans un support d’une capacité calorifique suffisamment basse pour ne

pas abaisser

la température du fluide au-dessous de 260 °C. L’éprouvette doit €tre totalement immergée
pendant le temps prescrit dans la spécification qui s’y rapporte et, immédiatement apres

enlévement, inspectée pour le cloquage de la couche de cuivre et la délamination
de base.

Mithode d’essal POy Putilisation du paracraphe 3.7 3 b1
I (] /i

du matériau

O w9

Page 36

Note. — En cas de désaccord la méthode du paragraphe 3.7.3 a) do

aragraphe 3.7.5 Rapport

fouter a ce paragraphe:

L’éprouvette doit étre immergée par la tranche, c’est-a-dire
avec celle du bain, pendant le temps prescrit dans la spécific
diatement aprés enlévement, inspectée pour le cloquage d
nation du matériau de base.

4 angle droit

te et, immé-
bt la délami-
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Sub-clause 3.7.4 Procedure

Replace the existing Sub-clause by the following:

3.74  Procedure
a) Procedure for use with Sub-clause 3.7.3 a)

The specimen shall be held in a horizontal position at a depth of 25 mm (1 in) in a holder
of heat capacity so low that the temperature of the fluid is not brought below 260 °C. The
specimen shall be totally immersed in the fluid for the time given on the relevant specification
sheet, and, immediately after removal, shall be inspected for blistering of the foil and delami-
nation of the base material.

b) Procedure for use with Sub-clause 3.7.3b)

The specimen shall be immersed edgewise, i.e. with its surface aTi e bath
surface, for the time given on the relevant specification sheet, ang/irn i moval.

Page 37

Sub-clagse 3.7.5 Report

Add to this Sub-clause:
It shall pe stated which of the

9,
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