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Révision de la présente publication

Le contenu technique des publications de la CEI est constam-
ment revu par la Commission afin d’assurer qu’il refléte bien I’état
actuel de la technique.

Les renseignements relatifs @ ce travail de révision, a I’établis-
sement des éditions révisées et aux mises a jour peuvent étre
obtenus auprés des Comités nationaux de la CEI et en consultant
les documents ci-dessous:

©® Bulletin de la CEI

@® Annuaire de la CEI

Revision of this publication

The technical content of I EC publications is kept under con-
stant review by the  EC, thus ensuring that the content reflects
current technology.

Information on the work of revision, the issue of revised edi-

tions and amendment sheets may be obtained from I EC National
Committees and from the following 1 EC sources:

1 EC Bulletin

I EC Yearbook

@ Cafatogue des pubticattons et CET

Pupli¢ annuellement

Terminologie

En celqui concerne la terminologie générale, le lecteur se repor-
tera a la| Publication 50 de la CEI: Vocabulaire Electrotechnique
International (VEI), qui est établie sous forme de chapitres séparés
traitant fhacun d’un sujet défini, I'Index général étant publié sépa-
rément.|Des détails complets sur le VEI peuvent étre obtenus sur
demande.

Les tdrmes et définitions figurant dans la présenge
ont ¢té Joit repris du VEI, soit spécifiquement appiQuvés aux
de cette| publication.

Symbdles graphiques et littér;

Pour |les symboles graphigues,
d’usage|général approuvés pa

— la Piblication 27 g€ ta C
¢élecqrotechnique;

— la Publication 617 de
schémas.

Les symboles et si
été soit|repris d¢s P
quemetr|t ap :

€ publication ont
la CEI, soit spécifi-

Publications dels
Comit¢ d’Etudes

L att¢ntion du lecteur est attirée sur le deuxiéme feuillet de la

ed to IEC Publi-
pulary (IEV), which
ach dealing with a
shed as a separate
ed on request.

: bresent publication
taken from the IEV or have been specifically
¢ purpose of this publication.

phical and letter symbols

For graphical symbols, and letter symbols and signs approved
by the I EC for general use, readers are referrgd to:

— 1EC Publication 27: Letter symbols to be used in electrical
technology;
— 1EC Publication 617: Graphical symbols [for diagrams.

The symbols and signs contained in the present publication
have either been taken from I EC Publication$ 27 or 617, or have
been specifically approved for the purpose off this publication.

I EC publications prepared by the same
Technical Committee

The attention of readers is drawn to the badk cover, which lisis

couverture, qui énumeére les publications de la CE I préparées par
le Comité d’Etudes qui a établi la présente publication.

1EC publications issued by the Technical Committee which has
prepared the present publication.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

CONDITIONNEMENT DES FILS DE BOBINAGE

Quatriéme partie: Méthodes d’essai
Section un — Bobines de livraison faites de matériau thermoplastique

PREAMBULE
d’Etudes ou sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant a ces questions/expriment dafs
mesure possible un accord international sur les sujets examinés.
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Les publication Ses dans la présente norme:

Publications 8 ¢ des fils de bobinage.
anditionnemet des fils de bobinage.
v Speeificattens“pour types particuliers de fils de bobinage.

déthodes d’essai des fils de bobinage.



https://iecnorm.com/api/?name=b05df6a0cd6225bcc969903db689a296

264-4-1 © 1EC — 3 —

INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

PACKAGING OF WINDING WIRES
Part 4: Methods of test

Section One — Delivery spools made from thermoplastic material

FOREWORD

1) The formal decxs1ons or agreemcnts of the IE C on techmcal matters, prepared by Technical Commlttees on which all

the' N
conset

2) They have the form of recommendations for international use and they are accepted by the Nationg
sense.

3) In order to promote international unification, the IEC expresses the wish that all National omm‘ tee
the text of the I E C recommendation for their national rules in so far as national gonditigns
betwegn the I E C recommendation and the corresponding national rules should{ as fara
in the| latter.

PREFACE
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CONDITIONNEMENT DES FILS DE BOBINAGE

Quatriéme partie: Méthodes d’essai
Section un — Bobines de livraison faites de matériau thermoplastique

INTRODUCTION |

La présente norme constitue I'un des éléments d’une série traitant des fils isolés utilisés dans les
enroulements des appareils électriques. Cette série comporte quatre groupes définissant respecti-
vement:

1) Les dimensions de base (Publication 182 de la CET)
2) Les méthodes d’essai (Publication 851 de la CEI)
3} Les spécifications (Publication 317 de la CEI)

4) Le conditionnement (Publication 264 de la C EI).

1 Domaine d’application

qes de livraison pour fils de

livraison plastiques, en vue de déterminer

5. Marquage des bohines

Le marquage des bobines est controlé visuellement.

6. Masse

La masse des bobines est contrdlée a I'aide d’un appareil dont I’échelle peut indiquer la
masse et la tolérance spécifiées.
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PACKAGING OF WINDING WIRES
Part 4: Methods of test

Section One — Delivery spools made from thermoplastic material

INTRODUCTION

This standard is one of a series which deals with insulated wires used for windings in electrical

equipment. The series comprises four groups describing:

1) Basic dimensions (I E C Publication 182)

2) Methods of test (I E C Publication 851)
3) Spegifications (I E C Publication 317)
4) Packaging (I E C Publication 264).

1. Scqpe

This standard describes methods of test for deliye
tHermoplastic material.

2. Ohlject

To standardize methods for testing plasti
stablished performance requiremes

[¢]

3. Ge

The-Surface and construction shall be visually inspected.

ing/wires made| from

xspools to determine conformity with

35°C

"C for

5. Spool marking

The spool marking shall be visually inspected.

6. Mass

The tare mass of the spool shall be controlled by an apparatus having a scale which can

indicate the specified mass and tolerance.
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Dimensions des bobines
Les dimensions des bobines sont contrdlées a Paide d’instruments de mesure norma-
lisés. '
Ecart en rotation

La mesure de 1’écart en rotation des faces intérieures des joues et celle de la surface du fit
sont déterminées a I'aide du dispositif de mesure décrit dans la figure 1.

Essai a4 température élevée

La bobine est conditionnée pendant une durée de 4 h dans
la température précisée dans la spécification dont releve le

jon forcée a

On laisse refroidir la bobine a la température ambiante avab cali s mesures
dimensionnelles, comme il est précisé dans cette norme Yarticle Ry e ; e I’écart en
rotation (article 8).

Essai de choc sur les joues

En conditions ambiantes notnal

Aprés conditionnement de 13 s empérature
: re 2.

tre dans les

un cylindre

re plane et

figures 2a (bobihe
solide d’un diamet
lisse.

A bass;t AT

z pendant une durée de 24 h & la température préclsée dans la
e-produit. La bobine est alors contrblée a 1’aide de 'appareil décrit

La bobine est soumise en «I’état de livraison» a un essai de déformation a la fempérature
de (20 + 5) °C, a l'aide d’une machine de traction équipée de moyens appropriés. Les joues

de la bobine sont maintenues dans des «formes» comme le montre la figure 3. Les demi-
disques de chaque «forme» sont en contact avec la surface des deux cotés de chaque joue. Le
jeu entre le disque et le fiit de la bobine est de (1,5 + 0,5) mm.

Les bords du disque ne doivent pas étre vifs. L’essai de déformation doit étre mené avec
une vitesse d’allongement initiale de 10 mm/min 2 15 mm/min jusqu’a ce que la charge soit
atteinte.

Quand la charge prescrite est atteinte, la bobine est maintenue sous charge pendant
30 min. La distance entre les deux demi-disques, le long du fiit de la bobine, est alors
mesurée. .
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7. Spool dimensions
The spool dimensions shall be checked using standard measuring instruments.
8. True running deviations

The true running deviation test of the inside faces of the flanges and of the surface of the

barrel shall be determined with a measuring device as shown in-Figure 1.
9. Hightemperature—test

The spool shall be conditioned for a period of 4 h in an oven wi ipn at a
emperature specified in the relevant specification.

The spool shall be allowed to cool to room temperature bel cks, as
pecified in this standard (Clause 7), and the true running 8) are
barried out.

10. TImpact test on flanges
10.1 |At normal ambient conditions

After conditioning the spool for °C the
pool shall be tested in the appardius as shQw

For reasons of pracfical feasibility the weightshall be dropped on the flanges as inglicated
n either Figure 2a {Cyltndrical barrelletispool) pr Figure 2b (taper barrelled spool). The

S oy ithha ¥inimum“diameter of 40 mm. The surface that|strikes
10:2
or a period of 24 h at a temperature specified| in the
00ls shall then be tested in the apparatus as sh¢wn in
11.

The, spoo 11 be subjected to a deformation test in the “as received” condition] which
shall be carried out at a temperature of (20 + 5) °C, using a suitably equipped| tensile

actimeTic spootftanges shatt-beclamped-with thetest jigsas showrm i Figure3—The half

disks in each jig shall be in contact with the surface of the two sides of each flange. The

clearance between the disk and the barrel shall be (1.5 4+ 0.5) mm.

The edges of the disks shall not be sharp. The deformation test shall be carried out with an

initial elongation speed from 10 mm/min to 15 mm/min up to the specified load.

After the specified load is reached, the spool shall femain under load for 30 min. The
distance between the half disks along the barrel of the spool shall then be measured.
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12. Souplesse des joues

L’essai est mené selon les indications de Particle 11. Mais dans ce cas les demi-disques
seront utilisés comme indiqué a la figure 4.

Le diamétre intérieur des demi-disques est de (94 + 0,2)% du diamétre des joues.

Quand la charge prescrite est atteinte, la bobine est maintenue sous charge pendant
30 min. La distance entre les joues au niveau du diamétre intérieur des deux demi-disques de
la bobine sous contrainte est alors mesurée.

La distance entre les joues est mesurée a nouveau au méme emplacement 60 min apres
avoir retiré la charge.

S
R
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12. Flexibility test on flanges

The test shall be carried out ac'cording to Clause 11, except that the half disks shall be used
as shown in Figure 4. ’

The inside diameter of the half disksk shall be (94 + 0.2)% of the diameter of the
flanges.
After the specified load is reached the spool shall remain under load for 30 min. The

distance between the flanges at the inside diameter of the half disks of the stressed spool shall
then be measured. '

Sixty minutes after removing the load, the distance between the flanges shall be measured
again at the same place as before. :

#
&
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FiGc. 2. — Appareil pour l'essai de choc sur la joue.

Flange impact test apparatus.
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