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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE
OUTILS ELECTRQPORTA:I'IFS A MOTEUR -
SECURITE -

Partie 2-5: Régles particuliéres pour les scies circulaires

AVANT-PROPOS

1) La fommission Electrotechnique Internationale (CEl) est une organisation mopdiale plisation
composée de l'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités natiors a CEIl a
pour ans les
domai es|Normes
inter 3jbles au
publ ige a des
com iper. Les
orgahi grticipent
égalg n (1SO),
selo

2) Les mesure
du p| P la CEI
intére

3) Les agréées
com e la CEI
s'as onsable
de I'¢

4) Dan toute la
mes ications
natig lications
natig

5) La pas sa
resp

6) Toug possession de la derniére édition de cette publicatipn.

7) Aucl a ses administrateurs, employés, auxiligires ou
man pactisuliers et les membres de ses comités d'études et des [Comités
natid gjudice causé en cas de dommages corporels et matériels, ou de tqut autre
dom oit,/Adirecte ou indirecte, ou pour supporter les colts (y compris |les frais
de ju decotlant de la publication ou de I'utilisation de cette Publication de la CEl ou de
toutd

8) L'att rences normatives citées dans cette publication. L'utilisation de publications
référencé S yatoire paur une application correcte de la présente publication.

9) L’attp fait que certains des éléments de la présente Publication de la CEIl peuvgnt faire
I’obj de p opriété intellectuelle ou de droits analogues. La CEl ne saurait étre tenue pour
resppnsaple’de ne pag’avoir identifié de tels droits de propriété et de ne pas avoir signalé leur existencg.

La Notme”internationale CEI 60745-2-5 a été établie par le sous-comité 61F: Sécurité des

outils électroportatifs a moteur, du comité d’études 61 de la CEIl: Sécurité des appareils

électrodomestiques et analogues.

Cette troisiéme édition annule et remplace la seconde édition parue en 1993 dont elle

constit

ue une révision technique.

Cette version bilingue (2006-02) remplace la version monolingue anglaise.

Le texte anglais de cette norme est issu des documents 61F/503/FDIS et 61F/512/RVD. Le
rapport de vote 61F/512/RVD donne toute information sur le vote ayant abouti a I'approbation
de cette norme.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION
HAND-HELD MOTOR-OPERATED ELECTRIC TOOLS -
SAFETY -

Part 2-5: Particular requirements for circular saws
EQREWORD

1) The |nternational Electrotechnical Commission (IEC) is a worldwide organization for, izati mprising
all national electrotechnical committees (IEC National Committees). E promote
interhational co-operation on all questions concerning standardization in the elg elds. To
this lend and in addition to other activities, IEC publishes International Standards cations,
Technical Reports, Publicly Available Specifications (PAS) and Guidge s \ s “IEC
Publjcation(s)”). Their preparation is entrusted to technical committees; i interested
in the subject dealt with may participate in this preparatory wor hd non-
govgrnmental organizations liaising with the IEC also participate ipg'thi g closely
with|the International Organization for Standardization (ISO) i ined by
agrepment between the two organizations.

2) The formal decisions or agreements of IEC on technical matfers ¢ national
congensus of opinion on the relevant subjects since ¢ from all
interpsted IEC National Committees

3) IEC |Publications have the form of recomfpendatior i i a National
Compmittees in that sense. While all reasons i t of IEC
Publjcations is accurate, IEC cannot be held responsi Way for any
misipterpretation by any end user

4) In ofder to promote international uniformity, IE tiona lications
trangparently to the maximu s } ir national and regional publications. Any diergence
betwleen any IEC Publicatior ¢ ing i ot regional publication shall be clearly ind|cated in
the Iptter.

5) IEC RIgsetyre te_indicate |ts approval and cannot be rendered responsible|for any
equi

6) Allu

7) No |l tars/’employees, servants or agents including individual experts and
men National Committees for any personal injury, property damage or
othe whether direct or indirect, or for costs (including legal fdes) and
expg out of the\'publication, use of, or reliance upon, this IEC Publication or any other IEC
Publ

8) Atte ormative references cited in this publication. Use of the referenced publicftions is
indisp pplication of this publication

9) Atte to\the“pdssibility that some of the elements of this IEC Publication may be the s{bject of
pate ot be held responsible for identifying any or all such patent rights

Interndtional’ Standard IEC 60745-2-5 has been prepared by subcommittee 61F: Safety of

hand-h - i ' ' : sehold

and similar electrical appliances.

This third edition cancels and replaces the second edition published in 1993, of which it

constit

This bi

utes a technical revision.

lingual version (2006-02) replaces the English version.

The text of this standard is based on the following documents:

FDIS Report on voting
61F/503/FDIS 61F/512/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report on

voting

indicated in the above table.
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La version francaise de cette norme n’a pas été soumise au vote.
Cette publication a été rédigée conformément aux Directives ISO/CEI, Partie 2.

La présente Partie 2-5 doit étre utilisée conjointement avec la troisieme édition de la
CEI 60745-1: Outils électroportatifs a moteur — Sécurité — Partie 1: Reégles particuliéres.
Lorsque la présente norme spécifie «addition», «modification» ou «remplacementy, le texte
correspondant de la Partie 1 doit étre adapté en conséquence.

NOTE Dans cette norme, les caractéres d’'imprimerie suivants sont utilisés:

- exigences: caractéres romains;

L e LL - Y e Lo
—  mogartesaessars. caracteres narnques,

— notep: petits caractéres romains.

Les par@graphes, tableaux et figures qui sont complémentaires a ceux de la Parti a partir de

101; les|lannexes complémentaires sont appelées AA, BB, etc.

La CHI 60745 comprend les parties suivantes, présentées Outils

électrgportatifs a moteur — Sécurité:

Partie f1: Reégles générales

Partie R-1:  Régles particuliéres pour les perceuses
Partie p-2:

Partie R-3: type a

Partie type a

Partie
Partie
Partie
Partie
Partie
Partie abres)
Partie ment)
Partie
Partie
Partie
Partie

Partie R-47:" Régles particuliéres pour les défonceuses et les affleureuses

Partie 2-18: Reégles particuliéres pour Ies oulils de cerclage

Partie 2-19: Regles particuliéres pour les mortaiseuses

Partie 2-20: Regles particuliéres pour les scies a ruban

Partie 2-21: Régles particuliéres pour les curettes

Le comité a décidé que le contenu de cette publication ne sera pas modifié avant la date de

maintenance indiquée sur le site web de la CEl sous "http://webstore.iec.ch” dans les
données relatives a la publication recherchée. A cette date, la publication sera

* reconduite,

* supprimeée,

* remplacée par une édition révisée, ou
*+ amendée.
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The French version of this standard has not been voted upon.

This publication has been drafted in accordance with the ISO/IEC Directives, Part 2.

This part 2-5 is to be used in conjunction with the third edition of IEC 60745-1: Hand-held
motor-operated electric tools — Safety — Part 1: General Requirements. When this standard

states “addition”, “modification” or “replacement”, the relevant text in Part 1 is to be adapted
accordingly.
NOTE in this standard, the following print types are used:

— requirements: in roman type;

— tesf specifications: in italic type;

— notgs: in smaller roman type.

Subclaupes, tables and figures which are additional to those in Part 1 are numbe

annexe

IEC 64745 consists of the following parts, under the general

electri

Part 1:

are lettered AA, BB, etc.

b tools — Safety:

General requirements

Part 2{1:
Part 242:
Part 243:
Part 244:
Part 245:
Part 246:
Part 247:
Part 248:
Part 249:

Part 2-
Part 2-
Part 2-
Part 2-

Part 2{1%

Part 2
Part 2417: (Particuls

requirements for routers and trimmers

Part 2{18% Particular requirements for strapping tools

fditional

erated

Part 2-19: Particular requirements for jointers

Part 2-20: Particular requirements for band saws

Part 2-21: Particular requirements for drain cleaners

The committee has decided that the contents of this publication will remain unchanged until
the maintenance result date indicated on the IEC web site under "http://webstore.iec.ch" in

the data related to the specific publication. At this date, the publication will be

* rec

onfirmed;

* withdrawn;
+ replaced by a revised edition, or

¢ am

ended.
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OUTILS ELECTROPORTATIFS A MOTEUR -
SECURITE -

Partie 2-5: Régles particulieres pour les scies circulaires

1 Domaine d’application

L’articl de la Partia 1 ast annlicahlg avagce 'axcention suivants
le—a8—+a—+—a+H + =P Say 8% PHOR—StH Va6~

1.1 Aqddition:

La prégente norme s’applique a tous les types de scies circulaires)
il est |[question dans cette norme sont désignées par des sCies.
s’appligue pas aux scies utilisées avec des roues abrasives.

2 Reéférences normatives

L’article de la Partie 1 est applicable.

3 Définitions
L’article de la Partie 1 est applicable ayec uivantes.

Définitfons complémentaire

3.101
scie circulaire Q
outil dg¢stiné a coupge

3.102
bordure co
les 20 % exte

» avec une lame dentée rotative

3.103
semelle

partie fle la~scie resiant sur le matériau a débiter (voir Figure 113)

3.104
protecteur inférieur

dispositif mobile recouvrant la lame qui, en position fermée ou de repos, est généralement
situé en dessous de la semelle

3.105
protecteur supérieur
carter fixe et/ou mobile de la lame situé au-dessus de la semelle

3.106

couteau diviseur

piece métallique placée dans le plan de la lame de scie afin d’empécher que la piéce a
travailler ne soit en contact avec la partie arriere de la lame de scie
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HAND-HELD MOTOR-OPERATED ELECTRIC TOOLS -
SAFETY -

Part 2-5: Particular requirements for circular saws

1 Scope

i | fPaort 11§ L bl t foll :
This clause-of Part 1 is applicableexceptasfollows:

1.1 Addition:

as saws. This standard does not apply to saws used with abrasjve

2 Normative references

This clpuse of Part 1 is applicable.

3 Definitions
This clpuse of Part 1 is applicable, excgpt as foNQ
Additignal definitions:
3.101
circulir saw

tool infended for@n

3.102
cutting edge zone
the outer 20 2

a rotating toothed blade

ius
3.103

guide plate
the part of the'sa 5ting on the material to be cut (see Figure 113)

3.104

lower gtrard

grred to

movable blade-covering device which, in the closed or rest position, is generally situated

below the guide plate

3.105
upper guard
fixed and/or movable cover of the blade situated above the guide plate

3.106
riving knife

metal part placed in the plane of the saw blade with the intent of preventing the workpiece

from closing on the rear part of the saw blade


https://iecnorm.com/api/?name=74b42b851ee5b4716242c255092bdc06

3.107
scie a

-12 - 60745-2-5 0 CEI:2006

protecteur pendulaire extérieur

scie dont le protecteur inférieur pivote a I'extérieur du protecteur supérieur (voir Figure 101)

3.108
scie a

protecteur pendulaire intérieur

scie dont le protecteur inférieur pivote a I'intérieur du protecteur supérieur (voir Figure 102)

3.109
scie a

protecteur montant

scie dont le protecteur inférieur glisse le long du protecteur supérieur (voir Figure 103)

3.110
recul
réactio
sortir |

3.111

scie p
scie c
loger |

4 Ré

n soudaine observée sur une lame de scie pincée, bloqug
h scie de la piece a travailler de maniére incontrolée

ongeante
bmportant seulement un protecteur supérieur
brsqu’elle n’est pas utilisée (voir Figure 104)

exde scie rev

gles générales

L’article de la Partie 1 est applicable.

5 Cc

L’article de la Partie 1

6 V4cant :

7 CI

L’articlle ¢

8 Marquages

pnditions généra

faisant

ent se

L'article de la Partie 1 est applicable avec les exceptions suivantes:

8.1  Addition:

Les sc

ies doivent porter les indications suivantes:

- le sens de rotation, indiqué sur 'outil par une fleche en relief ou encastrée, ou par tout
autre moyen non moins visible et indélébile;
- la vitesse nominale a vide de I'arbre de sortie;

- le diameétre recommandé de la lame.
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3.107
saw with outer pendulum guard

saw having a lower guard which swings outside the upper guard (see Figure 101)

3.108
saw with inner pendulum guard
saw having a lower guard which swings inside the upper guard (see Figure 102)

3.109
saw with tow guard
saw having a lower guard which slides along the upper guard (see Figure 103)

3.110

kickbgck
sudde1 reaction to a pinched, bound or misaligned saw blade, causi
lift up &nd out of the workpiece

3.111
plungeé type saw

saw having only an upper guard into which the saw
Figure|104)

4 General requirements

This clpuse of Part 1 is applicable.

5 General conditions

This clpuse of Part 1 is

6 Void
7 Classifi
This clp pplicable.

8 Markinga gtructions

This clpuse of Part 1 is applicable, except as follows:

d|saw to

not in usle (see

8.1  Addition:

Saws shall be marked with:

- direction of rotation, indicated on the tool by an arrow, raised or recessed or by any other

means no less visible and indelible;
- rated no-load speed of the output spindle;
- recommended blade diameter.
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8.12.2 a) Addition:
101) Instructions interdisant I'usage de roues abrasives

102) Pour les scies avec couteau diviseur, les instructions doivent contenir les informations
suivantes:

s’assurer que le couteau diviseur est réglé de fagcon que la distance entre le couteau
diviseur et le contour de la lame de scie ne soit pas supérieure a 5 mm, et que le
contour de la lame de scie ne s’étende pas a plus de 5 mm au-dela du bord le plus
bas du couteau diviseur.

8.12.2 b) Addition
101) |Instructions pour la procédure de changement de lame

Paragraphe complémentaire:

8.12.101 pes. Si
elles iyant, si
applicables et équivalentes dans toute autre langue. La pfésente primée
séparédment des instructions générales de sécurité. Toute » gdoivent pas étre
imprim

8.12.191.1

DANGER:

a) N
m
la
NOT
que
pas

Xiéme
ennent

possible
e figure

b) N’¢xposez i : eur ne

c) Ajustez la pro > > nt que

d) Ne|tenezjamaisda)pi 2 débiter dans vos mains ou sur vos jambes. Assureg-vous
i er se trouve sur une plate-forme stable. /I est important|que la

pié corps,
le grippagexde la

e) M arche,
pelit étre en contact avec des conducteurs cachés ou avec son propre cable. Le

meétalliques exposées de l'outil et provoquera un choc électrique sur I'opérateur.

f) Lors d’une coupe, utilisez toujours un guide paralléle ou un guide a bords droits.
Cela améliore la précision de la coupe et réduit les risques de grippage de la lame.

g) Utilisez toujours des lames dont la taille et la forme (diamétre et rond) des alésages
centraux sont convenables. Les lames qui ne correspondent pas aux éléments de
montage de la scie ne fonctionneront pas bien, provoquant une perte de contréle.

h) N’utilisez jamais de rondelles ou de boulons de lames endommagés ou inadaptés.
Les rondelles et les boulons de lames ont été spécialement congus pour votre scie, afin
de garantir une performance optimale et une sécurité de fonctionnement.
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8.12.2 a) Addition:
101) Instructions not to use any abrasive wheels

102) For saws with riving knife the instruction shall include the following:

Instructions to ensure that the riving knife is adjusted so that the distance between the
riving knife and the rim of the blade is not more than 5 mm, and the rim of the blade
does not extend more than 5 mm beyond the lowest edge of the riving knife.

8.12.2 b) Addition

101) rimstroctions for the btade changinmg procedure

Additignal subclause:

8.12.101 The following additional safety instructions shall be gi . K In glish_thely shall
be verpatim and in the following order as applicable and equivatepi\i guage.
This part may be printed separately from the General Safety Instructions, ' not to

be printed, they are information for the designer of the magual:

8.12.101.1 Safety instructions for all saws
DANGER:

a) Kepp hands away from cutting\area_ a a (eep your second hand on
not be
cuf by the blade.

NOTE For circular saws with 140 mm or smalle
handle, pr motor housing" may b€ onitteg:

puxiliary

b) Do| not reach undernes ‘ kpiece. & blade

c) Adjust the i
thg blade tee

d) Neper hold piege kpiece

to |a stable glatfo S i inimiz¢ body
exposure, h

both of

éd gripping surfaces when performing an operation|where

e) Hofd power tool\by\insu
i : ay\contact hidden wiring or its own cord. Contact with a "live" wire

the
wil
f) WRHhen ripping always use a rip fence or straight edge guide. This improves the
acq¢uracy, of cut~gpd reduces the chance of blade binding.

ays use blades W|th correct size and shape (dlamond versus round) of 3

causmg loss of contro/

h) Never use damaged or incorrect blade washers or bolt. The blade washers and bolt
were specially designed for your saw, for optimum performance and safety of operation.


https://iecnorm.com/api/?name=74b42b851ee5b4716242c255092bdc06

-16 - 60745-2-5 0 CEI:2006

8.12.101.2 Instructions de sécurité supplémentaires pour toutes les scies

Causes du recul et prévention par I'opérateur:

le recul est une réaction soudaine observée sur une lame de scie pincée, bloquée ou mal
alignée, ce qui empéche de maitriser la scie et de la retirer de la piéce a travailler, dans la
direction de 'opérateur;

lorsque la lame est pincée ou bloquée fermement par le fond du trait de scie, la lame se
bloque et le moteur fait retourner brutalement le bloc a 'opérateur;

si la lame se tord ou est mal alignée lors de la coupe, les dents sur le bord arriére de la
lame peuvent creuser la face supérieure du bois, ce qui fait que la lame sort du trait de
SCif €t est projetee sur roperatedur.

Le rectl est le résultat d’'un mauvais usage de la scie et/ou de proced e itions de
fonctionnement incorrectes et peut étre évité en prenant les précau spgcifiées
ci-desgous.

a) Maintenez fermement la scie avec les deux mains et itic ; fin de
réaister aux forces de recul. Positionnez votre cg : lame,
mdis pas dans l’alignement de la lame. Le recul pe RS eqir 13 sci arriere,
malis les forces de recul peuvent étre maitrisé j scautions

b)

adg¢quates sont prises.

NOTE Pour les scies circulaires dont le diamétre des lame que les

termes ¢ avec les deux mains » ne figurent pa
Lo helque
raison que ce soit, relachez le bouton ¢ g i ie immobile
dahs le matériau, j ¥ g € ionner.
N’ j i i SCi e Y| i travailler ou de tirer la sgcie en
arriere pendant que Aa\a ou que le recul peut se produire
Repherchez et prenez afin d’empécher que la lame ne se grippe
Lofsque vous remett ie‘dans la piéce a travailler, centrez Ip lame
de| scie dan i fiez que les dents de la scie ne soient pas
rentrées da eNde scie est grippée, elle peut venir chevaugher la
pié scie est remise en fonctionnement.
Pl taille sur un support afin de minimiser les risques
de|pi e.et derecul. Les grands panneaux ont tendance a fléchjr sous
leu MNAS, osrts doivent étre placés sous le panneau des deux cotéfs, pres
de ]
N’utl' % es émoussées ou endommagées. Des lames non a/gws=es ou
ma ent’un trait de scie rétréci, provoquant trop de frottements, un gtippage
de
La| ptofondeur de la lame et les leviers de verrouillage et de réglage du biseau
do 8 i dali [ Laj a lame

dérive pendant la coupe, cela peut provoquer un grippage et un recul.

Soyez d’autant plus prudent lorsque vous faites une « coupe plongeante » dans des
parois existantes ou dans d’autres zones sans visibilité. La /lame saillante peut couper
des objets qui peuvent entrainer un recul.
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8.12.101.2 Further safety instructions for all saws

Causes and operator prevention of kickback:

kickback is a sudden reaction to a pinched, bound or misaligned saw blade, causing an
uncontrolled saw to lift up and out of the workpiece toward the operator;

when the blade is pinched or bound tightly by the kerf closing down, the blade stalls and
the motor reaction drives the unit rapidly back toward the operator;

if the blade becomes twisted or misaligned in the cut, the teeth at the back edge of the
blade can dig into the top surface of the wood causing the blade to climb out of the kerf
and jump back toward the operator.

Kickbalck is the result of saw misuse and/or incorrect operating procedurg ions and

can bel avoided by taking proper precautions as given below.

a) Mdintain a firm grip with both hands on the saw and posifi resist
kidkback forces. Position your body to either side of the blade e with
the blade. Kickback could cause the saw to jump backward can be
comtrolled by the operator, if proper precautions are taken.

NOTE For circular saws with 140 mm or smaller diameter blades, the tted.

b) WHen blade is binding, or when interrupting a rigger
angd hold the saw motionless in the material u < s - mplete
stgp. Never attempt to remove the saw from the K the saw backward while
the and take corrective actions
to eliminate the cause of blade birding

c) WHhen restarting a saw in the workypi g c blade in the kerf and|check
thgt saw teeth are not engaged i If saw blade is binding, it mgy walk
up |or kickback from the workpiece .

d) Support large panelsg’ to blade pinching and kickback. | Large
pahels tend to sag und anel on
both sides, near th

e) Do| not use roduce
nafrow kerf

f) Blade depth & before
making cut. ack.

g) Usp extra aking a "plunge cut" into existing walls or other blind
argas. 4 may cut objects that can cause kickback.
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8.12.101.3 Instructions de sécurité pour les scies représentées aux Figures 101, 102
et 103

a) Vérifiez que le protecteur inférieur soit bien fermé avant chaque utilisation. Ne
mettez pas la scie en marche si le protecteur inférieur ne se déplace pas librement
et ne se ferme pas instantanément. Ne serrez jamais ou n’attachez jamais le
protecteur inférieur en position ouverte. S/ /a scie tombe accidentellement, le
protecteur inférieur peut se tordre. Soulevez le protecteur inférieur avec la poignée
rétractive et assurez-vous qu’il bouge librement et n’est pas en contact avec la lame ou
toute autre partie, a tous les angles et profondeurs de coupe.

NOTE Une autre formulation peut remplacer « poignée rétractive ».

b) Véfifiez Te fonctionnement du ressort du protecteur inférieur. Si
regsort ne fonctionnent pas correctement, ils doivent étre révi

rotectellr et le
és avant utilisation.

Le|protecteur inférieur peut fonctionner lentement en raison d’élé gés, de
dépdts collants ou de I'accumulation de débris

c) Il gonvient que le protecteur inférieur revienne se loge ifuement
polr les coupes particuliéres telles que les « coupes g ongea 3)» € oupes
complexes ». Soulevez le protecteur inférieur par | - : que la
lame entre dans le matériau, le protecteur inférieu tes les
aulres découpes, il convient que le protecteur inférieurtqonotionne a

NOTE [Une autre formulation peut remplacer " poignée rétractiye "

d) Vérifiez toujours que le protecte a scie
suf un établi ou sur le sol. Une ¢ inertie
enlrainera la scie en arriére, et C : j@ctoire.
Soyez conscient du temps nécessairena laNa bUr soit
rel@ché.

8.12.101.4 Instructions de

a) Vérifiez que le pro pas la
scile en marche si(le p A lame
ingtantané A lame
es{ exposée. $surez-
volis apres vérjf > 5 ] ’ contact
avec la lame gu Xow ’

b) Vérifiez \ t et I'état du ressort de rappel du protecteur.| Si le
protecte g fonctionnent pas correctement, ils doivent étre rgvisés
av iNsation: protecteur peut fonctionner lentement en raison d’él¢ments
englom - collants ou de I'accumulation de débris.

c) Aspurez-vo la semelle de la scie ne dérivera pas en réalisant la «|coupe
plgngeante » sque le réglage du biseau de la lame n’est pas a 90°. La déviafion de
la lame entrainera un grippage et probablement un recul.

d) Vérifiez toujours que Te protecteur recouvre la lame avant de poser Ia scie sur un
établi ou sur le sol. Une lame non protégée et continuant a fonctionner par inertie
entrainera la scie en arriere, et coupera alors tout ce qui se trouve sur sa trajectoire.
Soyez conscient du temps nécessaire a la lame pour s’arréter aprées que l'interrupteur soit
reléchée.

8.12.101.5 Instructions de sécurité complémentaires pour toutes les scies avec
couteau diviseur

a) Utilisez le couteau diviseur approprié pour la lame en cours d’utilisation. Pour que le
couteau diviseur fonctionne, il doit étre plus épais que le corps de la lame, mais plus fin
que la denture de la lame.

b) Ajustez le couteau diviseur en suivant les informations décrites dans ce manuel
d’instructions. Un espacement, un positionnement et un alignement incorrects peuvent
faire en sorte que le couteau diviseur ne puisse plus empécher le recul.
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8.12.101.3 Safety instructions for saws shown in Figures 101, 102 and 103

a) Check lower guard for proper closing before each use. Do not operate the saw if
lower guard does not move freely and close instantly. Never clamp or tie the lower
guard into the open position. If saw is accidentally dropped, lower guard may be bent.
Raise the lower guard with the retracting handle and make sure it moves freely and does

not touch the blade or any other part, in all angles and depths of cut.

NOTE Alternate wording may be substituted for "retracting handle."

b) Check the operation of the lower guard spring. If the guard and the spring are not
operating properly, they must be serviced before use. Lower guard may operate

sluggishly due to damaged parts, gummy deposits, or a build-up of debris.

c) Lo 3 plunge
cuis" and ' compound cuts." bon as
blgde enters the material, the lower guard must be released. ng, the
lower guard should operate automatically.

NOTE HAlternate wording may be substituted for "retracting handle."

d) Always observe that the lower guard is covering the blade before(pla down
onTbench or floor. An unprotected, coasting blade willta wards,
culting whatever is in its path. Be aware of the time™ de to stop after
swijtch is released.

8.12.191.4 Safety instructions for saws sho

a) Chjeck guard for proper closing operate the saw if|guard
dops not move freely and enclose ever clamp or tie the|guard
with the blade exposed. If saw | 7 guard may be bent. Check to
make sure that guard moves freely an h the blade or any other part, in all
angles and depths of ¢

b) Chleck the operationnand i ard return spring. If the guard and the
spfing are not ope D€ ey must be serviced before use. Guafd may
operate sluggishly dus to _ my deposits, or a build-up of debris.

c) Aspure tha@ pi : will not shift while performing the “plunge
cut” when t 3 0| csetti i Blade shifting sideways willl cause
binding and likels

d) Al Pha ard/is covering the blade before placing saw down on
be]: j otected, coasting blade will cause the saw to walk bacKwards,
cufti ath. Be aware of the time it takes for the blade to stop after
swit

8.12.191.5 Audditional safety instructions for all saws with riving knife

a) Usp the appropriate riving knife for the blade being used. For the riving knife t work,
it mustbe thicker than the body of the blade but thinner than the tooth set of the blade.

b) Adjust the riving knife as described in this instruction manual. /ncorrect spacing,
positioning and alignment can make the riving knife ineffective in preventing kickback.
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c) Utilisez toujours le couteau diviseur sauf lors d’'une coupe plongeante. Le couteau
diviseur doit étre remplacé aprés une coupe plongeante. Le couteau diviseur provoque

des interférences au cours de la coupe plongeante et peut créer un recul.

d) Pour que le couteau diviseur puisse fonctionner, il doit étre rentré dans la piéce a
travailler. Le couteau diviseur n’empéche pas le recul pendant les coupes bréves.

e) Ne faites pas fonctionner la scie si le couteau diviseur est tordu. Méme une légeére

interférence peut ralentir le rythme de fermeture d’un protecteur.

9 Protection contre I'accés aux parties actives

L’article-detatartie—test apptcabte:
10 Deémarrage

L’article de la Partie 1 est applicable.

11 Puissance et courant

L’article de la Partie 1 est applicable.

12 Ec¢hauffements %
L’article de la Partie 1 est applicable.

13 Ceourant de fuite

L’article de la Partie 1

14 Resistance ad

L’articl

15 R

L’articl

16 P

L’article de la Partie 1 est applicable.

17 Endurance

L’article de la Partie 1 est applicable.

18 Fonctionnement anormal

L’article de la Partie 1 est applicable.
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c) Always use the riving knife except when plunge cutting. Riving knife must be
replaced after plunge cutting. Riving knife causes interference during plunge cutting and
can create kickback.

d) For the riving knife to work, it must be engaged in the workpiece. The riving knife is
ineffective in preventing kickback during short cuts.

e) Do not operate the saw if riving knife is bent. Even a light interference can slow the
closing rate of a guard.

9 Protection against access to live parts

This clpuse of Part 1 is applicable.

10 Starting

This clpuse of Part 1 is applicable.

11 Injput and current

This clpuse of Part 1 is applicable

12 Heating %
This clpuse of Part 1 is applicable.

13 Leakage current

This cl

14 M

This cl

This cl

16 Ov i i ircui

This clause of Part 1 is applicable.

17 Endurance

This clause of Part 1 is applicable.

18 Abnormal operation

This clause of Part 1 is applicable.
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19 Dangers mécaniques
L’article de la Partie 1 est applicable avec les exceptions suivantes:

19.1 Remplacement:

Les scies doivent étre protégées de fagcon a minimiser les risques d’accés accidentel a la
lame rotative, pour autant que les conditions d’utilisation le permettent. Les systémes de
protection ne doivent pas pouvoir s’enlever sans I'aide d’un outil.

”ya e v e eCe—pPote o—gerRerarerehn - Savaw e e S aux
Figureg 101, 102, 103 et 104. Les systémes de protection peuvent étre ¢ong lame
sur le |c6té droit ou gauche de la scie. Ces systémes de protection accord

avec lgs exigences de 19.101 et 19.102. Chacun de ces types de systexes ign peut
étre cdngu avec ou sans le couteau diviseur (numéro 6 dans les figt

- Si jJun systéme de protection est congu avec un couteau ¢ b accord
avec les exigences complémentaires de ’Annexe AA.

- Si|un systéme de protection est congu avec un re aux
exigences complémentaires de I’Annexe BB.

D’autr¢s moyens de parvenir au degré nécessa mécanique sont auforisés,

pourvy

La vér

Paragh

19.101

19.101[.1 ur.

19.101|. on au-

dessug ongues de sorte que le calibre d’essai « a»| de la

Figure t porte quel angle et a la profondeur autorisée |par sa

butée, Qir entrer en contact avec la bordure coupante de toute lame

recom 2

19.101.2. oteur du protecteur supérieur, adjacent a la bordure coupantg sur le
devantf de la lam g ouverture peut étre faite afin de voir la ligne de coupe. Cette ouyerture
doit sqgit étre en ategrd avec les exigences de 19.101.2, comme le montre la Figure 106, soit

étre limitée par les restrictions de proximité et de hauteur.

= Restriction de proximité

La distance en ligne droite d’un point de mesure défini sur la surface de la poignée auxiliaire
a la bordure coupante de toute lame recommandée doit é&tre au minimum de 120 mm, comme
le montre la Figure 107. S’il 'y a pas de poignée auxiliaire, la distance doit étre mesurée a
partir de 'enveloppe du moteur.

La vérification est effectuée par les mesures suivantes, qui doivent étre faites lorsque la
semelle est réglée a la profondeur maximale de coupe et a un angle de 90°.

Afin d’établir le point de mesure sur la poignée auxiliaire ou sur 'enveloppe du moteur, suivez
la procédure détaillée ci-dessous.
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19 Mechanical hazards
This clause of Part 1 is applicable, except as follows:

19.1 Replacement:

Saws shall be so guarded as to minimise the risk of accidental access to the rotating blade as
far as conditions of use will permit. Guarding systems shall not be removable without the aid
of a tool.

There prefourecommonbyrused-guardingsystemsforsaws—asshowninHgures404-492, 103
and 104. Guarding systems can be designed with the blade on the right 6r on“he side of
the saw. These guarding systems shall comply with the requirements 0 19.102.
Each ¢ne of these guarding system types can be designed with g i ing knife

(item g in the figures).

- If p guarding system is designed with a riving knife, ditional

requirements of Annex AA.

- If @ guarding system is designed without a riving-k ' @ ditional
requirements of Annex BB.

Other means of achieving the necessary degre ovided

that these are as equally effective and reliable
Compliance is checked by inspection.
Additidnal subclauses:

19.101| Guarding above

19.101.1 The bla\'/de

19.101[.2 Aperture ecified
below,| shall be gd&sig at any
angle and to the ed Dyits i e zone

of any|reco
19.101 at the
front iewing

her meet the requirements of 19.101.2, as illustrated in Figure 106, orl|it shall
¥ and height restrictions.

apertufe shallei
be limifed by proximj

. m T
u Pr I\Illllly TCOolriouivuTrl

The straight line distance from a defined measuring point on the auxiliary handle surface to
the cutting edge zone of any recommended blade shall be a minimum of 120 mm as shown in
Figure 107. If there is no auxiliary handle provided, the distance shall be measured from the
motor casing.

Compliance is checked by the following measurements, which shall be conducted with the
guide plate set to maximum depth of cut and 90°.

To establish the measuring point on the auxiliary handle or the motor casing, follow the
procedure outlined below.
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a) Déterminez quels sont les points les plus rapprochés (A) et les plus éloignés (B) sur la
poignée auxiliaire ou sur I’enveloppe du moteur a partir de la lame. Pour I'enveloppe du
moteur, le point le plus rapproché (A) de la lame est supposé se trouver dans le plan de la
poignée principale la plus éloignée de la lame. A distance égale entre les points (A) et
(B), mais pas a plus de 45 mm du point (A), tracez la ligne d’intersection verticale du plan,
parallelement a la lame et a la surface de la poignée auxiliaire ou de I'enveloppe du
moteur, selon le cas.

b) Déterminez quels sont les points les plus rapprochés (C) et les plus éloignés (D) a partir
du plan de la semelle sur la poignée auxiliaire ou sur I’enveloppe du moteur. A distance
égale entre les points (C) et (D), tracez la ligne d’intersection horizontale du plan,
parallelement a la semelle et a la surface de la poignée auxiliaire ou de I'enveloppe du
moteur, selon le cas.

c) L’il|7tersection des lignes verticale et horizontale tracées sur la surfg prlicablel est le
point de mesure défini.

= Reptriction de la hauteur

La hadteur de l'ouverture (H) au-dessus de la semelle, repr 88 2 Ba, est

limitée| au point ou la ligne de vision, du positionnement normal de erateur

jusqu’d l'extrémité de la lame de scie débitant le boi ietire du
protecleur supérieur.

La hauteur maximale autorisée H, en millimétres, es|

H = 8a8u

205+S

ou

U est|la distance maximale otres, o re coupante a la surface extgrieure
du| protecteur supégri s périeure de [I'ouverture, mjesurée
perpendiculairement a oir Figure 108b);

S

poignée com@n
La vérlfication est ¥f;

19.101,

est|la distance, en ne y ame de scie a un plan central paralléle de la

ey’ sur le c6té opposé au moteur peut ne pas regcouvrir
ion perpendiculaire du protecteur supérieur sur la lame doit

entiérg .

recouvli i a bordurecoupante de la lame la plus petite recommandée. L’¢space
entre | Srieur et la lame doit étre congu de sorte que le calibre d’essai «|a » de
la Figu inséré a n’'importe quel angle et a la profondeur autorisée [par sa

butée, as p v0|r entrer en contact avec les extrémités dentées de la lame de scie

19.101L2.:3 _Pour les-scies nynnf unhe-semelle |nh||n9h|n la—distance—entrela—semselle et le

protecteur supérieur sur le c6té opposé au moteur et adjacent a la bordure coupante avant de
la lame ne doit pas dépasser les paramétres donnés ci-dessous.

La vérification est effectuée par examen.

Lorsque la semelle est réglée pour une profondeur maximale de coupe sur 90°, la distance
maximale ne doit pas dépasser 38 mm, mesurée du cété latéral du protecteur supérieur au
bord le plus proche de la semelle en dessous du protecteur supérieur et adjacente a la zone
de coupe, comme le montre la Figure 109.
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a)

b)

c)

The height of the viewing aperture (H) above the guide plate, a
limited|to the point where the line of sight, from the ordinary operato
of the saw blade cutting the wood, is intersecting the outer surfg

The maximum permissible height H, in millimetres, is givenb

Establish the closest (A) and the most distant (B) points on the auxiliary handle or motor
casing from the blade. For the motor casing, the closest (A) point to the blade is assumed
to be in the plane of the main handle farthest from the blade. Equidistant between points
(A) and (B), but not more than 45 mm away from point (A), draw the vertical intersecting
line of the plane parallel with the blade and the surface of the auxiliary handle or motor
casing, as applicable.

Establish the closest (C) and the most distant (D) point from the plane of the guide plate
on the auxiliary handle or motor casing. Equidistant between points (C) and (D), draw the
horizontal intersecting line of the plane parallel with the guide plate and the surface of the
auxiliary handle or motor casing, as applicable.

The intersection of the vertical and horizontal lines drawn on the applicable surface is the

. , . I
de rrcurrcasurirty PUITTL.

Hejght restriction

H :_848 )
205+ S

where

U is the maximum distance, in millime i face of
the to the
plahe of the saw blade

S is the distance, in millin s ths ane of
the| switch handle (g%

Compl

19.101.2.2 The up Ho Sid i er the

blade. [The perpe:
smallept recom

ast the
d edge zone. The space between the upper guard 3and the

blade $hall be desi at the test probe 'a' of Figure 105 when inserted at any angle

and to
the red

19.101.2.3 Fer
and the upper guard
zone off the’blade shall not exceed the parameters given below.

the eth all tg stop, shall not be able to contact the saw blade teeth|tips of
ormenged<k de as illustrated in Figure 106.

aws > having an inclinable guide plate, the distance between the guidg plate
on the side opposite to the motor and adjacent to the front cutting edge

Compliance is checked by inspection.

When the guide plate is set for maximum depth of cut at the 90° setting, the maximum
distance shall not exceed 38 mm, measured from the lateral side of the upper guard to the
nearest edge of the guide plate below the upper guard and adjacent to the cutting zone, as
shown in Figure 109.
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19.101.2.4 Afin de vérifier I'accessibilité de la bordure coupante sur le devant de la scie au-
dessus de la semelle, le calibre d’essai rigide « b » de la Figure 110 ne doit pas entrer en
contact avec la lame lorsque la scie est réglée pour une coupe de 90° et une profondeur de
coupe maximale et le calibre « b » est centré avec la lame puis avancé dans chaque plan
perpendiculaire a la lame et paralléle a la semelle, comme le montre la Figure 111. L’essai
est répété avec le calibre « b » décalé de 13 mm a droite du centre de la lame puis de 13 mm
a gauche du centre de la lame.

La vérification est effectuée par examen et par des mesures.

S (v0|r Flgure 104) d0|vent etre équipées dun protecteur
: loger
hssage
nme le
ans la
yfller et

tecteur

La vérlfi

19.102

19.102.1 Pour les scies représentées
perperidiculaire du protecteur |nfer|

102 et 103, la prgjection
doit recouvrir au moins la Hordure

coupa pOur I'exposition de la lame spécifiée
dans 19.102.4.

19.102.2 Le protecteurinfe Qi adtomatiquement a la position fermée Iprsque
la semelle n'est pas [ y pieCe a travailler et maintenu dans n’importe| quelle
positiop suscep dui : .

La vérlffi

19.102. une lame d’'un diamétre inférieur a 210 mm, le temps de
fermet wr \nférielir, de la position totalement ouverte a la position totallement
fermégq, 4 oY dépasser 0,2 s. Pour les scies dont le diamétre de la lame est de 2[10 mm

ou plug & ture du protecteur inférieur, de la position totalement ouveilte a la
positio ermée, en secondes, doit étre inférieur a I'équivalent numérique du
diamétre de lame us grand recommandé, exprimé en métres, mais pas supérieur § 0,3 s.
Pendaptda mesure, la scie est réglée pour une coupe a angle droit, a la profondeur mgximale
de coulpeyla semelle étant en position harizontale et la scie n'étant pas retournée

La vérification est effectuée par des mesures.

19.102.4 Pour les scies représentées aux Figures 101 et 102, lorsque la semelle n’est pas
inclinée et est réglée sur la profondeur de coupe maximale, et que le protecteur inférieur est
en position fermée, I'angle JACB de I'exposition de la lame, spécifié dans la Figure 112, ne
doit pas dépasser

— 0°, si la section extérieure de la semelle n’enferme pas la lame sur le c6té opposé au
moteur ou si la distance principale H de la semelle, représentée a la Figure 113, est
inférieure a 0,10 D;

— 10°, si la section extérieure de la semelle enferme la lame sur le c6té opposé au moteur et
si la distance principale H de la semelle, représentée a la Figure 113, est comprise entre
0,10 D et 0,15 D;
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19.101.2.4 For checking the accessibility of the cutting edge zone at the front of the saw
above the guide plate, the rigid test probe ‘b’ of Figure 110 shall not contact the blade when
the saw is set for a 90° cut and maximum depth of cut and the probe ‘b’ is centred with the
blade then advanced in any single plane perpendicular to the blade and parallel to the guide
plate, as specified in Figure 111. The test is repeated with probe ‘b’ offset 13 mm to the right
of the blade centre and then offset 13 mm to the left of the blade centre.

Compliance is checked by inspection and measurements.

19.101.3 Plunge type saws (see Figure 104) shall be equipped with an upper guard into
which any recommended blade shall automatically retract when not in use. The opening in the
upper puard for the passage of the blade and riving knife, It any, shall comply with 19]101.2,
as illugtrated in Figure 106. The upper guard shall lock the blade automa in the'|closed
position, when the guide plate is not in contact with the work piece a osition
likely tp occur in normal use.

The m{nimum opening for the plunging movement of the motor guard
may bg provided between the guide plate and the lower side~qf t

Compliance is checked by inspection and measurements.

19.102 Guarding below the guide plate

19.102.1 For saws shown in Figures of the

lower guard on to the blade shall cover a g edge
zone, ¢xcept for the blade exposure spge >

19.102 guide
plate i normal
use.

Compl

19.102. of the
lower s. For

saws | 10 mm and above, the closing time of the lower guand from
the ful closed position in seconds, shall be less than the numerical
equiva est\recommended blade diameter, expressed in metres, but not more
than 0O 3> s, i tgasuyement, the saw is set to cut at a right angle and for mgximum
cutting i g glide plate in the horizontal position and the saw not inverted.

Compliance-is checked by measurements.

19.102.4 For saws shown in Figures 101 and 102, when the guide plate is not inclined and is
set for maximum depth of cut, and the lower guard is in the closed position, the angle OACB
of blade exposure, as specified in Figure 112, shall not exceed

. 0°, if the outboard section of the guide plate does not enclose the blade on the side
opposite the motor or the principal dimension H of the guide plate, as specified in
Figure 113, is less than 0,10 D;

- 10°, if the outboard section of the guide plate encloses the blade on the side opposite the
motor and the principal dimension H of the guide plate as specified in Figure 113, is
0,10 D to 0,15 D;
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— 25°, si la section extérieure de la semelle enferme la lame sur le c6té opposé au moteur et
si la distance principale H de la semelle, représentée a la Figure 113, est supérieure a
0,15 D.

La vérification est effectuée par examen et par des mesures.

19.102.5 Pour les scies a protecteur montant (voir Figure 103), le protecteur inférieur doit se
bloquer automatiquement dans la position fermée lorsque la semelle n’est pas en contact
avec la piece a travailler et maintenue dans n’importe quelle position susceptible de se
produire en usage normal.

La vérification est effectuée par examen

19.102.6 Pour les scies représentées aux Figures 102 et 103, 2es d’un
coutealu diviseur dont le protecteur inférieur doit permettre le passage s \ Cputeau
diviser et de son attache, les ouvertures dans le protecteur infékieur doi & pduites
autant|que possible. L'ouverture dans le protecteur inférieur doi S
calibrel d’essai « a » de la Figure 105, lorsqu’il est inséré a n’ime que
profonfleur autorisée par sa butée, ne doit pas entrer en co [ & boxdure& coupante de

La vérlfi

19.103

19.103. W (ou lame en cas de|l scies
plongeiantes) au moins é partir du ¢ : &re et du cbté moteur du profecteur

inférie H doit

étre m nsions

princip

F>0,2

H>0

ou

D est

F est ant de
la eur de
col

H est proche
de |a lamelis plus 3paisse recommandée d’'une semelle non inclinée.

La vérification est effectuée par des mesures.

19.103.2 Les dimensions de la semelle et la distribution du poids de la scie doivent étre
étudiées afin qu’il n’y ait pas de grippage de la lame.

La vérification est effectuée par l'essai suivant.

La scie est réglée sur une profondeur de coupe maximale, la lame et le couteau diviseur, le
cas échéant, étant déplacés. Pour les scies plongeantes, représentées a la Figure 104, la
semelle est fixée de sorte qu’elle reste a la profondeur maximale. La semelle de la scie est
ensuite placée sur une surface plate horizontale et le protecteur inférieur des scies
représenté aux Figures 101, 102 et 103 est fixé en position ouverte. La scie ne doit pas
basculer et la semelle doit rester la seule structure de soutien. L’essai est mené, la semelle
étant réglée a un angle de 90° et le réglage du biseau étant maximal.
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. 25°, if the outboard section of the guide plate encloses the blade on the side opposite the
motor and the principal dimension H of the guide plate, as specified in Figure 113, is
greater than 0,15 D.

Compliance is checked by inspection and by measurement.

19.102.5 For saws with a tow-guard (see Figure 103) the lower guard shall automatically
lock in the closed position when the guide plate is not in contact with the work piece and held
in any position likely to occur in normal use.

Compliance is checked by inspection.

19.102.6 For saws as shown in Figures 102 and 103 equipped with a riving R |fe th+ lower

guard jof which needs to allow for the passage of the blade, riving kHife er, the

apertufes in the lower guard shall be kept as small as possible. J# g lower

guard shall be designed such that the test probe ‘a’ of Figure 105 ¥y angle

and to|the depth allowed by its stop, shall not be able to contagf™ of the

largesf recommended blade as illustrated in Figure 106.

Compliance is checked by inspection.

19.103 Guide plate

19.103.1 The guide plate shall surggund the i plunge

saws) |at least from the front, rear and the [ . tboard

section of the guide plate is removable o¢ hi 2, di i in the

most unfavourable position. ¢ jons as

specified in Figure 113:

F>0pD

H >0

where

D ist

F ist dge of
the cutting
deg

H is e near
su

Compliance is

19.103.2/ The guide plate dimensions and the weight distribution of the saw shall bp such

that it deesrotcausebladebindin

Compliance is checked by the following test.

The saw is set to maximum depth of cut, with blade and riving knife if any, removed. For
plunge type saws, Figure 104, the guide plate is fixed to remain at maximum depth. Then the
guide plate of the saw is placed on a horizontal flat surface and the lower guard of saws
shown in Figures 101, 102 and 103 is fixed in the open position. The saw shall not tip over
and the guide plate shall remain the only supporting structure. The test is performed with the
guide plate set at 90° and at the maximum bevel setting.
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19.104 Flasques
Le diamétre extérieur de la surface de contact ne doit pas étre inférieur a 0,15 fois le
diamétre de la lame et au moins I'un des flasques doit étre bloqué ou verrouillé a I'aide d’'une

clé a larbre de sortie. Le recouvrement de la surface de contact des deux flasques,
représenté a la Figure 114, doit mesurer au moins 1,5 mm de large.

La vérification est effectuée par des mesures et par examen.

19.105 Poignées

Les scies—eay ferRe FRre—Rend - S+ 40— et avoir
au moins deux poignées.

Pour | lle est
correc

La vé cie est
mesur

19.10 Changement de lame

Des prgcautions doivent étre prises afi jett e sans
difficulfé.

On pelit citer par exemple: verrouillagede autres
moyen

La vér

20 Résistanc@

L’articl

201

Pour lé pant la
confor férieur
n'est p gai de choc de 1 m. Pour les scies n’ayant pas de couteau diviseur,
I'essai protecteur inférieur est mené sur un échantillon séparé en accor{d avec
I’Annexe BB.

21 Construction
L’article de la Partie 1 est applicable avec les exceptions suivantes:

21.18 Addition:
Les scies circulaires doivent étre munies d’un interrupteur d’alimentation tel que le moteur est

automatiquement mis hors circuit aussitét que I'organe de manceuvre de linterrupteur est
relache.

Cet interrupteur ne doit pas avoir de disposition de blocage en position « marche ».


https://iecnorm.com/api/?name=74b42b851ee5b4716242c255092bdc06

60745-2-5 0 |IEC:2006 -31-

19.104 Flanges
The outer diameter of the contact surface shall be not less than 0,15 times the blade diameter

and at least one of the flanges shall be locked or keyed to the output spindle. The overlap of
the clamping area of the two flanges shall be at least 1,5 mm wide, as specified in Figure 114.

Compliance is checked by measurement and by inspection.

19.105 Handles

Saws with a maximum recommended blade diameter larger than 140 mm shall have at least
two hapdtes-

For safvs with a mass less than 6 kg, the motor casing, if suitably shaged 3 sidered
as a sg¢cond handle.

Compliance is checked by inspection and by measurement. Thé § i asured
withouf saw blade and without flexible cable or cord.

19.10§ Blade changing

Provision shall be made to enable the operator to replace

Exampgles of such designs are: spfq lo means

recomimended by the manufacturer.

Compliance is checked by inspection.

20 Mepechanical strengt

This clpuse of P@' S 5 apt as fdllows:

20.1 Addition:

For saws wit i ] ations of the lower guard impairing the complian¢e with
19.102.6 aredisregarde the functional test of the lower guard system is not performed
after the ] s without a riving knife, the functional test of the lower guard
is performed 3 sample in accordance with Annex BB.

21 Construction

Th' [ £ D 4 4 IH lal 4 £o11
IS Cclatse orrartT1s APPITLauTCT TALT YT AS TUTTUWS.

21.18 Addition:

The mains switch shall automatically switch off the motor as soon as the actuating member of
the switch is released.

This switch shall have no locking arrangement in the “on” position.
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L’interrupteur d’alimentation d’'une scie doit étre équipé d’un dispositif qui
automatiquement hors circuit lorsque I'organe de manceuvre est relaché, de sorte que deux
mouvements sont nécessaires pour alimenter I'outil, ou le transfert de « arrét » a « marche »
de la partie de I'organe de manceuvre de l'interrupteur qui a la trajectoire la plus grande ne

doit pas étre inférieur a 6,4 mm.

La scie ne doit pas étre congue pour étre utilisée comme un outil a poste fixe par simple

retournement, sans l'utilisation d’accessoires ou sans modifications.

La vérification est effectuée par examen.

22 C[ﬂdﬂe(e«ﬁ—'rﬂ(e(ﬁes
L’article de la Partie 1 est applicable.

23 Composants

L’article de la Partie 1 est applicable.

24 RLccordement au réseau et cables souple

L’article de la Partie 1 est applicable.

25 Bornes pour conducteurs externe

L’article de la Partie 1 est applicable.

26 D

L’articl

L’articl

28 Li

L’ articl

L'articlede’la Partie 1 est applicable.

30 Protection contre la rouille

L’article de la Partie 1 est applicable.

31 Rayonnements, toxicité et dangers analogues

L’article de la Partie 1 est applicable.
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The mains switch of a saw shall be equipped with a device that automatically locks it in the
“off” position when the actuator is released so that two motions are required to energise the
tool, or the travel from “off” to “on” of the part of the switch actuator that has the greatest
travel shall not be less than 6,4 mm.

The saw, without use of any attachments or modification, shall not be suitable to be used as a
stationary tool in the inverted position.

Compliance is checked by inspection.

22 Internal wiring

This cILuse of Part 1 is applicable.

23 Components

This clpuse of Part 1 is applicable.

24 SLppIy connection and external flexible cords

This clpuse of Part 1 is applicable.

25 Terminals for external conductors %
This clpuse of Part 1 is applicable.
26 Provision for earthin

This clpuse of Part 1 i

27 Sc¢rews and’son

This clpuse of Part

28 Creepage distance

This clpus

is applicable.

This cllause of Part

30 Resistance to rusting

This clause of Part 1 is applicable.

31 Radiation, toxicity and similar hazards

This clause of Part 1 is applicable.
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I~

[=

2978/02

Figure 101 — Scie circulaire a
brotecteur pendulaire extérieur

11

IEC | 2980402

Figure 103 - Sciegirculaire a protecteur

montant

IEC 29

1/02

Figure 104 — Scie plongeante

Légende des Figures 101 a 104

1 Protecteur supérieur
2 Evacuation de la sciure

3 Indication du sens de rotation de la lame de
scie

4 Protecteur inférieur

5 Semelle

6 Couteau diviseur

7 Direction de I'ouverture du protecteur inférieur

8 Attache pour couteau diviseur

9 Interrupteur

10 Lame de scie

11 Levier de déblocage du dispositif de verrouillage du
protecteur montant

12 Levier de déblocage du dispositif de verrouillage de
la partie plongeante du protecteur

13 Direction du mouvement plongeant
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10

EIC 2978/02

Figure 101 — Circular saw with
outer pendulum guard

IEC

Figufre 103- Circ

ar saw with tow guard

g 2979/0p

per pendulum

IEC 29

Figure 104 — Plunge type saw

ircular saw with

guard

1/02

Key to Figures 101 to 104

1
2
3
r

4
5
6

Upper guard
Chip ejection port
Indication of direction of saw blade

otation

Lower guard
Guide plate
Riving knife

Direction of lower guard opening
Holder for riving knife

Switch

Saw blade

Lever for unlocking tow guard lock
Lever for unlocking plunge guard lock
Direction of plunging movement
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1 2
l l R6
3 ® q
mp- O
_ 30 n 5 P 50 _
2982/02
UHégende
1 Section de poignée 5 en mm
2 Section d’essai
Figure 105 — Calibre d’ess
- ™
[
¢ [\
Lame de scte
/ R

Protecteur de
la lame

Calibre d’essai ‘a’

IEC 2983/02

Figure 106 — Ouverture pour la lame et/ou le couteau diviseur dans le protecteur
inférieur et ouverture du protecteur supérieur
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R6

035
08

30 5 50

1 Handle section
4 Test section
Figure 105 — Test probe 'a
&\@% :
X/ aw bla
k<
/

Y

A

2982/02

s in mm

N Blade guard

Test probe ‘a’
i %
Figure 106 — Aperture for blade and/or riving knife in the lower guard and
aperture of the upper guard

IEC 2983/02


https://iecnorm.com/api/?name=74b42b851ee5b4716242c255092bdc06

- 38 - 60745-2-5 0 CEI:2006

Point e

de mesure
défini

Poignée

-’

120 mm min.

Lame

IEC 2984/02

Figure 10:— i

ce de prise a la zone de coupe de la lame
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Defined e

measurement
point

Handle

)

)

120 mm min. >

iz
:

IEC 2984/02

9,

Figure 107 = gripping surface to the blade’s cutting zone



https://iecnorm.com/api/?name=74b42b851ee5b4716242c255092bdc06

-40 - 60745-2-5 0 CEI:2006

IEC 2985/02

IHC 2986/02

Figure 108a — Hauteur de I'ouverture h U

IEC 2987/02

Figure 108c — Dimension S

Figure 108 — Restriction de la hauteur de I’ouverture (voir 19.101.2.1)
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IEC 2985/02

IHC 2986/02

Figure 108a — Height of viewing aperture

IEC 2987/02

Figure 108c — Dimension S

Figure 108 — Height restriction of the viewing aperture (see 19.101.2.1)


https://iecnorm.com/api/?name=74b42b851ee5b4716242c255092bdc06

—-42 - 60745-2-5 0 CEI:2006

®
:

2988/02

la semelle

Dimensions in mm
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IEC 2988/02

Figure 109 — Distance f

L
Q \/ IEC 2989/02
% Dimensions in mm

Figure 110 — Test probe 'b’
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Calibre d’essai ‘b’

k =
L ™ (@) -;—4) :

=7

A S 1

(l\ | \§ |

)/ |

=ih

Figure dev t de la bor

o

| _ "
2990/02

IEC
dure coupante
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Test probe ‘b’

[— ’ @) J / *

P—TFJ?-— e

L
X
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(@)

Légend¢

B Po

jue coté
ou

@v {

. ;o F
Section extérieure de la semelle/

IEC 2992/02

C Cel

NOTE La forme de la semelle ne doit pas étre rectangulaire ni celle représentée ici.

Figure 113 — Dimensions principales de la semelle
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(@)

Key

A BIg

B Bl3 front tip
of

C Ce

'
|

<
AN

Outboard section of guide plate/ F

IEC 2992/02

NOTE The shape of the guide plate need not be rectangular nor the one shown

Figure 113 — Principal dimensions of the guide plate
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\

az1,5mm
0d’=20,150D

<
<

Légende

A Lame 3

B Surface de g0
C Arbre de
D Surfaces 3 Surface de contact

g contact
¢ de recouvrement

Figure 114 — Caractéristiques des flasques

IEC 2993/02
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IEC 2993/02

Key

Blade 3

Clamping z

Contact surface

Figure 114 — Flange characteristics
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Annexes

Les annexes de la Partie 1 sont applicables avec les exceptions suivantes.

Annexe K
(normative)

Outils fonctionnant sur batteries et blocs de batteries

K.1.1 Addition:

Tous les articles de la présente Partie 2 s’appliquent sauf spécificatio e danp cette
annexe.

Annexe L
(normative)

Outils fonctionnant sur batteries et blg ~ ipé ‘upe

L.1.1 Addition:

Tous les articles de la présente Partie 5 cette

annexe.

xe AA
ormative)

Exi pour les scies avec un couteau diviselur

La pré eXxe pres te des exigences supplémentaires pour les scies avec un cputeau
diviseJr. ba des articles et des paragraphes utilisés ici se rapporte aux articles
et aux |paragra hes dans’le texte principal complété par ces exigences supplémentaires.

AA.19 Dangers mécaniques

Les couteaux diviseurs pour les scies doivent répondre aux exigences de AA.19.101 —
AA.19.105:

AA.19.101 Le couteau diviseur doit étre fixé rigidement dans la profondeur de coupe et étre
aligné avec le plan de la lame et disposé vers elle de fagon a passer librement a travers la
rainure de coupe; il ne doit pas étre en contact avec la lame. L’emplacement du couteau
diviseur ne doit pas changer a la suite du fonctionnement.

La vérification est effectuée par examen et par l'essai suivant.

Le couteau diviseur est ajusté a la distance maximale spécifiée en AA.19.102. Les vis de
serrage du couteau diviseur sont resserrées selon un couple spécifié par le constructeur.
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Annexes

The annexes of Part 1 are applicable except as follows.

Annex K
(normative)

Battery tools and battery packs

K.1.1 Addition:

All cIaxI;ses of this Part 2 apply unless otherwise specified in this annex.

Annex L
(normative)

Battery tools and battery packs provijded codnnection

or non-isolated

L.1.1 |Addition:

All clayises of this Part 2 apply unless g

This a 5e and
subcla being
complg

AA.19

Riving|knives for saws shall meet the requirements of AA.19.101 — AA.19.105:

AA.19.101 The riving knife shall be rigidly fixed within the cutting depth and be in alignment
with the plane of the blade and disposed to it so as to pass freely through the cutting groove;
it shall not contact the blade. The position of the riving knife shall not change as a result of
operation.

Compliance is checked by inspection and by the following test.

The riving knife is adjusted to the maximum distance specified in AA.19.102. The fastening
screws of the riving knife are tightened with a torque specified by the manufacturer.
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Au centre de I'extrémité du couteau diviseur, une force de 100 N est appliquée pendant 1 min
dans le sens de la coupe et est paralléle a la semelle, comme le montre la Figure AA.101.

Pendant I’essai, le couteau diviseur ne doit pas entrer en contact avec la bordure coupante de
la lame.

Aprés cet essai, I'extrémité du couteau diviseur ne doit pas avoir été déplacée de plus de
3 mm dans le sens de la force.

AA.19.102 Le couteau diviseur et son attache doivent étre congus de fagon telle qu’ils

permettent I'ajustement du couteau diviseur, pour tous les diamétres de lame donnant des

profonfinllre de coupe entre 100 % et 90 % de la profondeur de coupbe -assignée —afin d’'étre
3 L g g 4

conforme aux conditions suivantes de la Figure AA.102:

a) sous la semelle, la distance radiale entre le couteau diviseur et lg‘hord ne doit
en jaucun point dépasser de 5 mm la profondeur du dispositif d ;

b) la distance de I'extrémité du couteau diviseur au contour dg \ it p Spasser

La vérffication est effectuée par examen et par des mesure

AA.19]103 Pour les scies dont la profondeur de coupe/as S puteau
diviselr et son attache doivent étre congus de f pe est
réglée] le couteau diviseur continue atitgmati jences
des alinéas a) et b) de AA.19.102.

La vérification est effectuée par exameri.

AA.19]104 Le couteau gwi dol ¢C une dureté comprise entre 35 HRC et
48 HRE et une résistance 3 AL a 800 MPa.

Son extrémité dojinét i q_raygn n’étant pas inférieur a 2 mm, et ses bqrds ne
doivent pas étre

La lardeur du couteay diw &€’ au niveau de la semelle pour la profondeur de| coupe
maximple de la scie i - oins égale au 1/8 du diamétre de la lame. De plus, les
faces @lu couteau djvis ent &tre planes, lisses et paralléles et doivent étre [égéfement
chanfreginées\sur febord en

La vérfficqtio -\\ : g par examen, par des mesures et par I'essai suivant.

La semelle est a la profondeur maximale de coupe a un angle de 90°. Le cputeau

divisedr est réglé aJé lame de scie maximale recommandée en accord avec AA.19.102. Les
vis df .serfrage du couteau diviseur sont resserrées selon le couple spécifié |par le
constrireted:

Au centre de l'extrémité du couteau diviseur, une force W égale au poids de l'outil est
appliquée pendant 1 min dans les deux directions perpendiculairement a la lame, comme le
montre la Figure AA.101.

Apres cet essai, I'extrémité du couteau diviseur ne doit pas avoir été déplacée dans le sens
de la force de plus de la moitié de I'épaisseur du couteau diviseur.

AA.19.105 La scie doit étre congue et faite de telle sorte qu’elle ne puisse pas rester sur le
couteau diviseur lorsqu’il est placé horizontalement dans toutes ses positions stables, le
protecteur inférieur étant en position fermée.

La vérification est effectuée par examen et par des mesures.
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