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ENREGISTREURS ANALOGIQUES ELECTRIQUES ET PNEUMATIQUES

UTILISES DANS LES SYSTEMES DE CONDUITE
DES PROCESSUS INDUSTRIELS -

Guide pour les essais d’inspection et
les essais individuels de série
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

ELECTRICAL AND PNEUMATIC ANALOGUE CHART
RECORDERS FOR USE IN INDUSTRIAL-PROCESS
CONTROL SYSTEMS -

Guidance for inspection and routine testing
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ENREGISTREURS ANALOGIQUES ELECTRIQUES ET PNEUMATIQUES
UTILISES DANS LES SYSTEMES DE CONDUITE
DES PROCESSUS INDUSTRIELS -

Guide pour les essais d’inspection et
les essais individuels de série

1 Domaine d’application et objet

La présente Norme mternatlonale S appllque aux enreglstreurs analogiques électrlques et
, Is) utilisant

}nche des

tion et les
ar exemple
mpléte, il y

aura lieu d'utiliser la CE! 873.

Deq critéres quantitatifs définissant \e “nivea acethgl de performances doivent étre
définis par accord entre le cons inies par la
présente norme s’appliqueront p3

2 |[Reférences nofn

Les| document
référence @
intgrnationale’ A

Tod

suite de la
bnte Norme
en vigueur.
brds fondés

sur d’appliquer
les nembres de
la @

<

CE

CE{ 382:19 ignal analogique pneumatique pour des systémes de conduite de processus.

CEIl 410: 1973, Plans et régles d’échantillonnage pour les contréles par attributs.

CEI 873: 1986, Méthodes d’évaluation des performances des enregistreurs analogiques
électriques et pneumatiques sur papier diagramme, utilisés dans les systéemes de conduite
des processus industriels.

3 Echantillonnage pour I’essai

Si, par suite d’'un accord entre utilisateur et constructeur, les essais doivent étre effectués
sur un lot d’échantillons, il est recommandé qu'une méthode d'échantillonnage telle que
celle présentée dans la CEl 410 soit choisie. Lorsqu’on procéde par échantillonnage, les
enregistreurs a essayer peuvent étre choisis par I'inspecteur de I'utilisateur.
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ELECTRICAL AND PNEUMATIC ANALOGUE CHART
RECORDERS FOR USE IN INDUSTRIAL-PROCESS
CONTROL SYSTEMS -

Guidance for inspection and routine testing

1 Scope and object

This International standard applies to electrical and pneumatic analogue chart recorders (for
use in industrial process control systems) using analogue signals which are—in.accordance
with IEC 381 and 382.

types of rdcorders.

This standard is intended to provide technical guidance for §
electrical and pneumatic analogue chart recorders, for insta
repair. For

Quantitati
manufacty
the manufacturer and the user.

ed by agreement befween
¢ effective when agrepd by

The following normativ text,
constitute |provisi 5 indi-
cated werg valid. ents
based on lying
the most C and

1ISO maintgi

IEC 381: 4
IEC 382: 1

IEC 410: 1973, Sampling plans and procedures for inspection by attributes.

IEC 873: 1986, Methods of evaluating the performance of electrical and pneumatic analogue
chart recorders for use in industrial-process control systems.

3 Sampling for test

If, by agreement between user and manufacturer, tests are to be performed on a sample lot, it
is recommended that a sampling method such as presented in IEC 410 be selected. When
sampling is used, recorders to be tested may be chosen by the user’s inspector.
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4 Définitions

Les principaux termes utilisés pour mesurer les grandeurs physiques sont ceux déja
utilisés dans la CEl 873.

Essai de réception

N

L'essai de réception est destiné a prouver a [lutilisateur que le dispositif respecte
certaines conditions des prescriptions telles qu’elles apparaissent dans le contrat.

AN

5 [Essalide performance

Les|conditions d’environnement & I'emplacement de I'essai dgive B, (Voir 5.1
de 1p CEI 873.)

Réglages: En ce qui concerne le zéro, I'intervallie de les essais
de routine doivent étre menés avec les réglages fi : emple pour
un gssai de réception) ou avec des réglages /détermi . ar exemple
aprés réparation).

Les 'objet d’'un
acc
N constructeur.
q

pproximativement égale a 20 mm/h.

5.1| Erreur mes

bai co

pleine échelle dans chaque direction. La caractéristique
djitions de référence doit étre mesurée lors d’un cyclel de mesure
e dans chaque direction. Pour cela, il convient de |répartir au

ofAts de\mesure 3 l'intérieur de I'étendue, par exemple par pas de 20 % de
isNde 100 % a 0 %. A moins qu'il ne soit prévu autrement, jl n'est pas

Régler I'entrée de maniére a ce que la sortie soit & la valeur requise. Mesurer I'entrée i ce
niveau et déterminer la différence entre cette valeur d'entrée et la valeur d’entrée
spécifiée pour donner cette valeur de sortie. Comme résultat, on notera la différence,
c'est-a-dire «lI'erreur mesurée et I'hystérésis» exprimée en pourcentage de l'intervalle
d'entrée.

NOTE - Pour cet essai, I'erreur mesurée est définie comme I'erreur maximale positive ou négative dans le
cycle de mesure. L'hystérésis (y compris la zone morte) est définie comme la plus grande différence entre
les lectures en montant dans I'étendue et en descendant dans cette méme étendue qui sont déterminées
pour chaque valeur de sortie.


https://iecnorm.com/api/?name=a391a0ebaa4d074a2d4eec8afe446a95

1153 © IEC _g-

4 Definitions

The main terms used for measuring the physical quantities are those used in |IEC 873.

Acceptance test

The acceptance test is intended to prove to the user that the device complies with certain

conditions of its requirements as they appear in the contract.

5 Performancetest

Environmental conditions at the location of testing shall be recorded. (

Adjustmerts: For zero, span and damping, the routine tests sha
manufactu
the user (q.g., after repair).

The followjng tests shall be performed y
and manufacturer.

NOTE - |Ink and paper should be in accordancgé
mately 20 mm/h should preterably be used.

51 Mea

final
ed by

s agreed between user

ex's specifications. A chart speed of approxi-

(Full test:

Prior to re 3 ice under test shall be exercised by three full-range
fraverses {n each directjon e input-oatput characteristic under reference conditions is|to be
measured|i cycle traversing the full range in each direction. For this at
least five g should be distributed over the range, e.g., in steps of[20 %

from 0 %4
is not allo

rom 100 % to 0 %. Tapping or vibrating the instrument undegr test

Adjust the input to bring the output to the required value. Measure the input at this level and
determine the difference between this input and the specified input to give this output value.
As the result, report the difference as "measured error including hysteresis" expressed in per

cent of input span.

NOTE - For this test, measured error is defined as the greatest positive or negative error in the measuring
cycle. Hysteresis (including deadband) is defined as the greatest difference between upscale and downscale

readings which are determined at each value of output.
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5.2 Effets des grandeurs d’influence

§.2.1 Variations de I'alimentation

(Essai complet: voir 9.1.1 et 9.2 de la CEl 873.)
Régler le signal d’entrée afin d’amener la sortie a environ 95 % de I'étendue de mesure.

Mesurer et noter la variation de entrée nécessaire pour amener le niveau de sortie a sa
valeur d’origine, exprimée en pourcentage de I'étendue de mesure correspondant aux
variations suivantes de I'alimentation ou aux limites fixées par le constructeur si celles-ci
sont plus faibles:

variLtion de tension égale a +10 %, —15 % de la tension nominal lternative;

>d’a|imen-

varigtion de la pression d’alimentation égale & + 10 % de Jg
tatign.

5.2.2 Dépassement d’échelle

(Esgai complet: voir 9.14 de la CEIl 873.)

Régler le signal d’entrée de manj N ie d’abord a environ 5 % de
I'ét i f

Aug § spécifié par
le cpnstructeur. Apreé &é appliqué pendant 1 min,|on réduira
I'enfrée jusqu’a la i @ I'étendue. Aprés un intervall¢ de temps

gdemment,

supplémentaire d
0 sortie aux

lle d’entrée
I’intervalle

augmenter la

L’enregistreur doit étre raccordé comme en exploitation normale; on doit appliquer un
signal d’entrée alternatif, d’'amplitude créte a créte égale a la moitié de I'étendue de
mesure et centré au milieu des valeurs d'entrée inférieure et supérieure.

La fréquence doit étre choisie de maniére que toutes les traces enregistrées puissent étre
clairement distinguées (pas plus d'un cycle par millimetre de parcours d’enregistrement).

Aprés un nombre de traversées approprié, noter:

a) siles traces ne présentent pas d'interruption du débit d’encre;

b) sile changement de couleur d’encre n’intervient qu’aprés une distance supérieure a
5 mm aprés avoir croisé des traces de couleurs différentes.
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