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Fsreword 

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of 
national Standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International 
Standards is normally carried out through ISO technical committees. Esch member 
body interested in a subject for which a technical committee has been established has 
the right to be represented on that committee. International organizations, govern- 
mental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work. 

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to 
the member bodies for approval before their acceptance as International Standards by 
the ISO Council. They are approved in accordance with ISO procedures requiring at 
least 75 % approval by the member bodies voting. 

International Standard ISO 5598 was prepared by Technical Committee ISO/TC 131, 
Huid power Systems. 

0 International Organkation for Standardkation, 1985 

Printed in Switzerland 
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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comites membres de I’ISO). L’elaboration 
des Normes internationales est confiee aux comites techniques de I’ISO. Chaque 
comite membre interesse par une etude a Ie droit de faire Partie du comite technique 
cr& a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne- 
mentales, en liaison avec I’ISO, participent egalement aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adoptes par les comites techniques sont soumis 
aux comites membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par Ie Conseil de I’ISO. Les Normes internationales sont approuvees confor- 
mement aux procedures de I’ISO qui requierent I’approbation de 75 % au moins des 
comites membres votants. 

La Norme internationale ISO 5598 a etc elaboree par Ie comite technique ISO/TC 131, 
Transmissions h ydrauliques et Pneuma tiques. 

0 Organisation internationale de normalisation, 1985 

Impfirn6 en Suisse 

. . . 
Ill 
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INTERNATIONAL STANDARD 
ISO 55984985 (E/F) 

NORME INTERNATIONALE 

Fluid power Systems 
and components - 
Vocabulary 

0 Introduction 

The purpose of this vocabulary is to provide in two languages 
(French and English) a comprehensive list of terms and defini- 
tions embracing devices and expressions used in the fluid 
power industry. 

The “Vocabulary” is completed by two indexes, arranged 
alphabetically in English and in French, respectively. 

The index relates each term to its number in the vocabulary and 
should be of help for reference purposes. Thus the reader is en- 
couraged to refer back to the main vocabulary and its defini- 
tions, making sure he fully grasps the meaning of the term 
which may run counter to any superficial similarity. 

Terms printed in italics are defined elsewhere in this Inter- 
national Standard. 

1 Scope and field of application 

This International Standard establishes the vocabulary for all 
fluid power Systems and components excluding aerospace ap- 
plications. 

2 Fundamentals 

2.0 General 

2.0.0 fluid power : Means whereby energy is transmitted, 
controlled and distributed using a pressurized fluid as the 
medium. 

2.0.1 hydraulics : Science and technology which deals with 
the laws governing liquid flow and pressure. 

2.0.2 hydrodynamics : Science and technology which deals 
with the laws governing movement of liquids and forces which 
oppose this movement. 

2.0.3 hydropneumatic : Functioning by means of a liquid 
and compressed gas. 

Transmissions hydrauliques 
et pneumatiques - 
Vocabulaire 

0 Introduction 

Le but de ce vocabulaire est de fournir dans les deux langues, 
anglaise et francaise, une liste appropriee de termes relatifs aux 
appareils et concepts en usage dans I’industrie des transmis- 
sions hydrauliques et pneumatiques accompagnes de leurs 
definitions. 

Le «Vocabulaire» est complete par deux index alphabetiques 
respectivement en anglais et en francais. 

Pour faciliter Ia recherche, Ie repertoire renvoie chaque terme a 
son propre numero d’ordre dans Ie vocabulaire. Ainsi, Ie lecteur 
sera-t-il opportunement incite 6 consulter Ie vocabulaire et ses 
definitions, s’assurant par-Ia meme, a I’encontre de toute simili- 
tude apparente, de I’authenticite de Ia signification. 

Dans Ie texte d’une definition, tout terme imprime en caracteres 
italiques est defini dans un autre article de Ia presente Norme 
internationale. 

1 Objet et domaine d’application 

La presente Norme internationale etablit Ie vocabulaire pour 
toutes transmissions hydrauliques et pneumatiques fixes ou 
mobiles a I’exclusion de celles particulieres aux aeronefs. 

2 Principes ghnhaux 

2.0 Gh6raIites 

2.0.0 transmissions hydrauliques et pneumatiques; 
transmission d’energie par fluide : Mode de transport, de 
regulation ou de distribution d’energie a I’aide d’un fluide sous 
Pression. 

2.0.1 hydraulique : Science et technique qui traitent des lois 
regissant I’ecoulement des liquides. 

2.0.2 hydrodynamique : Science et technique qui traitent 
des lois regissant Ie mouvement des liquides ainsi que les resis- 
tances qui s’opposent a ce mouvement. 

2.0.3 hydropneumatique : Qui fonctionne au moyen d’un 
liquide et d’un gaz comprime. 
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ISO 55984985 WF) 

2.0.4 hydrostatics : Science and technology which deals 
with the laws governing the equilibrium condition of liquids and 
the resulting pressure distribution. 

2.0.4 hydrostatique : Science et technique consacrees a 
I’etude des conditions d’equilibre des liquides et de Ia reparti- 
tion des pressions qu’ils transmettent. 

2.0.5 pneumatics : 
with the laws governi 

Science and tec hnology 
g compressed air flow. 

which 2.0.5 pneumatique : Science et techn ique qui 
lois reg issant I’ecoulement d’un gaz sous Pression 

traitent des 
n 

2.1 Conditions d’utilisation 2.1 Conditions of utilization 

2.1.1 operating conditions : Operating conditions are in- 
dicated by the numerical values of the various factors relating 
to any given specific application of a unit. These factors may 
vary during the course of operations. 

2.1 .l conditions de fonctionnement : Conditions d’utilisa- 
tion caracterisees par les valeurs numeriques de chaque gran- 
deur telles qu’elles apparaissent dans tel ou tel cas d’emploi des 
appareils. Ces grandeurs peuvent varier Pendant Ia duree du 
travail. 

2.1.2 rated conditions; Standard conditions : Steady- 
state conditions for which a component or System is rec- 
ommended as a result of specified testing. The “rated 
characteristics” are, in general, shown in catalogues and are 
indicated : qn, an, etc. 

2.1.2 conditions nominales; conditions normales : 
Conditions d’utilisation pour lesquelles I’appareil a etc construit 
en vue d’une utilisation uniforme (voir 2.1.5). Les ((caracteristi- 
ques nominales» sont en general portees sur les catalogues et 
recoivent les designations : qn, P,,, etc. 

2.1.3 continuous working conditions : Conditions in- 
dicated by the values of the various factors which permit the 
unit to operate continuously. Continuous working conditions 
are indicated : qc, pc, etc. Often equals rated (Standard) con- 
ditions. 

2.1.3 conditions de Service continu : Conditions d’utilisa- 
tion caracterisees par les valeurs des diverses grandeurs qui 
permettent un fonctionnement permanent de I’appareil. Les 
conditions de Service continu recoivent les designations : qC, 
pc, etc., souvent egales aux conditions nominales (normales). 

2.1.4 conditions limites : Conditions d’utilisation caracteri- 
sees par les valeurs minimales ou maximales que peuvent pren- 
dre les diverses grandeurs dans un cas extreme d’utilisation, les 
autres conditions de fonctionnement et Ia duree de mise en 
Charge etant precisees. Elles recoivent les designations : qmin, 

4 maxf etc* 

2.1.4 limiting conditions : Conditions indicated by the 
minimum or maximum values of various factors which permit 
the unit to operate in extreme cases. The other effective factors 
and the duration of load being precisely defined. Limiting con- 
ditions are indicated : qmin, qmax, etc. 

2.1.5 conditions de fonctionnement uniforme; condi- 
tions de fonctionnement stable : Conditions d’utilisation 
pour lesquelles les parametres significatifs ne varient pas de 
maniere sensible apres Ia Periode de Stabilisation. 

2.1.5 steady-state conditions : Conditions in which rele- 
vant variable Parameters do not Change appreciably after a 
period of stabilization. 

2.1.6 CO nditions instanta 
existant a un instant donne. 

nees : Conditions d’utilisation 2.1.6 instantaneous condi 
a specified Point in time. 

tions : Conditions which exist at 

2.1.7 
tions 

conditions effectives de fonctionnement : Condi- 
‘utilisation telles que I’on peut les constater en Service. 

2.1.7 
tion. 

actual conditions : Conditions observed during opera- 
d 

2.1.8 specified conditions : Conditions required to be met 
in Service. 

2.1.8 conditions specifiees : Conditions exigees pour defi- 
nir les conditions d’utilisation. 

2.1.9 cyclic stabilized conditions : Conditions in which the 
relevant Parameters vary in a repetitive manner, similar con- 
ditions repeating at regular intervals. 

2.1.9 conditions cycliques stabilisees : Conditions d’utili- 
sation pour lesquelles les parametres significatifs varient d’une 
maniere cyclique, sans differente sensible entre les cycles 
successifs. 

2.1 .lO conditions discontinues : Conditions d’utilisation 
pour lesquelles les parametres significatifs ne parviennent pas a 
Ia Stabilisation teile que definie en 2.1.5 ou 2.1.9. 

2.1.10 discontinuous conditions : Conditions in which the 
relevant Parameters do not attain stabilization as defined in 
2.1.5 or 2.1.9. 

2.1 .ll conditions intermittentes : Conditions dans lesquel- 
les les periodes d’utilisation sont separees par des periodes de 
repos (arret ou marche a vide). 

2.1.11 intermittent conditions : Conditions in which 
periods of use are separated by periods of rest (either stopped 
or idling). 

2.1.12 conditions acceptables : Conditions d’utilisation qui 
assurent un Service convenable en Performance et en duree. 

2.1.12 acceptable cond itions : Conditions 
tolerable Standard of perfo Irmance and life. 

which permit a 
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ISO 55984985 (E/F) 

2.2 Performance characteristics 2.2 Caractkistiques de fonctionnement 

2.2.1 re ndement : Rapport d’une 
grandeur corresponda nte d’entree. 

grandeur de sortie a Ia 2.2.1 
input. 

efficiency : Ratio of an output to the corresponding 

2.2.2 direction of rotation : Direction of rotation is always 
quoted as viewed looking at the shaft end. In dubious cases, a 
Sketch should be provided. 

2.2.2 sens de rotation : Le sens de rotation est toujours indi- 
que en regardant de face Ie bout d’arbre. Faire un croquis dans 
les cas douteux. 

2.2.2.1 clockwise 
hands of a clock. 

[right handl : Direc tion of ro ta tion of the 2.2.2.1 sens d’ horloge ; rotation a droite; 
Sens de rotation des aigu illes d’une montre. 

dextrogyre : 

2.2.2.2 anticlockwise [ left hand 
direction to the hands of a clock. 

1 : Rotation in the opposite 2.2.2.2 sens contraire d’horloge; rotation a gauehe; 
1evogy re : Sens de rotation inverse des aiguilles d’ une montre. 

2.2.3 Temperature 2.2.3 Temperature 

2.2.3.1 equipment temperature : Temperature of the 
at a specified Position and measured at a specified Point. 

unit 2.2.3.1 temperature de I’equipement : Temperature de 
I’appareil dans une Position determinee et mesuree en un Point 
donne. 

2.2.3.2 flui d temperature : 
measured at a specified Point. 

Temperature of the fluid 2.2.3.2 temperature du fluide : Temperature du fluide 
mesuree en un Point determine. 

2.2.3.3 temperature range of the equipment : Permissible 
temperature range within which the apparatus tan operate 
satisfactorily. 

2.2.3.3 plage de temperatures de I’equipement : Plage 
admissible des temperatures de I’appareil dans les limites de 
laquelle il pourra fonctionner normalement. 

2.2.3.4 plage de temperatures du fluide : Plage admissible 
des temperatures du fluide dans les limites de laquelle I’appareil 
pourra fonctionner normalement. 

2.2.3.4 temperature range of the fluid : Permissible range 
of the fluid temperature within which the apparatus tan 
operate satisfactorily. 

2.2.3.5 ambient temperature : Temperature 
ment in which the apparatus is working. 

of the enviro n- 2.2.3.5 
ambian 

temperatu re ambiante : Temperature du 
dans lequel I’appareil est en Service. 

milieu 
t 

2.2.3.6 temperature d’entree : Temperature du fluide 3 
I’orifice d’en tree de I’appareil . 

2.2.3.6 inlet 
the inlet Port. 

temperature : Fluid tempera ture at the plane of 

2.2.3.7 temperature de sortie : Tempkrature du fluide 6 
l’orifice de sortie de I’appareil. 

2.2.3.7 outlet te 
of the outlet Port. 

ture : Fluid temperature at the plane 

2.2.4 Pressurel) 2.2.4 Pressionl) 

2.2.4.1 nominal pressure. 2.2.4.1 Pression nominale. 

2.2.4.2 Pression d’utilisation; Pression de fonctionne- 
ment : Pression a laquelle I’appareil est alimente dans une utili- 

sation determinee. 

2. 2.4.2 working pressure : Pressu re 
is being operated in a given application 

at which the apparatus 

2.2.4.3 working pressure range : Permissible range of 
working pressure within which the apparatus tan operate 
satisfactorily. 

2.2.4.3 plage des pressions d’utilisation; plage des pres- 
sions de fonctionnement : Limites admissibles des pressions 
d’uth’isation ou de fonctionnement 5 I’interieur desquelles 
I’appareil peut fonctionner ou etre utilise. 

specif ied, pressure is used in this 1) Unless otherwise 
International Standard. 

1) A moins de specifications contraires, on considkre toujours, dans 
Ia prkente Norme internationale, Ia Pression ((effective )) . 

3 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 55

98
:19

85

https://standardsiso.com/api/?name=1e00cbd903cec583c115803973c4d3b2


ISO 55984985 (E/F) 

2.2.4.4 inlet pressure; input pressure; supply pressure : 
Pressure at the apparatus inlet port measured under specified 
conditions. 

2.2.4.4 Pression d’entree; Pression d’alimentation : Pres- 
sion 5 I’orifice d’alimentation de I’appareil mesuree dans des 
conditions determinees. 

2.2.4.5 o #utlet pressure; output pressure : Pressure at 
apparatus outlet port measured un der specified conditions 

the 2.2.4.5 Pression de sortie : Pression a Ia sortie de I’appareil 
mesuree dans des conditions determinees. 

2.2.4.6 pressure drop; differential pressure : Differente 
between inlet and outlet pressure, measured under specified 
conditions. 

2.2.4.6 differente de Pression; chute de Pression : Diffe- 
rence entre Ia Pression d’entree et Ia Pression de sortie mesu- 
rees dans des conditions determinees. 

2.2.4.7 control pressure ra nge : Ra 
and lowest permissible control pressure. 

we between hig hest 2.2.4.7 plage des pressions de commande : itendue des 
pressions de commande entre Ia Valeur maximale admissible et 
Ia Valeur minimale admissible. 

2.2.4.8 shock wave : Pressure pulse which moves at sonic 
Speed in the liquid. 

2. 2.4.8 onde de choc : Variation de 
Ia vitesse du son dans Ie liquide. 

Pression qui se depla ce 2 

2.2.4.9 COUP de belier : Ondes de Pression ou de depression 
qui prennent naissance et se propagent dans les conduites a Ia 
Suite de variations relativement rapides du regime d’ecoulement 
dans un circuit. 

2.2.4.9 water-hammer : Pressure and depression waves 
created by relatively rapid flow changes and transmitted 
through the System. 

2.2.4.10 trete : Augmentation et diminution 
debit ou de Pression. 

transitoire de 2.2.4.10 surge : Temporary rise and fall of flow or pressure. 

2.2.4.11 contre-Pression : Pression provoquee par un etran- 
glement place en aval ou par une Variation du rapport des imp& 
dances d’entree et de sortie d’un appareil. 

2.2.4.11 back pressure : Pressure due to downstream 
restrictions or due to Change in the ratio of the input and output 
impedance in a device. 

2.2.4.12 Pression de dernarrage 
amorcer Ie mouvement. 

Pressio n minima Ie neces- 2.2.4.12 breakaway pressu re; breakout 
Minimum pressure necessary to initiate movemen 

pressure : 
satre pour t. 

2.2.4.13 Pression d’eclatement : Pression qui provoque Ia 
rupture de I’enveloppe exterieure d’un appareil permettant au 
fluide de s’echapper a I’exterieur de cette enveloppe. 

2.2.4.13 burst pressu re : Pressure which Causes failure of 
and consequential fluid I oss through the component envelope. 

2.2.4.14 Pression de gavage : Pression a laquelle Ie liquide 
de remplissage est introduit (habituellement dans des transmis- 
sions en circuits fermes ou dans Ie second etage des pompes). 

2.2.4.14 boost pressure; Charge pressure : Pressure at 
which replenishing liquid is supplied (usually to closed loop 
transmissions or second Stage Pumps). 

2.2.4.15 Pression de debut d’ecoulement : Pression a 
laquelle un appareil, commande par effet de Pression, com- 
mence a laisser s’ecouler Ie fluide. 

2.2.4.15 cracking pressure (deprecated term ) : Pressu 
which a pressure operated valve begins to pass fluid. 

re at 

2.2.4.16 Pointe de Pression : Impulsion de Pression qui peut 
depasser Pendant un temps relativement tourt Ia Pression 
maximale permise. 

2.2.4.16 pea k pressure : Pressu re which maY exceed 
permitted maximum pressure for a relatively short time. 

the 

2.2.4.17 Pression de fonctionnement : Voir 
fonctionnement. 

condition de 2.2.4.17 operating pressure : See operating conditions. 

2.2.4.18 proof pressure : Test pressure, in excess of 
maximum rated pressure, which Causes no permanent defor- 
mation, darnage or malfunction. 

2.2.4.18 Pression d’epreuve : Pression d’essai, superieure a 
Ia Valeur maximale d’utilisation, qui ne provoque ni deformation 
permanente, ni dommage ou mauvais fonctionnement. 

2.2.4.19 surpression due au c oup de belier : Valeur de Ia 
Pression dans une onde de choc creee par un COUP de beher. 

2.2.4.19 shock pressure : Pressure existing in a shock wave. 
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2.2.4.20 static pressure : Pressure in a fluid at rest. 2.2.4.20 Pression statique : Pression au sein d’un fluide au 
repos. 

2.2.4.21 
surge. 

surge pressure : Pressure which results from a 2.2.4.21 Pression de trete : Pression qui resulte d’une cr&e. 

2.2.4.22 Pression de I’installation : Pression nominale, 
generalement mesuree a I’entree du Premier appareil de distri- 
bution ou de reglage, ou a Ia sortie de Ia pompe (c’est normale- 
ment Ia Pression de reglage du limiteur de pression). 

2.2.4.22 System pressure : Nominal pressure usually 
measured at the inlet to the first valve or at pump outlet (nor- 
mally the relief valve setting). 

2.2.4.23 Pilot pressure : Pressure in a Pilot line or circuit. 2.2.4.23 Pression de pilotage; Pression pilote : Pression 
regnant dans une tuyauterie ou un circuit de commande. 

2.2.4.24 P re-Charge pressure ; i nflation pressure 
pressure in an accumu ator Prior to admission of liquid. 

: Gas 2.2.4.24 Pression de precharge; Pression de gonflage : 
Pression du gaz dans un accumulateur hydropneumatique 
avant I’introduction du liquide. 

2.2.4.25 suction 
pump inlet. 

pressure : Absolute fluid pressure at a 2.2.4.25 Pression d’aspiration : Pression absolue du fluide a 
I’entree d’une pompe. 

2.2.4.26 taux de changement de Ia Pression avec Ie 
debit : Differente entre Ia Pression correspondant a un debit 
donne et celle qui correspond a un debit minimal specifie, dans 
un appareil de distribution ou de reglage a commande par pres- 
sion interne. 

2.2.4.26 override pressure : For a pressure control valve, 
the pressure increase from a specified minimum flow to a 
specified operating flow. 

2.2.4.27 rated pressure : See rated conditions. 2.2.4.27 Pression normale : Voi r conditions normales. 

2.2.4.28 critical pressure ratio : Value of the absolute 
upstream and downstream pressure ratio in a pneumatic 
device, at which the flow becomes sonic. 

2.2.4.28 rapport de pressions critiques : Valeur du rapport 
des pressions absolues amont et aval dans un appareil pneuma- 
tique, lorsque I’ecoulement devient sonique. 

2.2.4.29 air consumption : Air volume required for the 
Operation of a device or installation in Order to perform a given 
task or for a stated time. Air volumes shall be expressed at stan- 
dard reference atmosphere conditions. The Symbol ANR 
follows the expression of the quantity. 

2.2.4.29 consommation d’air : Volume d’air necessaire au 
fonctionnement d’un appareil ou d’une installation pour 
I’accomplissement d’un travail donne ou Pendant un temps 
determine, ramene aux conditions de I’atmospMre normale de 
rkfbrence. L’abreviation ANR doit suivre I’expression de Ia 
mesure de Ia grandeur. 

2.2.4.30 theoretical air consumption : Theoretical volume 
of air required for the Operation of a device or installation in 
Order to perform a given task or for a stated time, the method 
of calculation being stated. 

2.2.4.30 consommation d’air theorique : Volume d’air 
theorique necessaire au fonctionnement d’un appareil ou d’une 
insta//ation pour I’accomplissement d’un travail donne ou pen- 
dant un temps determine calcule suivant une methode speci- 
fiee. 

2.2.4.31 actual air consumption : Volume of air used in 
practice for the Operation of a device or installation in Order to 
perform a given task or for a stated period. 

2.2.4.31 consommation d’air effective : Volume d’air reel- 
lement necessaire au fonctionnement d’un appareil ou d’une 
insta/ation pour I’accomplissement d’un travail donne ou pen- 
dant un temps determine. 

2.2.4.32 rated air consumption : Volume of air required for 
the Operation of a device or installation under rated conditions. 

2.2.4.32 consommation d’air normale : Volume d’air 
necessaire au fonctionnement d’un appareil ou d’une insta//a- 
tion dans des conditions normales. 

2.2.4.33 debit d’air consomme : Debit correspondant a Ia 
consomma tion d’air. 

2.2.4.33 rate of air consumption : Air consumption rate 
which corresponds to that defined in 2.2.4.29. 

2.2.4.34 fuites : Debit s’ecoulant par les dispositifs d’etan- 
cheite et n’effectuant aucun travail utile. 

2.2.4.34 leakage : Flow leaking past Seals doing no useful 
work. 
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2.2.4.35 internal 
cavities of a device. 

leakage : Leakage between internal 2.2.4.35 fuites internes : Fuites entre les diverses 
d’un appareil dues aux defauts d’etancheite. 

2.2.4.36 externa I leakage : L 
device to atmosph ere. 

eakage from the interior of a 2.2.4.36 fuites externes : Fuites a I’atmosphere par les dis- 
positifs d’etancheite. 

2.2.5 head : Height of a column or body of fluid above a 
datum expressed in linear terms (often used to express gauge 
pressure). 

2.2.5 hauteur : Longueur d’une colonne ou d’une masse de 
fluide mesuree verticalement par rapport a un niveau de refe- 
rence (souvent utilisee pour exprimer une Pression relative). 

2.2.5.1 friction head : Head necessary to overcome fluid 
friction. 

2.2.5.1 hauteur Äquivalente de perte de Charge : 
necessaire pour vaincre Ie frottement du fluide. 

Hau teur 

2.2.5.2 static 
above a datum. 

head : Height of a column or body of liquid 2.2.5.2 hauteur statique 
d’un niveau donne. 

: Hauteur de liquide au-dessus 

2.2.5.3 static discharge head : Static head from the 
centreline of a pump to the free discharge surface. 

2.2.5.3 hauteur statique de refoulement : Hauteur stati- 
que mesuree depuis I’axe de Ia pompe jusqu’a Ia surface libre de 
refoulement. 

2.2.5.4 

a SUPPlY 

static 
Source 

suction head : Static 
to the centreline of a 

surface head from the 

pump* 

of 2.2.5.4 hauteur statique d’aspiration : Hauteur statique 
mesuree depuis Ia surface du liquide d’alimentation jusqu’a 
I’axe de Ia pompe. 

2.2.5.5 hauteur statique totale : Hauteur statique mesuree 
entre Ia surface du liquide d’alimentation et Ia surface libre du 
refoulement. 

2.2.5.5 total static head : Static head from 
the supply sou rce to the free discha rge surface. 

the surface of 

2.2.5.6 hauteur Äquivalente de Ia Pression : Hau teur 
liquide correspondant a I’obtention d’u ne Pression donnee. 

du 2.2.5.6 pressure head : Equivalent head of the liquid re- 
quired to produce a given pressure. 

2.2.5.7 velocity head : Equivalent head through 
liquid would have to fall to attain a given velocity. 

which the 2.2.5.7 hauteur Äquivalente de Ia vitesse : Hauteur a partir 
de laquelle Ie liquide doit s’ecouler en chute libre pour atteindre 
une vitesse donnee. 

2.2.5.8 hauteur de depression : Longueur d’une colonne 
ou d’une masse de liquide mesuree verticalement au-dessous 
d’un niveau de reference. Employee pour exprimer les pressions 
inferieures a Ia Pression atmospherique. 

2.2.5.8 lift : Height of a column or body of fluid below a 
given Point expressed in linear units. Used to express pressures 
below atmospheric. 

2. 2.6 ecoulement : Deplacement d’un fluide cr&5 par des 
di fferences de Pression. 

2.2.6 flow : Movement of fluid generated by pressure dif- 
ferences. 

2.2.6.1 ecoulement laminaire : Ecoulement d’un fluide 
caracterise par les trajectoires de ses particules paralleles a I’axe 
d’ecoulement. 

2.2.6.1 laminar flow : Flow state cf-ra 
laminar movemen t of particles. 

racte hrized by p aralle 4 or 

2.2.6.2 ecoulement turbulent : Ecoulement d’un fluide 
caracterise par une agitation plus ou moins desordonnee de ses 
particules. 

2.2.6.2 turbulent flow : Flow state characterized by random 
movement of particles. 

2.2.6.3 cavitation : Formation de cavites gazeuses ou de 
vapeur au sein d’un liquide en mouvement. Ce phenomene se 
produit lorsque Ia Pression dans Ie liquide devient localement 
inferieure a Ia tension de vapeur de celui-ci. 

2.2.6.3 cavitation : Formation of cavities, either gaseous or 
vapour, within a liquid stream, which occurs where the 
pressure is locally reduced to the vapour pressure of the liquid. 

2.2.6.4 debit : Quantite de fluide, exprimee en volume ou en 
masse, qui s’ecoule dans I’unite de temps au droit d’une sec- 
tion donnee d’une voie. Le debit-volume de I’air doit etre 
ramene aux conditions de l’atmosph&re de &f&ence. 

2.2.6.4 flow rate : Quantity (volume or mass to be specified) 
of a fluid crossing the transverse plane of a flowpath per unit 
time. Air volume rate shall be expressed at Standard reference 
a tmospheric conditions. 
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2.2.6.4.1 rated flow : Flow rate at the rated conditions. 2.2.6.4.1 debit nominal : 
conditions nominales. 

Debit de fluide correspondant aux 

2.2.6.4.2 supply flow : Flow of fluid through the supp/y 
ports of the device or System. 

2.2.6.4.2 debit d’alimentation : Debit de fluide a travers 
I’orifice d’alimentation d’un composant ou d’un Systeme 
donne. 

2.2.6.4.3 relief flow rate (pneumatic) : Rate at which air tan 
flow through the unloading device for a specified increase in 
controlled pressure above the original setting, measured under 
specified conditions. 

2.2.6.4.3 debit d’echappement 5 I’air libre (pneumatique) : 
Debit d’air pouvant passer a travers un appareil de decharge a 
I’air libre pour une augmentation donnee de Ia Pression 
au-dessus de Ia Pression de reglage, mesure dans des condi- 
tions donnees. 

2.2.6.4.4 flow factor : Characterizes the conductance of a 
pneumatic or hydraulic device, flowline or connection. 

2.2.6.4.4 coefficient de debit : Coefficient qui caracterise Ia 
conductance fluide d’un appareil, d’un conduit ou d’un raccor- 
dement, hydrauliques ou pneumatiques. 

2.2.6.4.5 flow Parameters of pneumatic devices : 
Characterize the relations between the pressure and the flow in 
a compressible flow device 

2.2.6.4.5 caracteristiques de debit des appareils pneu- 
matiques : Caracteristiques qui definissent Ia relation entre Ia 
Pression et Ie debit dans un appareil a fluide compressible 

- conductance fluide; 
- rapport de pressions critiques,* 
- coefficient de dkbit en regime subsonique; 
- coefficient de debit en regime sonique. 

- conduc tance; 
- critical pressure ra tio; 
- flow coefficient under subsonic state; 
- flow coefficient under sonic state. 

2.2.7 Standard reference atmospheric conditions (ANR) : 
See ISO 558* and ISO 554**. The Symbol ANR follows the ex- 
Pression of the quantity. 

2.2.7 conditions de I’atmosphere normale de reference 
(ANR) : Voir ISO 558* et ISO 554”“. L’abreviation ANR doit 
suivre I’expression de Ia mesure de Ia grandeur. 

2.2.7.1 reference atmosphere : The agreed atmosphere to 
which test results determined in other atmospheres may be 
corrected if suitable correlation factors are available from estab- 
lished data. 

2.2.7.1 atmosphere de reference : Atmosphere conven- 
tionnelle a laquelle peuvent etre rapportes les resultats d’essai 
obtenus dans d’autres atmospheres, si les facteurs de correc- 
tion convenables font I’objet de donnees etablies. 

2.2.8 Accuracy of regulation 2.2.8 Precision de Ia regulation 

2.2.8.1 hysteresis : Differente in controlled Parameters, at 
the same control setting, when adjusting the quantity upwards 
and then downwards or vice versa. 

2.2.8.1 hysteresis : Ecart, pour une meme Position de 
I’organe de reglage, entre les valeurs de Ia grandeur regulee 
obtenue par Variation croissante puis decroissante du reglage 
ou vice versa. 

2.2.9 Time 2.2.9 Temps 

2.2.9.1 sta rt-up time : Period of time needed to resch a 
steady-state operating condition in the System from “Start up”. 

2.2.9.1 temps de mise en route : Intervalle de temps neces- 
saire a un Systeme pour I’etablissement du regimepermanent, 3 
partir de I’instant de sa mise en route. 

2.2.9.2 temps de montee : Temps necessaire a un Systeme 
pour qu’une grandeur passe d’un niveau bas determine a un 
niveau haut determine. 

2.2.9.2 rise time : Time taken in a device for a quantity to 
Change from a specified low level up to a specified high level. 

* ISO 558, 
De finitions. 

Conditionnement et essai - A tmosphkres normales - - Standard atmospheres - * ISO 558, Conditioning and testing 
Definitions. 

** ISO 554, Atmospheres 
d’essai - Spkifica tions. 

normales de conditionnemen t etlou ** ISO 554, Standard 
Specifica tions. 

a tmospheres for conditioning andlor tes ting - 
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2.2.9.3 fall time : Time taken in a device for a quantity to 
Change from a specified high level down to a specified lower 
Ievel. 

2.2.9.3 temps de descente : Temps necessaire a un 
Systeme pour qu’une grandeur passe d’un niveau haut deter- 
mine a un niveau bas determine. 

2.2.9.4 Temps d’utilisation 2.2.9.4 Operation time 

2.2.9.4.1 temps de travail : Temps Pendant lequel I’appareil 
est soumis a I’action des forces de commande. 

2.2.9.4.1 actuated time : Time during which 
is under the influence of the actuating forces. 

the component 

2.2.9.4.2 temps de repos : Temps Pendant lequel 
n’est pas soumis a I’action des forces de commande. 

I’appareil 2.2.9.4.2 released time : Time during which the component 
is not under the influence of the actuating forte. 

2.2.9.4.3 taux de travail, exprime en pourcentage : 2.2.9.4.3 relative duty time, expressed as a percentage : 

t (actuated) 
x 100 

t (travail) 
x 100 

t (actuated) + t (released) t (travail) + t (repos) 

2.2.9.5 temps de reponse : Temps qui s’ecoule entre I’ins- 
tant du declenchement d’une Operation et celui de Ia fin de rea- 
lisation de cette Operation, les instants initial et final etant defi- 
nis pour chaque type d’appareil. 

2.2.9.5 response time : Time lapse between the initiation 
Point of an Operation and its Point of completion, these Points 
being defined for each type of component. 

2.3 representation graphique : Mode de transmission de 
I’information par Schemas des fonctions d’appareils ou de cir- 
cuits. 

2.3 graphical representation : Diagrammatic means of 
conveying information about the function of components and 
circuits. 

2.3.1 Symbole graphique : Signe conventionnel abreviatif 
qui indique Ia fonction d’un appareil ou d’un groupe d’appareils 
en suivant une norme ou un Code. 

2.3.1 graphical Symbol (schematic) : Formal, abstract 
design which represents the function of a component or group 
of components according to a Standard or Code. 

2.3.1.1 Symbols for hydraulic and pneumatic com- 
ponents : Graphical Symbols for hydraulic and pneumatic 
equipment and accessories for fluid power transmission (sec 
ISO 1219V. 

2.3.1 .l Symboles graphiques pour appareils hydrauli- 
ques et pneumatiques : Repksentation graphique symboli- 
que fonctionnelle des appareils hydrauliques et pneumatiques 
et des accessoires pour Ia transmission d’energie par les fluides 
(voir ISO 12191)). 

2.3.1.2 Symboles graphiques pour composants de logi- 
que a fluides : Representation graphique symbolique fonc- 
tionnelle des composants avec ou sans pieces mobiles pour Ie 
traitement de I’information par les fluides. 

2.3.1.2 Symbols for fluid logic devices : Graphicalsymbols 
for fluid devices with and without moving Parts used in logic 
circuits. 

2.3.1.3 Symboles graphiques pour Operateur logiques 
binaires : Symboles graphiques pour fonctions logiques et 
connexes du traitement de I’information notamment par les 
fluides (RP 33). 

2.3.1.3 Symbols for logic functions : Graphicalsymbols for 
Iogic and related functions in fluid logic circuits (RP 33). 

2.3.1.4 Cutaway Symbol : Graphicalsymbol in the form of a 
simplified drawing showing the essential internal design 
features of a component. 

2.3.1.4 Symbole en coupe : Symbole graphique constitue 
d’une vue en coupe simplifiee d’un appareil montrant ses carac- 
teristiques internes essentielles. 

2.3.1.5 pictorial Symbol : Graphical Symbol in the form of a 
simplified external picture of the component. 

2.3.1.5 Symbole image : Symbole graphique constitue 
d’une vue exterieure simplifiee de I’appareil. 

2.3.1.6 combination Symbol : Symbol 
graphical, Cutaway and pictorial Symbols. 

which combines 2.3.1.6 Symbole composite : Symbole graphique combi- 
nant Ie Symbole en coupe et Ie Symbole image. 

hydrauliques Systems and componen ts - Graphit 1) ISO 1219, Fluid 
Symbols. 

Pneuma tiques - et 1) I SO 12 19, Transmissions 
Symboles graphigues. 
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2.3.2 diagram : Drawing which illustrates pertinent 
characteristics, locations, sizes, interconnections, controls, 
and actuation of components and circuits. 

2.3.2 Schema : Dessin qui met en evidente les caracteristi- 
ques essentielles, les emplacements, les dimensions, les liai- 
sons, les commandes et les modes de commande des appareils 
et circuits. 

2.3.2.1 combination diagram : Drawing using a combina- 
tion of graphical, Cutaway and pictorial Symbols with intercon- 
necting lines. 

2.3.2.1 Schema composite : Dessin dans lequel sont repre- 
sentes conjointement des Symboles graphiques, des Symboles 
en coupe et des Symboles images ainsi que les conduites de liai- 
son. 

2.3.2.2 Cutaway diagram 
with interconnecting lines. 

Drawing using Cutaway Symbols 
2.3.2.2 sc hema vue en coupe : Dessin dans lequel sont 
representes des Symboles en coupe et les conduites de liaison. 

2.3.2.3 graphical diagram; schematic : Drawing using 
graphical Symbols and interconnecting lines, generally drawn 
according to a Standard or other Code. 

2.3.2.3 Schema graphique; Schema symbolique : Dessin 
dans lequel sont representes des Symboles graphiques ainsi que 
les conduites de liaison, generalement en suivant une norme ou 
autre Code. 

2.3. 2.4 pictorial diagra 
and interconnectin g lines. 

m: Drawing using pictorial Symbols 
2.3.2.4 Schema a images 
sentes des Symboles images 

Dessin dans lequel sont 
les conduites de liaison. 

repre- 
et 

2.3.2.5 circuit di agra m : Drawing, usin g Symbols, to rep- 
resent the function of a fluid power circuit or part the reof. 2.3.2.5 Schema de circuit : Dessin utilisant des Symboles 

pour representer Ia fonction d’un circuit hydraulique ou pneu- 
matique ou d’une Partie de celui-ci. 

2.3.2.6 diagramme pression/temps : Reprkentation gra- 
phique des valeurs de Ia Pression en fonction du temps, genera- 
lement pour un cycle complet. 

2.3.2.6 pressure/time diagram : Graphical representation 
of pressu re plotted against time, generally for a complete cycle. 

2.3.2.7 function diagram : Graphical represen ta tion of the 
sequence of operations and control Signals of a fluidpower cir- 
cuit, generally for a complete cycle. 

2.3.2.7 diagramme de Phase : Reprksentation graphique de 
Ia sequence des operations et des ordres de commande d’un 
circuit hydraulique ou pneumatique, generalement pour un 
cycle complet. 

2.4 Termes divers 2.4 Miscellaneous terms 

2.4.1 cycle : One comple te set of 
which repeats in an identical I i.e. cyclic 

events 
, mann 

or 
er. 

conditions, 2.4.1 cycle : Suite 
aboutissant a un reto 

d’evenements 
r a I’etat initial. 

ou de transformations 

2.4.1.1 automatic cycle : Cycle of operations 
started, repeats indefinitely until stopped. 

which, once 2.4.1.1 cycle automatique : Suite d’actions qui, une fois 
commencee, se repete indefiniment jusqu’a ce qu’elle soit arre- 
tee. 

2.4.1.2 
control. 

manual cycle : Cycle which is always under human 2.4 S.l.2 cycle manuel : Cycle qui, dans toutes 
est sous I’influence d’une intervention humaine. 

ses p hases, 

2.4.1.3 semi-automatic cycle : Cycle which, after being 
started, completes one cyc Ie and Stops at the initial Position. 

2.4.1.3 cycle semi-automatique : Suite d’actions qui, une 
fois commencee, se poursuit jusqu’au retour a I’etat initial ou 
elle s’arrete. 

2.4.1.4 
formed. 

working cycle : C ycle during which work is per- 2.4.1.4 cycle de travail : Cycle au cours duquel un travail est 
effectue. 

2.4.1.5 cycli ng Speed : Number 
of time under stated conditions. 

of cycles completed per unit 2.4.1.5 fre quences des cycles : Nom bre de cycles effectues 
par unite de temps dans des conditions d’utilisation definies. 

2.4.1.6 maximum cycling spee d : Maximum 
cycles per unit time u nder specif ied conditions. 

number of 2.4 .1.6 frequence maximale des cycles : Nombre maximal 
de cycles par unite de temps dans des conditions donnees. 

9 

STANDARDSISO.C
OM : C

lick
 to

 vi
ew

 th
e f

ull
 PDF of

 IS
O 55

98
:19

85

https://standardsiso.com/api/?name=1e00cbd903cec583c115803973c4d3b2


ISO 55984985 (E/F) 

2.4.2 Phase : Distinct functional element of a cycle. 2.4.2 Phase : Chacun des changemen 
sifs d’ un pheno imene en evolution. 

ts, des aspects su cces- 

2.4.2.1 dwell Phase : Phase where the specified action is 
stopped for a predetermined length of time. 

2.4.2.1 p hase inactive : Phase ou I’action qui est en cours 
est arretee pend ant un intervalle de temps predeterm in& 

2.4.2.2 Phase de travail : Phase Pendant laquelle Ie travail 
s’accomplit. 

2.4.2.2 working 
complish ed. 

Phase Phase during which the work is ac- 

2.4.2.3 neutral Phase : Initial and ultimate Phase of a cycle. 2.4.2.3 Phase neutre : Premiere et derniere Phase d’un 
cycle. 

2.4.2.4 rapid advance Phase : Phase of relatively high 
Speed displacement toward the working Position. 

2.4.2.4 Phase avance rapide : Phase Pendant laquelle les 
deplacements vers Ia Position de travail se font relativement a 
grande vitesse. 

2.4.2.5 Phase retour rapide : Phase Pendant laquelle les 
deplacements a partir de Ia Position travail se font a grande 
vitesse. 

2.4.2.5 rapid return Phase : Phase of relatively high 
displacement away from the working Position. 

Speed 

2.4.3 life expectancy : Predicted working period during 
which a component or System will maintain a specified level of 
Performance under specified conditions. Sometimes expressed 
in statistical terms as a probability. 

2.4.3 duree de vie esperee; endurante : Prevision de Ia 
duree d’utilisation Pendant laquelle un appareil ou un ensemble 
pourra maintenir ses caracteristiques 21 un niveau specifie dans 
des conditions donnees. Parfois exprime en termes statistiques 
comme une probabilite. 

2.4.4 consommation d’energie : Energie totale consom- 
mee par un element ou un Systeme, dans un temps donne, 
dans des conditions specifiees. 

2.4.4 power consum ption : Total power 
device or System under specified conditions. 

consumed by the 

2.4.5 frequency response; harmonic response : Changes, 
under steady-state conditions, in the output variable which are 
caused by a sinusoidal input variable. 

2.4.5 reponse en frequence; reponse harmonique : Varia- 
tions, en regime 6tab/t du Signal de sortie, provoquees par les 
variations d’un Signal d’entree obeissant a une loi sinusoi’dale. 

2.4.6 repeatabilityl) : Quantitative expression of the random 
error, associated with a Single tester in a given laboratory, ob- 
taining successive results with the same apparatus under con- 
stant operating conditions on identical test material. 

2.4.6 repetabilitel) : Expression quantitative de Ia fidelite 
dans Ie cas d’un seul Operateur obtenant dans un laboratoire 
donne des resultats successifs, avec Ie meme appareil et Ia 
meme methode, dans des conditions constantes sur une 
matiere identique soumise a I’essai. 

2.4.7 reproductivitel) : Expression quantitative de I’erreur 
accidentelle, trouvee par des Operateurs travaillant dans diffe- 
rents laboratoires, chacun obtenant des resultats separes sur 
des essais identiques, en appliquant Ia meme methode. 

2.4.7 reproducibilityl) : Quantitative expression of the ran- 
dom error, associated with testers working in different 
laboratories, each obtaining Single results on identical test 
material when applying the same method. 

2.4.8 derive : Modification dans Ie temps d’une grandeur 
dans des conditions uniformes de fonctionnement. 

2.4.8 drift : Change 
state operating condit 

of a condition with time under steady- 
Ions. 

2.4.9 ripple : Periodic Variation 
below the operating value. 

of a quantity above and 2.4.9 ondulations : Variation periodique de Ia Valeur d’une 
grandeur au-dessus ou en dessous de Ia Valeur de fonctionne- 
ment. 

2.4.10 linearite : Ecart maximal entre Ia courbe caracteristi- 
que lineaire ideale et Ia courbe caracteristique reelle d’un appa- 
reil donne. 

2.4. 10 linearity : Maximum deviation 
and measured linear characteristic. 

between ideal linear 

1) Voir ISO 3534, Statistique - Vocabulaire et Symboles. 1) See ISO 3534, Statistics - Vocabulary and symbols. 
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2.4.1 1 linear region : Region of a given control C haracteristic 
over which the linearity remains within specified li mits. 

2.4.11 zone li neaire : Partie d’une cou rbe caracteristique 
dont Ia linearit& permet de I’assimiler a une Portion de droite. 

2.4.12 li near function : Describes a condition i n wh ich the 
relationsh ip between two interdependent variables is co nstant. 

2.4.12 fonction lineaire : Fonction dans laquelle Ie rapport 
entre deux variables interdependantes est constant. 

2.4.13 blocage hydraulique : Immobilisation d’un Piston par 
du liquide enferme dans un volume sans issue ou qui ne peut 
pas s’evacuer. 

2.4.13 hydraulic leck : Situation in which a quantity of 
trapped fluid prevents movement of a Piston. 

2.4.14 sticking : Locking of a Piston or spool by un- 
balanced pressures in the clearance around the Piston, which 
forte it sideways causing sufficient friction to resist axial move- 
ment. 

2.4.14 Collage : Immobilisation d’un tiroir ou d’un Piston par 
augmentation des forces de friction due a un desequilibre de 
Pression dans Ie jeu autour du tiroir ou du Piston. 

3 Energy conversion 3 Transformation de Mnergie 

3.0 General 3.0 Gh6ralit6s 

3.0.1 Conditions of utilization (See 2.1.) 3.0.1 Conditions d’utilisation (Voir 2.1.) 

3.0.2 General characteristics 3.0.2 Caracteristiques generales 

3.0.2.1 capacity; di splacement : 
displaced per stroke or cycle. 

Volume absorbed or 3.0.2.1 cylindree : Volume deplace par course ou par cycle. 

3.0.2.1 .l effective capacity : 
under specified conditions. 

Actual volume displaced 3.0.2.1 .l cylindree effective : Volume reellement deplace 
dans des conditions specifiees. 

3.0.2.1.2 geometric capacity : Volume displaced, 
calculated geometrically without reference to tolerantes, 
clearances or deformation. 

3.0.2.1.2 cylindree geometrique : Volume deplace, calcule 
geometriquement sans tenir campte des tolerantes, jeux et 
deformations. 

3.0.2.2 Power losses 3.0.2.2 Pertes de puissance 

3.0.2.2.1 volumetric losses : 

1) Losses due to imperfect filling of the pumping 
chambers. 

2) In ternal leakage. 

3) External leakage. 

4) Volumetric compressibi/ity losses. 

3.0.2.2.1 pertes volumetriques 

1) Pertes par defaut de remplissage des elements de 
pompage. 

2) Fuites internes. 

3) Fuites externes. 

4) Pertes dues ti Ia compressibi/it&. 

3.0.2.2.2 pertes 
vement du fluide. 

hydrodynamiques : Pertes dues au mou- 3.0.2.2.2 
the fluid. 

hydrodynamic losses : Losses due to motion of 

3.0.2.2.3 pertes mecaniques : 
mecanique (sec ou visqueux). 

Pertes dues au frottement 3.0.2.2.3 mechanical losses : Losses due to mechanical 
f riction. 

3.0.2.3 Moment 3.0.2.3 Torque 

3.0.2.3.1 moment idea 
sance hydraulique ideale. 

I : Moment correspond ant a Ia puis- 3.0.2.3. 1 derived 
derived flu id power. 

torque : Torque corresponding to the 

3. 0.2.3.2 moment geometrique : M 
Ia puissance hydraufique geometrique. 

oment cor mrespondant a 3.0.2.3.2 geometric 
geometric fluid power. 

torque : Torque corresponding to the 

3.0.2.3.3 effective torque : Actual 
the shaft under specified conditions. 

torque transmitted by 3.0.2.3.3 moment effectif : Mome 
I’arbre dans des con ditions donnees. 

hnt reellement mesure sur 
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3.1 hydraulic Pumps : Units which transform mechanical 
energy into hydraulic energy. 

3.1 pompes hydrauliques : Appareils 
I’energie mecanique en energie hydraulique. 

qui transforment 

3.1.1 Types 3.1.1 Types 

3.1.1.1 rotodynamic pump : Pump in which the increase of 
fluid energy is derived from kinetic energy (the quantity of fluid 
delivered is related to the output pressure). 

3.1.1.1 pompe centrifuge : Pompe dans laquelle I’accrois- 
sement d’energie du fluide provient essentiellement de I’energie 
cinetique (Ia quantite de fluide refoule est fonction de Ia pres- 
sion de refoulement). 

3.1.1.2 displacement pump : Pump in which the increase in 
fluid energy is derived from pressure energy (the quantity of 
fluid delivered is related to the shaft Speed). 

3.1.1.2 pompe volumetrique : Pompe dans laquelle 
I’accroissement d’energie du fluide provient essentiellement de 
I’energie de Pression (Ia quantite de fluide refoule est fonction 
de Ia vitesse de rotation de I’arbre). 

3.1.1.2.1 fixed displacement pump : Pump in which the 
fluid volume displaced per cycle (capacity) cannot be varied. 

3.1.1.2.1 pompe a cylindree fixe; pompe a cylindree 
constante : Pompe dont Ie volume de fluide deplace par cycle 
(cy/indke) ne peut pas varier. 

3.1.1.2.2 variab Ie d isplacem ent pump : Pump in which the 
volume d isplaced Per cyde tan be varied. 

3.1.1.2.2 pompe a cylindree variable : Pompe dont Ie 
volume de fluide deplace par cycle peut etre modifie. 

3.1.1.2.2.1 control pump : Control applied to a positive 
displacement variable delivery pump to adjust the volumetric 
output or direction of flow. 

3.1.1.2.2.1 regulateur pour pompe : Dispositif monte sur 
une pompe volumetrique a cylindree variable dans Ie but d’ajus- 
ter Ie debit refoule ou son sens d’ecoulement. 

3.1.1.3 rotary pump : Pump in which the pumping members 
deliver continuously while rotating about their axes (for exam- 
ple, a gear pump). 

3.1.1.3 pompe rotative : Pompe dans laquelle les elements 
de pompage sont animes d’un mouvement continu de rotation 
autour de leurs axes (par exemple, pompe 2 engrenages). 

3.1.1.4 reciprocating pump : Pump in which the pumping 
members deliver in turn while stroking (for example, a Piston 
pump). 

3.1.1.4 pompe alternative : Pompe dans laquelle les ele- 
ments de pompage sont animes d’un mouvement alternatif (par 
exemple, pompe 2 pistons). 

3.1. 1.5 gear pump : Pump in whi 

eng agement as pumping members. 
ch two or more gears act in 3.1.1.5 pompe a engrenages : Pompe dans laquelle deux 

ou plusieurs pignons dentes agissent, en s’engrenant, comme 
elements de pompage. 

3.1.1.5.1 external gear 
ternal gears. 

Pum p : Pump with two or more ex- 3.1.1.5.1 pompe a engrenag es exterieurs : Po 
de deux ou plusieurs pignons a denture exterieure. 

mpe munie 

3.1.1.5.2 pompe a engrenages interieurs : Pompe munie 
d’un pignon a denture interieure engrenant avec au moins un 
pignon a denture exterieure. 

3.1 .1.5.2 internal gear pump : Pump with an 
engagement with one or more external gears. 

in ternal gear in 

3.1.1.5.3 fixed clearance gear pu 
side clearance of the gears is fixed. 

mp : Pump in which the 3.1.1.5.3 PomPe a engrenages A jeu fix 
laquelle Ie jeu axial des pignons est constant. 

e : Pompe 

3.1.1.5.4 pompe a engrenages a rattrapage de jeu 
hydrostatique : Pompe dans laquelle Ie jeu axial des pignons 
est modifie en fonction de Ia Pression de sortie. 

3.1.1.5.4 gear pump with pressure loading : Pump in 
which the side clearance of the gears is controlled as a function 
of the outlet pressure. 

3.1.1.6 screw p 
rotating in a body. 

UmP : Pump with one or more screws 3.1.1.6 pompe 6 vis : Pompe 
en rotation dans un Corps. 

munie de une ou plusieurs vis 

3.1.1.7 pompe a palettes : Pompe dans laquelle Ie fluide est 
deplace par un jeu de palettes coulissantes, entrainees par une 
came annulaire (roter) et maintenues au contact d’une chambre 
(Stator), rotor et Stator formant entre eux, Pendant Ia rotation 
du rotor, une capacite a volume variable. 

3.1.1.7 vane pump : Pump in which the fluid volume is 
displaced by a set of radial sliding vanes that contact a cam 
track and are driven by a rotor. 
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3.1 .1.7.1 unbalanced vane Pump : Pump 
transverse forces on the rotor are not balanced. 

which the 3.1.1.7.1 pompe a palettes non equilibree : Pompe dans 
laquelle les forces radiales agissant sur Ie rotor ne sont pas 
compensees. 

3.1.1.7.2 balanced vane pump : Pump 
transverse forces on the rotor are balanced. 

in which the 3.1.1.7.2 pompe a palettes equilibree : Pompe dans 
laquelle les forces radiales agissant sur Ie rotor sont egales et 
opposees. 

3.1.1.8 Piston pump : Pump in which the fluid volume is 
displaced by one or more reciprocating pistons. 

3.1.1.8 pompe a Piston(s) : Pompe dans laquelle Ie fluide 
est deplace par un ou plusieurs pistons. 

3.1.1.8.1 radial Piston pum 
arranged to operate radially. 

PI Pump having seve ral pistons 3.1.1.8. 1 pompe a pistons radiaux : Pompe ayant plusieurs 
pistons disposes radialement et espaces regulierement. 

3.1.1.8.2 axial Piston pump : Pump having several pistons 
with mutually parallel axes which are arranged around and 
parallel to a common axis. Pistons tan be actuated by a 
swashplate or cam. 

3.1.1.8.2 pompe a pistons axiaux : Pompe dont les pistons 
ont leurs axes sensiblement paralleles 5 celui de I’arbre d’entrai- 
nement et sont disposes concentriquement a ce dernier. Les 
pistons sont mus par un Plateau incline ou une came. 

3.1. 1.8.3 an53 led Piston pump 
the drive shaft is at an angle to t 

Axial pis ton pump 
e common axis. 

in which 3.1.1.8.3 pompe a axe brise : Pompe 5 pistons axiaux dont 
I’axe de rotation des pistons forme un angle avec I’arbre 
d’entrainement. 

h 

3.1 .1.8.4 in-line Piston pump : Pump having several pistons 
with mutually parallel axes arran ged on a common plane. 

3.1.1.8.4 pompe a pistons en ligne : Pompe dont les pis- 
tons ont leurs axes paralleles entre eux et situes dans un plan 
perpendiculaire a I’arbre d’entrainement. 

3.1.1.9 
hand. 

hand-pump : Pump desig ned to be operated bY 3.1.1.9 pompe a main : 
a Ia main. 

Pompe concue , pour etre actionnee 

3.1.1.9.1 Single-acting hand-pump : Hand-pump in which 
the suction takes place during one part of the cycle and delivery 
during the remaining part of the cycle. 

3.1.1.9.1 pompe a main a simple effet : Pompe ti main 
dans laquelle I’aspiration se produit Pendant une Partie du cycle 
et Ie refoulement Pendant Ia Partie restante du cycle. 

3.1 .1.9.2 do uble-acting hand-pump : Hand-pump 
there are two alternate dis #Charge strokes per cycle. 

in which 3.1.1.9.2 pompe a main a double effet : Pompe 2 main 
dans laquelle deux refoulements se produisent alternativement 
par cycle. 

3.1.1.1 0 staged pump 
which operate in series. 

Pump with pumping elements 3.1 .l .lO pomp 
fonctionnant en 

e 5 
Serie. 

etages : Pompe a plusieu rs elements 

3.1.1.11 PomPe multip Ie : Ensemble 
pompes entrainees par Ie meme arbre. 

de deux ou plusieurs 3.1.1.11 multiple pump : 
common shaft. 

Two or more Pumps driven by a 

3.1.1.12 over-centre pump : Pump in which the direction of 
flow may be reversed without changing the direction of ro- 
tation of the drive shaft. 

3.1.1.12 pompe reversible : Pompe dans laquelle Ie sens 
d’ecoulement du fluide peut etre inverse sans changer le sens 
de rotation de I’arbre d’entrainement. 

3.1.1.13 reversible pump : Pump in which the direction of 
flow may be reversed by changing the direction of rotation of 
the drive shaft. 

3.1.1.13 pompe bidirectionnelle : Pompe dans laquelle Ie 
sens d’ecoulement du fluide peut etre inverse en changeant Ie 
sens de rotation de I’arbre d’entrainement. 

3.1.1.14 pompe unidirectionnelle : Pompe dans laquelle Ie 
Sens d’ecoulement du fluide n’est pas affecte par Ie sens de 
rotation de I’arbre d’entrainement. 

3.1.1.14 uni-flow pump : Pump in which the direction of 
flow is independent of the direction of rotation of the drive 
shaft. 

3.1 .1.15 hydropneumati C pump : Hydraulic pump driven 
bY compressed air; usually a continuous pressure intensifier. 

3.1 .1.15 pompe hydropneumatique : Pompe hydraulique 
actionnee par de I’air sous Pression. Generalement cet appareil 
agit comme un multiplicateur de Pression a action continue. 
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3.1.2 Hydraulic pump characteristics 3.1.2 Caracteristiques des pompes hydrauliques 

3.1.2.1 capacity (pump) : See 3.0.2.1. 3.1.2.1 cylindree (pompe) : Voir 3.0.2.1. 

3.1.2.1.1 derived capacity (pump) : Volume displaced at 
defined minimum working pressure calculated from two 
measurements at different Speeds. 

3.1.2.1.1 cylindree mesuree (pompe); cylindree ideale 
(pompe) : Volume deplace 3 une Pression minimale donnee et 
resultant de deux mesures de debit effectuees A des frequences 
de rotation differentes. 

3.1.2.1.2 effective capacity : Quotient of 
flow by the rotational frequency. See 3.0.2.1. 

effective output 
1. 

3.1.2.1.2 cylindree effective : Quotient du debit de sortie 
effectif par Ia frequence de rotation. Voir aussi 3.0.2.1 .l. 

3.1.2.2 Speed; rota 
tions per unit of time. 

tional fre lquency : Number of revolu- 3.1.2.2 vitesse de rotation; fr6 
bre de tours par unite de temps. 

quence de rotation Nom- 

3.1.2.2.1 shaft Speed : Number of revolutions of the shaft 
per unit of time. 

3.1.2.2.1 vitesse de I’arbre : Nombre de tours de I’arbre par 
unite de temps. 

3.1.2.2.2 reciprocating Speed : Relates i n general to hand- 
of double strokes per unit of 

3.1.2.2.2 frequence de manceuvre alternative : Caracte- 
rise generalement les pompes 2 main et indique Ie nombre de 
courses doubles par unite de temps. 

Pumps and indicates the number 
time. 

3.1. 2.3 output flow; outlet 
the outlet Port. 

flow : Flow rate discharged at 3.1.2.3 debit de sortie : Debit refoule 2 l’orifice de sortie. 

3.1.2.3.1 geometric output flow : Product of the geometric 
capacity by the number of revolutions or cycles per unit of 
time. 

3.1.2.3.1 debit de sortie geometrique : Produit de Ia cy/in- 
dree geometrique par Ie nombre de tours ou de cycles par unite 
de temps. 

3.1.2.3.2 derived output flow : Product of the derived 
capacity by the number of revolutions or cycles per unit of 
time. 

3.1.2.3.2 debit de sortie ideal : Produit de Ia cylindree 
mesuree par Ie nombre de tours ou de cycles par unite de 
temps. 

3.1.2.3.3 effective output flow : Actual output flow at the 
pump outlet measured at the pressure and temperature at that 
Point. 

3.1.2.3.3 debit de sortie effectif : Debit de sortie utile 
refoule mesure a Ia Pression et a Ia temperature du lieu consi- 
der-e. 

3.1.2.4 hydraulic power (pump) : Increase of hydraulic 
energy per unit time between inlet and outlet ports of the 

pump n 

3.1.2.4 puissance hydraulique : Augmentation de I’energie 
hydraulique par unite de temps entre les sections d’entree et de 
sortie de Ia pompe. 

3.1.2.4.1 geometric hydraulic power : 
calculated from the geometric output flow. 

Hydraulic power 3.1.2.4.1 puissance hydra ulique geometrique : Puissance 
hydrau/ique calculee a partir du d&bit de sortie geome trique. 

3.1.2.4.2 derived hydraulic power : 
calculated from the derived output flo w. 

Hydraulic power 3.1.2.4.2 puissance hydraulique ideale : Puissance 
hydrauligue calculee a partir du d&bit de sortie ideal. 

3.1.2.4.3 effective hydraulic power : Hydraulic power 
calculated from the effective output flow. 

3.1.2.4.3 puissance hydraulique effective; puissance 
hydraulique utile : Puissance hydraulique calculee a partir du 
d&bit de sortie effectif. 

3.1.2.5 input power : Power applied to the driving shaft. 3.1.2.5 puissance d’entree : Puissance sur l’arbre de Ia 
pompe. 

3.1.2.5.1 puissance absorbee : Puissance absorbee par 
I’arbre d’entrainement de Ia pompe a un instant donne ou dans 
des conditions de Charge determinees. 

3.1.2.5.1 absorbed power : Power absorbed at the drive 
shaft of the pump at a given instant or under given load con- 
ditions. 
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3.1.2.5.2 required power : Power which is 
drive the pump shaft u nder specif ied conditions. 

3.1.2.5.3 
motor. 

installed power : Rated power of the driving 

necessa ry to 

3.1.2.6 torque (pump) : Torque transmitted to the drive shaft 
of the pump 

3.1.2.5.2 puissance necessaire : Puissance pour 
I’arbre de Ia pompe da ns des conditions donnees. 

3.1.2.5.3 puissance 
moteur d’entrainement. 

entrainer 

installee : Puissance nominale du 

3.1.2.6 moment (pompe) : Moment transmis par I’arbre 
d’entrainement de Ia pompe 

- derived torque; - moment id&at 
- geome tric torque; - momen t geome trique; 
- effec tive torque. - momen t effec tif. 

3.1.2.7 losses (pump) : Portion of the absorbed power not 
transformed into fluid power 

3.1.2.7 pertes (pompe) : Partie de Ia puissance mecanique 
non transformee en puissance hydraulique 

- volume tric losses; 
- hydrodynamic losses; 
- mechanical losses. 

- pertes volume triques; 
- pertes hydrodynamiques; 
- pertes mecaniques. 

3.1.2.8 Efficiency (pump) 3.1.2.8 Rendement (pompe) 

3.1.2.8.1 volumetric efficiency : Ratio of the effective out- 
put flow to the derived output flow. 

3.1.2.8.1 rendement volumetrique : Rapport du d&bit de 
sortie effec tif au debit de sortie ideal. 

3.1.2.8.2 hydromechanical efficiency : Ratio of derived 
torque to absorbed hydraulic torque. 

3.1.2.8.2 rendement hydromecanique : Rapport du 
moment ideal au moment absorbe. 

3.1.2.8.3 Overall efficiency : Ratio of the effective hydraulic 
power to absorbed hydraulic power. 

3.1.2.8.3 rendement total; rendement global : Rapport de 
Ia puissance hydraulique effective ZI Ia puissance d’entrke (puis- 
sance absorbee) . 

3.1.3 Installation 

3.1.3.1 mounting : Method of supporting unit. 

3.1.3 Installation 

3.1.3.1 fixation : Dispositif de fixation de I’appareil. 

3.1.3.1.1 flange mounting : Mounted by a flange with the 
supporting face at right angles to the drive shaft. 

3.1.3.1.1 fixation par flasque : Fixation dont Ia face d’appui 
est perpendiculaire a I’arbre d’entrainement. 

3.1.3.1.2 spigot Pilot location : Unit located by a spigot, 
however mounted. 

3.1.3.1.2 centrage : Dispositif permettant de positionner un 
appareil, generalement par rapport a un moyen de fixation. 

3.1.3.1.3 foot mounting : Mounting with the supporting 
face parallel to the drive shaft. 

3.1.3.1.3 fixation par pattes : Fixation dont Ia face d’appui 
est parallele a I’arbre d’entrainement. 

3.1.3.2 shaft extension : That part of the drive shaft which 
extends outside the unit and which includes the means 
whereby the drive is effected; for example, key, taper spline, 
etc. 

3.1.3.2- bout d’arbre : Partie de I’arbre d’entrainement 
depassant de I’appareil et qui camporte Ie dispositif de trans- 
mission d’entrainement; par exemple, cylindrique a clavette, 
conique a clavette ou cylindrique a cannelures. 

3.1.3.3 connection : See 4.0.3. 3.1.3.3 raccordements : Voir 4.0.3. 

3.2 Motors 3.2 Moteurs 

3.2.0 Motors in which the direction of rotation of the 
output may be changed with or without changing the 
direction of the input flow 

3.2.0 Moteurs avec inversement du sens de rotation de 
I’arbre sans ou avec changement du sens d’ecoulement 
du fluide 

3.2.0.1 over-centre motor : Motor in which the direction of 
rotation of the output may be changed without changing the 
direction of the input flow. 

3.2.0.1 moteur reversible : Moteur dans lequel Ie sens de 
rotation de I’arbre peut etre inverse sans changer Ie sens 
d’ecoulement du fluide. 
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3.2.0.2 reversible motor : Motor in which the direction of 
rotation of the output may be reversed by changing the direc- 
tion of the input flow. 

3.2.0.2 moteur bidirectionnel : Moteur dans lequel Ia rota- 
tion de I’arbre dans les deux sens peut etre obtenue en inver- 
sant Ie sens d’ecoulement du fluide. 

3.2.1 air motors : Units which 
into mechanical energy. 

convert pneumatic energy 3.2.1 moteurs pneumatiques : Appareils transfor 
I’ener ,gie pneumatique en energie mecanique (t-0 tation). 

mant 

3.2.1.1 Piston air motor : Motor which usually has several 
pistons driving a shaft. Pressure acts successively on each 
Piston through a valve gear governed by the rotation of the 
motor. 

3.2.1.1 moteur pneumatique a pistons : Moteur qui com- 
Porte generalement plusieurs pistons entrainant un vilebrequin. 
La Pression agit successivement sur chacun des pistons au 
moyen d’une distribution commandee par Ia rotation du 
moteu r. 

3.2.1.2 vane air motor : Motor consisting of a Stator and a 
rotor with grooves parallel to the axis of rotation mounted ec- 
centrically within the Stator. Air pressure acts on the vanes 
which slide in the grooves. 

3.2.1.2 moteur pneumatique a palettes : Moteur constitue 
par un Stator et un rotor dans lequel sont menagees des rainu- 
res disposees radialement et parallelement a I’axe de rotation. 
Le rotor est excentre par rapport a I’axe du Stator; Ia Pression 
d’air agit sur les palettes qui coulissent dans les rainures. 

3.2.2 moteurs hydrauliques : Appareils transformant 
I’energie hydraulique en energie mecanique, (generalement 
mouvement de rotation). 

3.2.2 hydraulic motors : Units which transform hydraulic 
energy into mechanical energy, usually with a rotary output. 

3.2.2.1 Types 3.2.2.1 Types 

3.2.2.1.1 moteur volumetrique : Moteur dans lequel Ie 
volume de fluide absorbe est fonction de Ia frkquence de rota- 
tion de I’arbre. 

3.2.2.1.1 displacement motor : Motor in which the quantity 
of fluid absorbed is related to shaft Speed. 

3.2.2.1.2 rotary motor : Motor in which the working 
members convert hydraulic energy continuously while rotating 
about their axes. 

3.2.2.1.2 moteur rotatif : Moteur dans lequel les 
de travail evoluent en rotation autour de leurs axes. 

elements 

3.2.2.1.3 moteur alternatif : Moteur dans lequel les ele- 
ments de travail evoluent alternativement. 

3.2.2.1.3 
mem bers 

reciprocating motor : Motor in whic 
reciprocate. 

~-- 

h the working 

3.2.2.1.4 moteur a cyli ndree constante : Moteur dans 
lequel Ie volume deplace pa r cycle ( cylindree) ne peu t pas 

3.2.2.1. ,4 fixed displacement motor : Motor in which the 
volume displaced per cyc/e (capacity) ca nnot be varied. 

vaner. 

3.2.2.1.5 moteur a cylindree reglable; moteur a cylindree 
variable : Moteur dans lequel Ie volume deplace par cycle 
( cylindree) peu t varier . 

3.2.2.1.5 variable displacement motor : Mo tor in which 
the volume displaced per cycle (capacity) tan be varied. 

3.2.2.1.6 gear motor : Motor in which two or more gears act 
in engagement as working members. 

3.2.2.1.6 moteur a engrenages : Moteur dans lequel deux 
ou plusieurs pignons qui s’engrenent constituent Ie transforma- 
teur d’energie. 

3.2.2. 1.6.1 m oteur a engrenages exterieurs : 
ayant deux ou plusieurs pignons a denture exterieure. 

Moteur 3.2.2.1.6.1 external gear 
external gears. 

motor : Motor with two or more 

3.2.2.1.6.2 moteur a engrenages interieurs : Moteur ayant 
un pignon a denture interieure engrenant avec au moins un 
pignon a denture exterieure. 

3.2.2.1 .6.2 internal gear motor : Motor with an internal 
gear in engagement with one or more external gears. 

3.2.2.1. 86.3 moteur a engrenages a jeu 
Moteur dans lequel Ie jeu axial des pignons est 

lateral fixe : 3.2.2.1.6.3 fixed clearance gear motor : Motor in which 
the side clearance of the gears is fixed. 

*. 
trxe. 

3.2.2.1.6.4 moteur a engrenages a rattrapage de jeu 
hydrostatique : Moteur dans lequel Ie jeu axial des pignons 
est modifie en fonction de Ia Pression d’entree. 

3.2.2.1.6.4 gear motor with pressure loading : Motor in 
which the side clearances of the gears are controlled as a func- 
tion of the inlet pressure. 
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3.2.2.1.7 vane motor : Motor in which the fluid under 
pressure acting on a set of radial vanes Causes rotation of an in- 
ternal member. 

3.2.2.1.7 moteur a palettes : Moteur dans lequel Ie fluide 
sous Pression agit sur un jeu de palettes qui entrent en rotation 
a I’interieur d’une capacite cylindrique. 

3.2.2.1.7.1 unbalanced vane motor : Motor in which the 
transverse forces acting on the rotor are not balanced. 

3.2.2.1.7.1 moteur a palettes non equilibre : Moteur dont 
Ie rotor est soumis a des forces radiales non compensees. 

3.2.2.1.7.2 bala nced 
transverse forces on th 

vane motor : Motor 
rotor are balanced. 

in which the 3.2.2.1.7.2 moteur a palettes equilibre : Moteur dans 
lequel les forces radiales qui agissent sur Ie rotor sont equili- 
brees. 

e 

3.2.2.1.8 Moteur 6 pistons 3.2.2.1.8 Piston motors 

3.2.2.1.8.1 radial Piston motor 
pistons arranged to operate radially. 

: Motor having 3.2.2.1.8.1 moteur 5 pistons rad 
sieurs pistons disposes radialement. 

iaux : Moteur ayant plu- 

3.2.2.1.8.2 axial Piston motor : Motor having several 
pistons with mutually parallel axes which are arranged around 
and parallel to a common axis. 

3.2.2.1.8.2 moteur 5 pistons axiaux : Moteur ayant plu- 
sieurs pistons disposes concentriquement a I’axe de sortie; ces 
pistons ont leur axe sensiblement parallele a celui de I’arbre de 
sortie. 

3.2.2.1.9 multiple motor : Two or more motors having a 
common shaft. 

3.2.2.1.9 mo teur multip Ie : Ensemble de deux ou pl 
moteurs ayant un arbre de sor ,tie commu n. 

usieurs 

3.2.2.1.10 linear motor : Cylinder (sec 3.5). 3.2.2.1.10 moteur lineaire : Wrin (voir 3.5). 

3.2.2.1.11 hydraulic stepping motor : Hydraulic motor 
which follows the commands of a stepped input Signal to 
achieve positional accuracy. 

3.2.2.1.11 moteur hydraulique pas Zi pas : Moteur hydrau- 
lique associe a un Organe de commande dit «Pas a Pas» de teile 
maniere que Ie moteur hydraulique suive les evolutions de ce 
dernier avec precision. 

3.2.2 .1.12 
the a ngle 

semi-rotary actuato r : Hydraulic 
rotation of the shaft is limited. 

mo tor in which 3.2.2.1.12 moteur oscillant : Moteur hydraulique dont 
I’angle de rotation de I’arbre est limite. of 

3.2.2.2 Hydraulic motor characteristics 3.2.2.2 Caracteristiques des moteurs hydrauliques 

3.2.2.2.1 capacity (motor-1 : See 3.0.2.1. 3.2.2.2.1 cylindree (moteur) : Voir 3.0.2.1. 

3.2.2.2.1.1 derived capacity (motor-1 : Volume absorbed at 
defined minimum working pressure obtained from 
measurements at two different Speeds. 

3.2.2.2.1 .l cylindree mesuree (moteur) : Volume absorbe 
resultant de deux mesures de debit obtenues a des frequences 
de rotation differentes et a un couple minimal donne. 

3.2.2.2.2 Vitesse 3.2.2.2.2 Speed 

3.2.2.2.2.1 shaft Speed; rotational frequency : See 3.1.2.2. 3.2.2.2.2.1 vitesse de rotation; frequence de rotation : 
Voir 3.1.2.2. 

3.2.2.2.2.2 glissement : Differente entre les frequences de 
rotation de I’arbre obtenues pour un debit d’entree donne et 
sous differentes conditions de Charge. 

3.2.2.2.2.2 Slip : Differente between shaft Speeds at 
specified input flow and under different loading conditions. 

3.2.2.2.3 input flow; inlet flow : Flow rate crossing the 
transverse plane of the inlet Port. 

3.2.2.2.3 debit d’entree 
fice d’en tree. 

Debit traversant Ia section de I’ori- 

3.2.2.2.3.1 geometric input flow : Product of the 
geometric capacity and the number of revolutions per unit 
time. 

3.2.2.2.3.1 debit d’entree geometrique : Produit de Ia 
cylindree geometrique par Ia frequence de ro ta tion. 
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3.2.2.2.3.2 debit d’entree ideal : Produit de Ia cylindree 
mesuree par Ia frkquence de rotation. 

3.2.2.2.3.2 derived input flow : Product of the 
capacity and the number of revolutions per un it time. 

derived 

3.2.2.2.3.3 debit d’entree effectif : Debit reel a I’entree, 
mesure a Ia Pression et a Ia temperature du lieu considere. 

3.2.2.2.3.3 effective input flow : Actual flow at the inlet 
measured at the pressure and temperature at that Point. 

3.2.2.2.4 puissance d’e ntrainement; puissance de sor- 
transmise par I’arbre du moteur. 

3.2.2.2.4 output power (motor) : 
transmitted by the shaft of the motor. 

Mechanical power 
tie : Puissance mecanique 

3.2.2.2.4.1 hydraulic power (motor) : Decrease in hydraulic 
energy per unit time between the inlet and outlet of the motor. 

3.2.2.2.4.1 puissance hydraulique : Diminution de I’energie 
du fluide par unite de temps, entre les orifices d’entree et Ia sor- 
tie du moteur. 

3.2.2.2.4.2 puissance hydraulique geometrique : Puis- 
sance hydraulique calculee a partir de Ia cylindrbe g&om&rique. 

3.2.2.2.4.2 geometric hydraulic power : 
calculated from the geometric capacity. 

Hydraulic p ower 

3.2.2.2.4.3 derived hydraulic power : Hydraulic power 
calculated from the derived capacity. 

3.2.2.2.4.3 puissance hydraulique ideale : Puissance 
hydraulique calculee a partir de Ia cylindrbe mesuree. 

3.2.2.2.4.4 puissance hydraulique effective; puissance 
hydraulique utile : Puissance hydrauligue calculee a partir de 
Ia cylindrke effec tive. 

3.2.2.2.4.4 effective hydraulic powe 
calcu lated from the effective capacity. 

r : Hydraulic power 

3.2.2.2.5 moment (moteur) : Moment transmis par I’arbre du 
moteur 

- moment ideat 
- momen t gkome trique,* 
- momen t effec tif; 

3.2.2.2.5 torque (motor-1 : Torque transmitted by the shaft of 
the motor 

- derived torque; 
- geome tric torque; 
- effec tive torque. 

3.2.2.2.5.1 moment de demarrage : Moment minimal dis- 
ponible sur I’arbre au demarrage apres repos pour une diffe- 
rence de Pression donnee et dans des conditions definies. 

3.2.2.2.5.1 starting torque : Minimum torque available at 
the motor shaft when starting from rest for a given pressure dif- 
ferential under specified conditions. 

3.2.2.2.6 pertes (moteur) : Partie de Ia puissance hydraulique 
effective (d’entree) qui n’est pas transformee en puissance 
mecanique de sortie 

- pertes volume triques; 
- pertes hydrodynamiques; 
- pertes mecaniques. 

3.2.2.2.6 losses (motor) : Portion of the effective hydraulic 
(input) power not transformed into output power 

- volume tric losses; 

- hydrodynamic losses; 
- mechanical losses. 

3.2.2.2.7 Rendement (moteur) 3.2.2.2.7 Efficiency (motor) 

3.2.2.2.7.1 rendement volumetrique 
d’en tree ideal au dkbit d’en tr6e effectif. 

: Rapport du debit 3.2.2.2.7.1 volumetric efficiency : Ratio of the derived in- 
put flow and the effective input flow. 

3.2.2.2.7 .2 rende ment h ydromecaniqu 
moment effec tif a u momen t ideal. 

e : Rapport du 3.2.2.2.7.2 hydromechanical efficiency : Ratio of the 
effective torque and derived torque. 

3.2.2.2.7.3 rendement total; rendement global : Rapport 
de Ia puissance d’entrainement a Ia puissance hydraulique 
effec tive. 

3.2.2.2.7.3 Overall efficiency : Ratio of the outputpower to 
the effective hydraulic power. 

3.2.2.3 Installation (voir 3.1.3 a 3.1.3.3) 3.2.2.3 Installation (see 3.1.3 to 3.1.3.3) 

33 
tions, 

pompe-moteur hydrau lique : 
soit pompe, soit moteur rotatif. 

Appareil a deux fonc- 33 . hydraulic pump-moto 

a Pu mp or as a rotary motor. 
r : Unit which functio ns either as 

3.3.1 pompe-moteur a cylindree fixe : Pompe-moteur 
dans lequel Ie volume deplace par cycle fcylindree) ne peut pas 
varier (voir 3.1.1.2.1). 

3.3.1 fixed capacity pump-motor : Pump-motor which is 
of fixed displacement design (see 3.1.1.2.1). 
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3.3.2 variable capacity pump-motor : Pump-motor which 
is of variable displacement design (see 3.1.1.2.2). 

3.3.2 pompe-moteur a cylindree variable : Pompe-moteur 
dans lequel Ie volume deplac6 par cycle fcylindree) peut varier 
(voir 3.1.1.2.2). 

3.4 Variable Speed drive units (integral transmissions) 3.4 Variateurs hydrauliques et convertisseurs de couple 

3.4.1 variable Speed drive units; integral transmissions : 
Combination of one or more hydraulic Pumps and motors form- 
ing a unit designed to obtain a Variation of Speed or torque. 

3.4.1 variateur hydraulique; convertisseur de couple : 
Ensemble de une ou plusieurs pompes et de un ou plusieurs 
moteurs hydrauliques 2 cylindrees variables permettant d’obte- 
nir une Variation de vitesse ou de couple, et formant bloc. 

3.4.1.1 stiffness : Ratio of the Variation of torque applied to 3.4.1.1 raideur : Rapport de Ia Variation du couple applique a 
a shaft and the Variation of the angular Position of the shaft. I’arbre, 5 Ia Variation de Ia Position angulaire de I’arbre. 

3.4.1.2 zero Position : Pump in zero capacity Position. 3.4.1.2 Position zero : Pompe en Position de cylindree nulle. 

3.4.1.3 
capacity 

neutral 
Position. 

Position (motor) : Motor adjusted to zero 3.4.1.3 positio 
cylindree nulle. 

n neutre (moteur) : Moteur en Position de 

3.4.1.4 free Position : Pump and 
capacity Position. 

motor are both in zero 3.4.1.4 Position 
cylindree nulle. 

libre : Pompe et moteur en Position de 

3.5 cylinder : Device which converts fluid energy into linear 
mechanical forte and motion. 

3.5 verin : Appareil qui transforme I’energ 
energ ie mecanique agissan t lineairement. 

ie du fluide en 

3.50 General 3.5.0 Generalites 

3.5.0.1 rod end; front end; End of the 
which the Piston rod Passes. 

cylinder through 3.5.0.1 tete; fond avant : Extremite du v6rin traversee par Ia 
tige du Piston. 

3.5.0.2 rear end; head end : Closed end of the cylinder. 3.5.0.2 fond; fond arriere : Extremite fermee du v&in. 

3.5.0.3 exten 
Piston ,od. 

d [out] stroke : 0 lutward movement of the 3.5.0.3 
ton. 

course aller : Mouvement de sortie de Ia tige du pis- 

3.5.0.4 retract [in] stroke : Inward movement of the Piston 3.5.0.4 course retour : Mouvement de rentree de Ia tige du 
Piston. rod. 

3.5.0.5 cushioning : Means whereby the Piston is 
decelerated as it approaches the end of its stroke. May be either 
fixed or adjustable. 

3.5.0.5 amortissement : Reduction de Ia vitesse du Piston 
par un dispositif approprie avant qu’il atteigne Ia fin de sa 
course. Le dispositif d’amortissement peut etre fixe ou reglable. 

3.5.0.6 mechanical cushioning : Cushioning 
friction or by use of a resilient materi al. 

achieved bY 3.5.0.6 amortissement mecanique : Amortissemen t 
par friction ou au moyen d’un materiau resilient. 

3.5.0.7 fluid cushioning : Cushioning achieved by throttling 
the rate of exhaust (return). 

3.5.0.7 amortissement par fluide : Amortissemen 
par un laminage du fluide 5 I’echappement (retour). 

lt obtenu 

3.5.0.8 length of cush ion : Distance between the 
which cushioning begins and t he end of the stroke. 

Point at 3.5.0. 8 course d’amortissement : Distance entre Ie Point a 
partir duquel I’amortissement commence et Ia fin de Ia course. 

3.5.1 Functional measurements 3.5.1 Mesures fonctionnelles 

3.5.1.1 cylinder bore : lnternal diameter of the cylinder 3.5.1.1 alesage du verin : Diametre interieur du cot-ps cylin- 

body. drique. 
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3.5.1.2 effective Piston area : Area up 
pressure acts to provide a mechanical forte. 

Ion which fluid 3.5.1.2 surface effective du Piston; surface de section 
utile du Piston : Surface sur laquelle agit Ia Pression produi- 
sant une forte mecanique. 

3.5.1.3 
rod. 

Piston rod area : Cross-sectional area of the Piston 3.5.1.3 surface de Ia tige du Piston : Aire de Ia section 
droite de Ia tige du Piston. 

3.5.1.4 effective rod end area : Effective annulus area be- 
tween the bore and the Piston rod diameter. 

3.5.1.4 surface effective du Piston tote tige; surface de 
section utile du Piston tote tige : Surface utile egale a Ia sur- 
face effective du Piston diminuee de Ia surface de Ia tige du pis- 
ton, souvent appelee ((surface annulaire)). 

3.5.1.5 port connections : See 5.2.4. 3.5.1.5 orifices de raccordement : Voir 5.2.4. 

3.5.1 .6 stroke : Distance travelled by 
from one extreme Position to another. 

the Piston in moving 3.5.1. 6 course : Distance parcourue par Ie 
deux positions extremes. 

Piston entre ses 

3.5.1 .7 working stroke : Distance travelled by the Piston in 
between two defined positions during actual Operation. 

3.5.1. 7 course de travail : Distance parcourue par Ie Piston 
entre deux positions definies par les conditions d ‘utilisation. movi w 

3.5.1.8 swept volume : Volume of a theoretically incom- 
pressible fluid that would be displaced by the Piston during a 
complete stroke. (For double-acting cylinders, it shall be given 
for both directions of stroke.) 

3.5.1.8 volume engendre : Volume d’un fluide theorique- 
ment incompressible qui serait deplace par Ie Piston Pendant 
une course complete. (Pour les verins a double effet, Ia Valeur 
doit etre donnee pour les deux sens de Ia course.) 

3.5.2 cycle de travail : Voir 2.4.1.4. 3.5.2 working cycle : See 2.4.1.4. 

3.5.3 Caracteristiques 3.5.3 Characteristics 

3.5.3.1 Pressure 3.5.3.1 Pression 

3.5.3.1.1 Pression du verin : Pression statique en un Point 
donne dans des conditions effectives de fonctionnement. 

3.5.3.1.1 cylinder pressure : Static pressure at a stated 
Point in actual Operation. 

3.5.3.1.2 Pression induite : Pression engendree par une 
forte exterieure appliquee au verin. 

3.5.3.1.2 induced pressure 
ternally applied forte. 

: Pressu re generated by an ex- 

3.5.3.1.3 damping pressure : Pressure generated by the 
damping device to decelerate the total moving mass (sec 
cushioning ) . 

3.5.3.1.3 Pression d’amortissement : Pression engendree 
par Ie dispositif d’amortissement pour ralentir Ia masse en mou- 
vement (voir amortissement). 

3.5.3.1.4 Pression d’amplification : Pression engendree par 
une restriction de debit a Ia sortie, lors de I’extension du verin 
sous Pression. 

3.5.3.1.4 intensified pressure (rod end) : Pressure 
generated with rod end outlet flow restricted and cy/inder ex- 
tending under pressure. 

3.5.3.2 
Piston. 

forte : Poussee ou traction transmise par Ia tige du 3.5.3.2 forte : Forte transmitted by the Piston rod. 

3.5.3.2.1 forte theorique : Forte calculee en multipliant Ia 
Pression par Ia surface de section utile du Piston. Pour les 
verins a double effet, Ia Valeur doit etre indiquee pour les deux 
sens de Ia course. 

3.5.3.2.1 theoretical forte : Pressure multiplied by the ef- 
fective Piston area, ignoring friction. For double-acting 
cy/inders, the value shall be given for both directions of stroke. 

3.5.3.2.2 nominal forte : Forte exerted by the Piston rod 
allowing for all frictional losses when the cylinder is operating 
under Standard conditions. For Single-acting cy/inders with a 
return spring, the value shall be given at both beginning and 
end of the stroke. 

3.5.3.2.2 forte normale : Forte disponible sur Ia tige du pis- 
ton campte tenu des pertes dues au frottement quand Ie verin 
fonctionne dans les conditions habituelles. Dans Ie cas de 
verins a simp/e effet avec ressort de rappel, Ia Valeur doit etre 
indiquee pour Ie debut et pour Ia fin de Ia course. 
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3.5.3.2.3 
Piston rod. 

actual forte : Forte actually transmitted by the 3.5.3.2.3 forte reelle : La forte effectivement transmise par 
Ia tige du Piston dans des conditions determinees. 

3.5.3.3 
3.0.2.1. 

capacity; cylinder displacement : See 3.5.3.3 cylindree du verin : Voir 3.0.2.1. 

3.5.3.3.1 cylindree d’admission : Volume de fluide neces- 
saire a une course aller complete du Piston. 3.5.3.3.1 extending capacity; extendin g displacement : 

Volume required for o ne full extension of a cylinder. 

3.5.3.3.2 cylindree de retour : Volume de fluide refoule lors 
d’une course retour complete du Piston. 

3.5.3.3.2 retracting capacity; retracting displacement : 
Volume (annular) absorbed by one full retraction of the 
cylinder. 

3.5.3.4 Fluid volume 3.5.3.4 Volume de fluide utilise 

3.5.3.4.1 Hydraulic fluid volume 3.5.3.4.1 Volume de fluide hydraulique 

NOTE 
pressu 

- Hydraulic fluid volumes are 
and ambient temperature. 

to be stated as for atmospheric NOTE - Volume du fluide hydrau lique ramene au volume a Ia 
atmospherique et eventuellement a Ia temperature ambia nte. 

Pression 

re 

3.5.3.4.1 .l theoretical oil volumes; geometric cylinder 3.5.3.4.1.1 volume theorique de fluide hydraulique; 
capacity : Theoretically calculated hydraulic fluid volume used cylindree geometrique du verin : Volume calcule du fluide 
for a working cycle. hydraulique utilise au cours d’un cycle de travail. 

3.5.3.4.1.2 actual hydraulic fluid volume; effective 3.5.3.4.1.2 volume reel de fluide hydraulique; cylindree 
cylinder capacity : Hydraulic fluid volume actually used for a effective du verin : Volume de fluide hydraulique reellement 
working cycle when the cylinder is operating in a given working utilise au cours d’un cycle de travail lorsque Ie v&in fonctionne 
cycle. dans des conditions determinees. 

3.5.3.4.1.3 rated hydraulic fluid volume : Hydraulic fluid 3.5.3.4.1.3 volume normal de fluide hydraulique : Volume 
volume used in a working cycle when the cylinder operates de fluide hydraulique utilise au cours d’un cycle de travail 
u nder ra ted conditions. lorsque Ie Min fonctionne dans les conditions normales. 

3.5.3.4.1.4 mean rate of hydraulic fluid flow : Hydraulic 3.5.3.4.1.4 debit moyen de fluide hydraulique : Volume 
fluid volume absorbed during a working cycle divided by the de fluide hydraulique utilise au cours d’un cycle de travail divise 
time taken. For double-acting cylinders, this includes both par Ia duree d’un cycle. Pour les v&ins A double effet, Ia Valeur 
directions of motion. doit etre donnee pour les deux sens de course. 

3.5.3.5 leakage : See 2.2.4.34. 3.5.3.5 fuites : Voir 2.2.4.34. 

3.5.3.5.1 internal leakage flow : See 2.2.4.35. 3.5.3.5.1 fuites internes : Voir 2.2.4.35. 

3.5.3.5.2 external leakage flow : See 2.2.4.36. 3.5.3.5.2 fuites externes : Voir 2.2.4.36. 

3.5.3.6 Power 3.5.3.6 Puissance 

3.5.3.6.1 input power : Decrease in fluid energy per unit 
time between the inlet and outlet of the cylinder. In the case of 
a Single-acting cylinder, this is the total energy at the inlet. 

3.5.3.6.1 puissance d’entree : Diminution de Energie du 
fluide par unite de temps, entre les sections d’entree et de sor- 
tie du v&in. Dans Ie cas d’un v&in 5 simple effet, c’est I’energie 
totale a I’entree par unite de temps. 

3.5.3.6.2 output powe r, mechanical : Met 
transmitted by the Piston rod. 

hanical power 3 .5.3.6.2 puissance mecanique fou 
n lique tra nsmise par Ia tige du v&in. 

rnie : Pu issance meca- 

3.5.3.7 ov ,erall efficiency (cylinder) : 
mechanical output power and input power. 

Ratio between 3.5.3.7 rendement total; rendement global : Rapport de Ia 
puissance mecanique fournie par Ie v&in 3 Ia puissance 
d’en tr6e. 

3.5.3.7.1 thrust efficiency : Ratio between the effective 3.5.3.7.1 rendement d’effort : Rapport de Ia forte mecani- 
forte and the theoretical forte. que effective ti Ia forte theorique. 
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3.5.3.7.2 Speed efficiency : Ratio between the effective 
Piston Speed and the theoretical Speed. 

3.5.3.7.2 rendement de vitesse : Rapport de Ia vitesse 
effective du Piston a Ia vitesse theorique du Piston. 

3.5.3.8 Time 3.5.3.8 Temps 

3.5.3.8.1 time of outward stroke : Time from commence- 
ment of movement to the completion of the outward stroke 
measured under “no load” or specified load conditions. 

3.5.3.8.1 temps de Ia course aller : Temps mesure dans les 
conditions normales de fonctionnement depuis Ie debut du 
mouvement jusqu’au terme de Ia course tige sortante; ce temps 
est mesure a vide ou dans Ie cas d’une utilisation determinee. 

3.5.3.8.2 time of return stroke : Time from commencement 
of movement to the completion of the inward stroke, measured 
under “no load” or specified conditions. 

3.5.3.8.2 temps de Ia course retour : Temps mesure dans 
les conditions normales de fonctionnement depuis Ie debut du 
mouvement jusqu’au terme de Ia course tige rentrante; ce 
temps est mesure a vide ou dans Ie cas d’une utilisation deter- 
minee. 

3.5.3.8.3 cylinder response time : See 2.2.9.5. The initia- 
tion Point is the Start of pressure increase; the completion Point 
is the Start of Piston movement. The measurements are made 
under rated conditions, either unloaded or for stated con- 
ditions. 

3.5.3.8.3 temps de reponse d’un verin : Voir 2.2.9.5. L’ins- 
tant initial est celui du debut de montee en Pression du fluide; 
I’instant final est celui du debut de deplacement du Piston. Les 
mesurages sont effectues dans des conditions normales, soit a 
vide, soit dans des conditions determinees. 

3.5.4 Types 3.5.4 Types 

3.5.4.1 Piston type cylinder : Cyhnder in which the 
mechanical forte is produced by fluid pressure acting on a 
Piston. 

3.5.4.1 verin a Piston : Wrin dans lequel Ia forte mecanique 
est produite par Ia Pression du fluide agissant sur un Piston. 

3.5.4.2 diaphragm type cylinder : Cy/inder in which the 
mechanical forte is produced by fluid pressure acting on a 
diaphragm. 

3.5.4.2 verin ti diaphragme : Wrin dans lequel Ia forte 
mecanique est produite par Ia Pression du fluide agissant sur 
une membrane. 

3.5.4.3 Single-acting cylinder : Cylinder in which displace- 
ment in one direction is by fluid forte and in the other by 
another forte. 

3.5.4.3 verin a simple effet : Wrin dans lequel Ie Piston se 
deplace dans un sens sous I’action du fluide et dans I’autre sens 
sous I’action d’une autre forte. 

3.5.4.3.1 Single-acting, spring return 
acting cylinder returned by a spring. 

cylinder : Single- 3.5.4.3.1 verin a simple effet & rappel par ressort : Wrin & 
simple effet, dans lequel Ia course retour s’effectue sous I’ac- 
tion d’un ressort de rappel. 

3.5.4.3.2 Single-acting, gravity 
acting cylinder returned by gravity. 

return cylinder : Single- 3.5.4.3.2 verin a simple effet 6 rappel par gravite : V&in 2 
simple effet dans lequel Ia course s’effectue sous I’action de Ia 
pesanteur. 

3.5.4.4 double-acting cylinder : Cylinder n which 
ward and return strokes are effected by fluid pressure 

the for- 3.5.4.4 verin A double effet Wrin dans lequel Ie P iiston se 
deplace dans un sens ou dans ‘autre sous I ‘action du fluide. 

3.5.4.5 Single rod cylinder : Cylinder with Piston rod ex- 
tending from one end. 

3.5.4.5 verin a simple tige : 
tant par un seu I fond. 

Wrin avec tige de Piston sor- 

3.5.4.6 double rod cylinder : Cylinder 
tending from both ends (double- ended). 

with Piston rod ex- 3.5.4.6 verin a do 
sant les deux fonds 

uble tige : Wrin avec tige de Piston traver- 

3.5.4.7 differential cylinder : Double-acting cylinder in 
which the ratio of the area of the bore to the annular area 
between the bore and the Piston rod is significant in circuit 
function. 

3.5.4.7 verin ti Piston differentiel : V&in ti double effet 
dans lequel Ie rapport entre Ia section de I’alesage et Ia section 
annulaire du Piston tote tige est essentiel pour Ie fonctionne- 
ment du circuit. 
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3.5.4.8 duplex cylinder : Unit comprising two cylinders with 
independent control, mechanically connected on a common 
axis to provide three or four positions depending on the method 
of application. 

3.5.4.8 verin duplex : Ensemble constitue par deux v&ins 5 
commande independante assembles mecaniquement sur Ie 
meme axe pour obtenir trois ou quatre positions suivant les cas 
d’utilisation. 

3.5.4.9 multi-position cylinder : Arrangement of at least 
two pistons on the same axis, moving within a common 
cyhder body divided into several independently controlled 
chambers, to permit the selection of a variety of positions. 

3.5.4.9 verin multipositions : Ensemble d’au moins deux 
pistons sur une meme tige se deplacant a I’interieur d’un meme 
Corps de vkin, divise en plusieurs chambres distinctes a com- 
mande independante pour permettre un choix parmi un certain 
nombre de positions. 

3.5.4.10 tandem cylinder : Arrangement of at least two 
pistons on the Same rod moving in separate chambers on the 
same cylinder body allowing the compounding of forte. 

3.5.4.10 verin tandem : Ensemble d’au moins deux pistons 
sur une meme tige se deplacant dans des chambres distinctes 
d’un meme Corps de v&in et permettant d’obtenir une forte 
resultante egale a Ia somme des forces exercees sur chacun des 
pistons. 

3.5.4.11 telescopic cylinder : Cylinder with two or more 
stages of extension, achieved by hollow Piston rods sliding one 
within the other. 

3.5.4.11 verin telescopique : V&rin dont Ia course resultante 
est Ia somme des deplacements de plusieurs tubes emboites les 
uns dans les autres et faisant tour a tour Office de Piston. 

3.5.5 fixations : Moyens par lesquels Ie v&in est fixe. 3.5.5 mounting : Method by which the cylinder is secured. 

3.5.5.1 side mountin g : All methods 
face pa rallel to the axis of the c ylin der. 

of moun ting on a sur- 3.5.5.1 fixations laterales : Tous moyens permettant de 
fixer un v&in sur un plan parallele a I’axe de Ia tige du Piston. 

3.5.5.1.1 fixation par equerre : Dispositif en forme d’angle 
droit permettant de realiser une fixation latkale. 

3.5.5.1.1 angle mounting : Cylinder 
brackets of angular construction. 

secu red bY bracket or 

3.5.5.1.2 tapped holes mounting : Mounting consisting of 
one or more tapped holes within the cylinder Profile. 

3.5.5.1.2 fixation par trous taraudes : Fixation consistant 
en un ou plusieurs trous taraudes situes a I’interieur du Profil du 
v&in. 

3.5.5.1.3 foot mounting : Mounting consisting of projec- 
tions (feet) beyond the cylinder Profile, permitting it to be at- 
tached to a face parallel to the cylinder axis. 

3.5.5.1.3 fixation par pattes laterales : Parties saillantes du 
Profil du Min permettant de realiser une fixation /at&a/e, par 
exemple pattes medianes et pattes basses. 

3.5.5.2 transverse mou nting : All methods of moun ting 
defined by a plane at rig ht angles to the axis of the c ylin der. 

3.5.5.2 fi xations transversales : Tous moyens de 
definis par un plan perpendiculaire a Ia tige du Piston. 

fixa tion 

3.5.5.2.1 fixation par oreilles : Partie saillante du Profil du 
vhrin, permettant de realiser une fixation a I’aide de vis perpen- 
diculaires a I’axe du verin. 

3.5.5.2.1 eye mounting : Mounting consisting of a projec- 
tion to the cylinder construction extending beyond the cyknder 
Profile to permit mounting by means of a pin passing through 
the projection at right angles to the cylinder axis. 

3.5.5.2.2 fixation par bride : Dispositif en forme de Plaque 
rectangulaire ou circulaire assemble au v&in ou faisant Partie 
integrante du verin (possedant generalement des trous pour vis 
de fixation). 

3.5.5.2.2 cylinder flange mounting : Mounting consisting 
of a suitably shaped plate or collar usually extending beyond 
the cylinder Profile, secured to or forming part of the cylinder (it 
is usually provided with suitable holes for fixing). 

3.5.5.2.3 threaded end mounting : Mounting by means of 
threaded projections or recesses coaxial with cylinder axis to 
permit mounting. 

3.5.5.2.3 fixation par fond filete : Partie saillante filetee ou 
taraudee, concentrique a I’axe du v&in pour permettre Ia fixa- 
Gon. 

3.5.5.2.4 tie rod mounting : Mounting by means of rods 
parallel to and outside the cylinder body, which clamp together 
the cylinder heads and barrel, extensions of which may be used 
to mount the cylinder at one or both ends. 

3.5.5.2.4 fixation par tirants : Tiges exterieures au v&in sui- 
vant toute Ia longueur du tube permettant I’assemblage des 
fonds et du tube et dont les prolongements peuvent etre utilises 
comme fixation du verin. 
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3.5.5.2.5 neck [nose] mounting : Threaded projection co- 
axial with the cylinder axis at the rod end to permit mounting. 

3.5.5.2.5 fixation par nez filete; fixation par tete filetee : 
Partie filetee, concentrique a I’axe du v&in, tote tige, pour per- 
mettre Ia fixation. 

3.5.5.3 Pivot mounting : All methods of mounting which 
permit angular movement of the cylinder. 

3.5.5.3 fixations oscillantes : Tous moyens de fixation per- 
mettant un debattement du v&in. 

3.5.5.3.1 clevis mounting : U-shaped mounting device 
which accepts a lug and through which a pin or bolt Passes, to 
ma ke a pivot mounting. 

3.5.5.3.1 fixation par chape : Piece en forme de U dont les 
deux branches possedent un alesage pour Ie passage d’un axe 
normal au plan de symetrie afin de realiser une liaison oscil- 
lante. 

3.5.5.3.2 pin mounting : Mounting device consisting of an 
extension lug containing a Pivot pin hole. 

3.5.5.3.2 fixation par tenon : Saillie d’un vtkin comportant 
un alesage pour Ie passage d’un axe normal au plan de syme- 
trie. Le tenon est en general conjugue avec une chape. 

3.5.5.3.3 trunnion mounting : Mounting device consisting 
of a pair of male or female Pivots on opposite sides of the 
cyhder the axis of which intersects the cylinder axis at right 
angles. 

3.5.5.3.3 fixation par tourillons : Dispositif constitue par 
deux Pivots (males ou femelles) disposes de chaque tote du 
v&in, dont I’axe commun est perpendiculaire a I’axe de Ia tige 
du G-in. 

3.5.5.3.4 fixation par tenon a rotule : Dispositif articule 
autour d’un Point et permettant un debattement dans tous les 
Plans de I’axe du v&in. 

3.5.5.3.4 spherical mounting : Arrangement swivelling 
round a Point allowing angular movement of the cylinder in any 
plane including its axis. 

3.5.6 fixation de Ia tige de Piston : Moyen par lequel Ia tige 
du Piston transmet Ia forte de poussee ou de traction, par 
exemple filetage, bout lisse, chape, tenon. 

3.5.6 Piston rod atta chment : Method by whi 
rod transmits forte, for s example threaded I plain, 

ch the Piston 
w, c levis. 

3.6 multiplicateurs de Pression : Dispositif permettant 
d’obtenir par I’action directe de Ia Pression d’un fluideprimaire, 
une Pression superieure du fluide d’un circuit secondaire. Les 
fluides peuvent etre de natures differentes. 

3.6 pressure intensifier : Device which converts the work- 
ing pressure in one fluid (primary) System into a higher working 
pressure in a separate fluid System (secondary). The two fluid 
Systems may employ similar or different fluids. 

3.6.0 Generalites 3.6.0 General 

3.6.0.1 fluide primaire : Fluide a basse Pression applique 5 
I’orifice d’entree du multiplicateur depression, ainsi que de tout 
ce qui se rapporte a ce fluide : debit, Pression, circuit. 

3.6.0.1 primary fluid : Descriptive of fluid at low pressure 
applied to the inlet port of the pressure intensifier, and of 
anything concerned with the fluid : flow, pressure, circuit. 

3.6.0.2 fluide secondaire : Fluide a haute Pression restitue a 
I’orifice de sortie du multiplicateur depression ainsi que de tout 
ce qui se rapporte a ce fluide : debit, Pression, circuit. 

3.6.0.2 secondary fluid : Descriptive of fluid at high 
pressure applied to the outlet port of the pressure intensifier, 
and of anything concerned with the fluid : flow, pressure, cir- 
cuit. 

3.6.0.3 coefficient de multiplication : Rapport de Ia pres- 
sion secondaire a Ia Pression primaire ou rapport du debit pri- 
maire au debit secondaire. 

3.6.0.3 ratio of intensification : The ratio of the secondary 
pressure to the primary pressure or of the primary flow rate to 
the secondary flow rate. 

3.6.1 Types 3.6.1 Types 

3.6.1 .l Single fluid intensifier : Intensifier in which a fluid of 
similar type is used in both primary and secondary circuits. 

3.6.1 .l multiplicateur de Pression monofluide : /Lh/tip/i- 
cateur depression dans lequel un fluide de meme nature est uti- 
lise dans Ie circuit primaire et Ie circuit secondaire. 

3.6.1.2 multiplicateur de Pression bifluide : Mu/tip/icateur 
de Pression dans lequel deux fluides de natures differentes sont 
utilises dans les circuits primaire et secondaire. 

3.6.1.2 dual flu id intensifier : Inte nsifier in which different 
types of fluid are used in the primary and secondary circuits. 
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3.6.1.3 Single-acting intensifier : Unit which only inten- 
sifies the fluid pressure in one direction of flow of the primary 
fluid. 

3.6.1.3 multiplicateur de Pression a simple effet : Multi- 
pkateur de Pression qui ne multiplie Ia Pression du fluide 
secondaire que pour un seul sens de circulation du fluide pri- 
malre. 

3.6.1.4 double-acting intensifier : Unit which intensifies 3.6.1.4 multiplicateur de Pression a double effet : /MN- 
the secondary fluid pressure whatever the direction of flow of plicateur de Pression qui multiplie Ia Pression du fluide secon- 
t he primary fluid. daire quel que soit Ie sens de circulation du fluide primaire. 

3.6.1.5 Single shot intensifier : Intensifier in which the con- 
tinuous application of primary fluid at the inlet port tan only 
give a limited volume of secondary fluid. 

3.6.1.5 multiplicateur de Pression a simple action : /WM- 
plicateur de Pression dans lequel I’application continue du 
fluide primaire a I’orifice d’entrbe ne permet Ia restitution que 
d’un volume limite de fluide secondaire. 

3.6.1.6 continuous intensifier : Intensifier in which con- 
tinuous application of primary fluid to the inlet port tan pro- 
duce a continual flow of secondary fluid. 

3.6.1.6 multiplicateur de Pression a action continue : 
Mukiplicateur de Pression dans lequel I’application continue du 
fluide primaire 6 I’orifice d’entrke permet Ie refoulement continu 
du fluide secondaire. 

3.7 pneumatic-hydraulic actuator : Device in which 
power is transferred from one medium (pneumatic) to another 
(hydraulic) without intensification. 

3.7 echangeur de Pression pneumatique-hydraulique : 
Dispositif permettant de transferer sans effet d’amplification a 
un fluide secondaire (hydraulique), Ia Pression d’un fluide pri- 
malre (pneumatique). 

3.8 dashpot : Hydraulic damping device which acts as a 
variable Speed regulator for a pneumatic cyhhder. 

3.8 amortisseur hydraulique; regulateur de vitesse : Dis- 
positif d’amortissement hydraulique, agissant comme un regu- 
lateur de vitesse variable pour v&in pneumatique. 

4 Energy control and regulation 4 Distribution et reglage de Wnergie 

4.0 valve : Device which regulates the direction, pressure 
and flow of fluid used in fluid power circuits. 

4.0 Organe de distribution et de regulation : Appareil qui 
regle et dirige Ia Pression et Ie debit du fluide utilise dans une 
transmission h ydraulique et Pneuma tique. 

4.0.1 flow path : See 5.2.3. 4.0.1 voie; canal : Voir 5.2.3. 

4.0.2 sub-plate; sub-base : Mounting to which a Single sub- 
p/ate valve is fitted and which includes external ports for pipe 
connections. 

4.0.2 embase : Plaque sur laquelle un appareil de distribution 
ou de regulation est fixe et qui camporte des orifices de raccor- 
dement pour conduites. 

4.0.2.1 multiple sub-plate : Mounting to which several sub- 
plate valves are fitted and which include external ports for pipe 
connections. 

4.0.2.1 embase multiple : Plaque sur laquelle plusieurs 
appareils de distribution ou de regulation sont fixes et qui com- 
Porte des orifices de raccordement pour conduites. 

4.0.2.2 ganged sub-plates : Similar sub-plates of which two 
or more tan be clamped together by tie bolts or other means. lt 
tan be arranged for the mating faces of the sub-plates to have 
matthing ports, thus providing for a common supply and/or 
exhaust System. The sub-plates incorporate the various ports 
for connection of the external pipelines. 

4.0.2.2 embases accouplees : Ensemble comprenant deux 
ou plusieurs embases semblables reunies par des tirants ou par 
tout autre moyen. Les faces en contact de ces embases peu- 
vent avoir leurs orifices en concordance, ce qui permet une ali- 
mentation commune et eventuellement un retour commun. Les 
embases comportent les differents orifices de raccordement 
aux conduites exterieures. 

4.0.2.3 manifold block : Base which forms the sub-plate for 
two or more sub-plate mounted valves, incorporating the 
various port connections for the external pipelines. lt tan also 
embody flow paths for interconnecting the various valves 
mounted thereon. 

4.0.2.3 bloc collecteur : Support de deux ou plusieurs appa- 
reils qui possede les divers orifices de raccordement aux con- 
duites exterieures. II peut aussi comporter des circuits internes 
d’intercommunication entre les differents appareils montes. 
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4.0.3 connections : Threaded ports, flanges or similar 
means for connecting to the pipelines (sec 5.2.2 to 5.2.4). 

4.0.3 raccordements : Orifices taraudbs, brides ou tout 
autre dispositif de raccordement aux conduites (voir 5.2.2 a 
5.2.4). 

4.0.4 Types of valve mounting 4.0.4 Types de montages 

4.0.4.1 mono- ‘block valve : Unit 
similar valves in a com man housing. 

comprising a number of 4.0.4.1 appareil monobloc : Ensemble comprenant un cer- 
tain nombre d’organes de distribution ou de reglage identiques 
places dans un Corps commun. 

4.0.4.2 sub-plate valve : Valve that tan operate only in con- 
junction with an associated mounting plate or housing incor- 
porating the necessary ports to which it is connected. 

4.0.4.2 appareil sur embase : Appareil directement en liai- 
son avec I’embase comportant les orifices necessaires sur 
lequel il est fixe. 

4.0.4.3 ganged valve; sandwich valve : Unit consisting of 
an assembly of a number of similar valves banked together, 
often with common supply and/or exhaust Systems. 

4.0.4.3 appareils accouples; appareils juxtaposables : 
Ensemble constitue par I’empilage d’un certain nombre d’orga- 
nes de distribution ou de regulation semblables, groupes 
ensemble, souvent muni de dispositifs d’alimentation et/ou 
d’echappements communs. 

4.0.4.4 cartridge valve : Valve with working Parts contained 
in a cylindrical body; the ports of which coincide with ports in 
the containing housing. 

4.0.4.4 appareil a cartouche : Appareil dont les organes 
sont contenus dans un Corps cylindrique. Les orifices existant 
dans ce dernier sont en relation avec ceux du bloc dans lequel 
est inclus I’appareil. 

4.0.4.5 
control. 

Pilot valve : A valve which operates another valve or 4.0.4. 5 appareil pilote : Orga 
autre appareil ou d’un reglage. 

ne destine a Ia commande d’un 

4.0.5 commandes : Voir chapitre 6. 4.0.5 controls : See clause 6. 

4.0.6 flow rate : See 2.2.6.4. 4.0.6 debit : Voir 2.2.6.4. 

4.0.7 Temps 4.0.7 Time 

4.0.7.1 valve response time : See 2.2.9.5. The initial Point 
is the moment when the pi/ot pressure rises/faIIs past a given 
Point; the completion Point is when a given value of the outlet 
pressure or flow has been reached. 

4.0.7.1 temps de reponse d’un appareil de distribution : 
Voir 2.2.9.5. L’instant initial est celui ou un niveau donne du 
Signal de pilotage Croissant ou decroissant est atteint. L’instant 
final est I’instant d’obtention d’une Valeur donnee de Ia pres- 
sion de sortie ou du debit. 

4.0.7.1.1 dead time of a pneumatic directional control 
valve with pneumatic control : See 2.2.9.5. The initial Point 
is the moment when the pi/ot pressure rises/falls past a given 
level; the completion Point is the moment when the outlet 
pressure reaches a specified percentage of its maximum, the 
outlet being connected to zero capacity (outlet port closed). 

4.0.7.1.1 temps mort d’un distributeur pneumatique a 
commande pneumatique : Voir 2.2.9.5. L’instant initial est 
celui ou un niveau donne du Signal de pilotage Croissant ou 
decroissant est atteint. L’instant final est I’instant d’obtention 
d’une Valeur donnee de Ia pression de sortie. 

4.0.7.1.2 dead time of a pneumatic directional control 
valve with electrical control : See 2.2.9.5. The initial Point is 
the opening (or closing) of the electrical circuit; the completion 
Point is the moment when the outlet pressure reaches a 
specified percentage of its maximum, the outlet being con- 
nected to zero capacity (outlet port closed). 

4.0.7.1.2 temps mort d’un distributeur pneumatique a 
commande electrique : Voir 2.2.9.5. L’instant initial est I’ins- 
tant d’ouverture ou de fermeture du circuit electrique; I’instant 
final est celui ou une Valeur donnee de Ia Pression de sortie est 
obtenue. 

4.0.7.1.3 switching time : See 4.0.7.1. Switch-on time for 
an output going from the 0-state to the 1-state; switch-off time 
for an output going from the 1-state to the 0-state. 

4.0.7.1.3 temps de commutation : Voir 4.0.7.1. Temps de 
mise en Pression pour une sortie Passant de I’etat 0 a I’etat 1. 
Temps de mise hors Pression pour une sortie Passant de I’etat 1 
a I’etat 0. 
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4.0.8 Switching 4.0.8 Commutation 

4.0.8.1 switching pressure : Minimum pi/ot pressure 
necessa ry to Cause a Change of s tate at an output Port. 

4.0.8.1 seuil de commutation : Valeur minimale de Ia pres- 
sion de commande ou de pilotage necessaire pour faire passer 
une sortie de I’appareil d’un etat a un autre. 

4.0.8.2 switching time : See 2.2.9.5. The initial Point is the 
moment when the control or plotpressure reaches the level of 
switchingpressure; the completion Point is when a given value 
of the outlet pressure has been reached. 

4.0.8.2 temps de commutation : Voir 2.2.9.5. L’instant ini- 
tial est celui ou Ia Pression de commande ou de pilotage atteint 
Ia Valeur du seui/ de commutation. L’instant final est celui ou 
une Valeur donnee de Ia Pression de sortie est atteinte. 

4.0.8.3 puissance de commutation : Puissance minimale a 
I’orifice de commande necessaire a Ia commutation de I’appa- 
reil. 

4.0.8.3 switching power : Minimum power at the control 
port that will operate the device. 

4.0.8.4 switching characteristic : Curve 
quantity as a function of control quantity. 

expressing output 4.0.8.4 caracteristique de commutation : Courbe donnant 
Ia Valeur d’une grandeur de sortie en fonction de celle d’une 
grandeur d’entree. 

4.0.9 amplification : Rapport entre Ia Variation du Signal de 
sortie et Ia Variation du Signal de commande (pour elements 
analogiques seulement). 

4.0.9 amplification : Ratio between the output Signal varia- 
tions and the control Signal variations (for analogue devices 
only). 

4.0.9.1 power amplification : The ratio between the output 
power Variation and the corresponding input (control) power 
Variation (for analogue devices only). 

4.0.9.1 amplification en puissance : Rapport de Ia varia- 
tion de puissance de sortie a Ia Variation correspondante de 
puissance d’entree (commande) (pour elements analogiques 
uniquement). 

4.0.9.2 p ressure amplification (linear devices) : Ratio 
tween the outlet pressure and the Met (control) pressure. 

be- 4.0.9.2 amplification en Pression Elements lineaires) : 
Rapport de Ia Pression de sortie 3 Ia Pression d’entrke (com- 
mande). 

4.0.9.3 flow amplification 
and the input (control) flow. 

: Ratio between the output 4.0.9.3 amplification en debit : Rapport du d6bit de sortie 
au debit d’entrke (de commande). 

4.0.10 debit minimal de commande : Debit a I’orifice de 
commande correspondant a Ia Pression minimale de com- 
mande. 

4.0.10 
port at 

minimum control flow 
minimum control pressure. 

Flow through the control 

4.0.11 plage de Variation de Pression stationnaire d’ali- 
mentation : Zone de reglage de Ia Pression d’alimentation 
situee entre les pressions maximales et minimales permises. 

4.0.11 
tween 

Region steady-state supply pressure range : 
the permitted limits of the supply pressure. 

be- 

4.0.12 duree de retablissement : Temps necessaire pour 
qu’une impulsion de Ia Pression d’alimentation soit suffisam- 
ment amortie pour entrer dans Ia plage de fonctionnement desi- 
ree. 

4.0.12 transient recovery time : Period of time required for 
a step input Change in the pressure to damp out to within the 
desired operating band. 

4.0.13 caracteristiques de Ia regulation de Pression : 
Variation de Ia Pression regulee, sous I’effet d’une Variation de 
Ia Pression d’entke, mesuree pour un debit donne. 

4.0.13 pressure regulation characteristics : Change of the 
specified controlled pressure due to a Change of the inlet 
pressure, measured at a specified flow rate. 

4.0.14 flow/pressure characteristics : Change of the 
specified controlled pressure due to Change in the flow rate of 
the fluid, measured at specified pressure conditions. 

4.0.14 caracteristiques de debit/pression : Variation de Ia 
Pression regulee, sous I’effet d’une Variation de debit de fluide, 
mesuree dans des conditions de Pression determinees. 
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4.1 distributeurs : Appareils assurant I’ouverture ou 
meture d’une ou plusieurs voies de passage du fluide. 

Ia fer- 4.1 directional control valve 
isolating one or mo re flow paths. 

Device connecting or 

4.1 .l Types 4.1.1 Types 

4.1.1.1 distributeur 6 tiroir : Distributeur dans lequel les 
voies sont reliees ou isolees au moyen d’un element mobile glis- 
sant. Le mouvement peut etre axial, rotatif ou les deux combi- 
ries. 

4.1.1.1 slide valve : Valve in which the flowpaths are con- 
nected or isolated by means of a movable sliding member. The 
movement may be axial, rotary or both. 

4.1.1.1 .l distributeur 5 tiroir plan : Distributeur dans lequel 
les voies sont reliees ou isolees au moyen d’un element mobile a 
surface plane glissant sur une surface d’appui plane (glace). 

4.1.1.1.1 flat slide valve : Valve in which the flowpaths are 
connected or isolated by means of a flat-faced valve member 
which slides on a flat seat. 

4.1.1 .1.2 distributeur 2 tiroir cylindrique : Distributeur 
dans lequel les voies sont reliees ou isolees au moyen d’un ele- 
ment mobile cylindrique coulissant dans un alesage du Corps du 
distributeur. 

4.1 .l .1.2 spool valve : Valve in which the flow paths are 
connected or isolated by a cylindrical sliding member pos- 
itioned within the matthing bore of the valve body. 

4.1.1.2 distributeur 5 clapet : Distributeur dans lequel les 
voies sont ouvertes ou fermees au moyen d’un clapet 
s’appuyant Sur un siege. 

4.1.1.2 poppet valve : Valve in which the flow paths are 
opened or closed as the valve element (poppet) is lifted or 
seated. 

4.1.2 Mment mobile : Piece d’un appareil de distribution 
ou de regulation qui assure, par son deplacement, Ia fonction 
fondamentale de I’appareil, definition des voies d’ecoulement, 
regulation de Ia Pression ou du debit. 

4.1.2 valving element : That component of a valve which, 
by its movement, provides the basic function of directional 
control, pressure control or flow control. 

4.1.2.1 positions fon ctionnelles : Positions des 
mobiles qui conditionne nt les fonctio ns a realiser. 

elements 4.1.2.1 valve eleme nt positions : Positions of the valving 
element which control the basic function. 

4.1.2.2 Position de repos : Position des elements mobiles 
apres Ie retrait des forces de commande ou des signaux de pilo- 
tage. 

4.1.2 .2 normal Position : Position of the valving element 
after removal of t he actuati ng forces or control Signa S. 

4.1.2.3 Position initiale : Position des elements mobiles 
apres mise sous Pression de Ia conduite d’admission et avant 
que ne commence Ie cycle operatoire sous I’action des forces 
de commande. 

4.1.2.3 initial Position : Position of the valving element after 
main pressure is admitted and before the intended operating 
cycle begins under the influence of the actuating forces. 

4.1.2 .4 Position neutre; positio 
d’un dis tribu teur 5 trois positions. 

n milieu : Position centrale 4.1.2.4 middle [neutral] 
three-Position valve. 

Position Central Position of a 

4.1.2.5 Position finale : Position extreme dans laquelle se 
trouvent les elements mobiles sous I’action des forces de com- 
mande. 

4.1.2. 5 actuated Position : Final Position of the valving 
ment when under the influence of the actuating forces. 

ele- 

4.1.2.6 Position intermediaire : Position quelconque entre 
Ia position initiale et Ia position finale. 

4.1.2. 6 intermediate Position 
initial and the actuated position. 

: Any Position between the 

4.1.2.7 Position fermee : Position d’un distributeur pour 
laquelle I’orifice d’alimentation n’est relie a aucun orifice d’utili- 
sation. 

4.1.2.7 

=JPPlY 

closed Position : Valve posi 
not connected to an outlet. 

tion in which the inlet 
iS 

4.1 .2.8 Position ouverte : Position d’un distributeur pour 

m uelle orifice d ‘alimen ta tion est relie a un orifice d’utilisation. 
4.1.2.8 open positio n : Valve 
ply is co nnected to an outlet. 

Position in which the inlet sup- 

4.1.2.9 Position centre ferm6 : Position d’un distributeur 
pour laquelle tous les orifices sont obtures lorsque I’organe de 
commande est dans Ia position neutre (milieul. 

centre 
the con 

Position : Position 
trol member is in th 

in which all ports 
e neutral position. 

4.1.2.9 closed 
are closed when 
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4.1.2.10 open centre Position : Position in which supply 
and return ports are connected and the Service ports closed. 

4.1.2.10 Position centre ouvert : Position d’un distributeur 
pour laquelle les orifices d’a/imentation et de retour sont relies 
entre eux alors que les orifices d’alimentation sont obtures lors- 
que I’organe de commande est dans Ia position neutre (mIieul. 

4.1.2.11 float Position : Position in which all Service ports 
are connected to return. 

4.1.2.11 Position flottement : Position d’un distributeur 
pour laquelle tous les orifices d’utilisation sont relies au retour. 

4.1.2.12 fully by-passing Position : Position in 
ports are tonne cted to retur ‘n. 

which all 4.1.2.12 positi on vidange complete : 
laquelle tous les orifices sont relies au retour. 

Position dans 

4.1.3 spring return; spring offset : See 6.3.2. 4.1.3 rappel par ressort : Voir 6.3.2. 

4.1.4 fluid return; pressure offset : See 6.4. 4.1.4 rappel par fluide : Voir 6.4. 

4.2 check valves; non- 
flow in one direction only. 

return valves : Valves which allow 4.2 clapets de non-retour : Apparei 
sage du fluide que d’un seul Sens. 

Is ne permettant Ie pas- 

4.2.1 Types 4.2.1 Types 

4.2.1.1 spring-loaded check valve : Check valve in which 
the element is held closed by means of a spring thus permitting 
mounting in any attitude. 

4.2.1.1 clapet de non-retour G ressort : Clapet de non- 
retour maintenu en Position de fermeture au moyen d’un res- 
sort, ce qui permet son montage dans n’importe quelle posi- 
tion. 

4.2.1.2 pilot-controlled check valve : Check valve in which 
the opening or closing is controlled by a Pilot Signal. 

4.2.1.2 clapet de non-retour pilote : Clapet de non-retour 
dans lequel un Signal de pilotage commande soit I’ouverture 
soit Ia fermeture. 

4.2.1.3 cushioned check valve : Check valve in which the 
movement of the check device is damped, for use in Systems 
with pulsating pressures. 

4.2.1.3 clapet de non-retour avec amortissement : Clapet 
de non-retour qui camporte un dispositif destine ZJ amortir les 
oscillations en cas d’utilisation dans un Systeme ZI regime pulsa- 
toire. 

4.2.1.4 prefill valve : Valve which permits full flow from a 
reservoir to a working cylinder during the advance Phase of a 
cycle, permits the operating pressure to be applied during the 
working Phase and permits free flow from the cylinder to the 
reservoir during the return Phase. 

4.2.1.4 soupape de remplissage : Dispositif qui permet 
I’admission du fluide provenant d’un reservoir vers Ie v&in pen- 
dant Ia course d’approche, qui interrompt cette communication 
lorsque Ia Pression est appliquee au v&in Pendant Ia course de 
travaiiet qui parfois permet d’assurer I’ecoulement du fluide du 
Min vers Ie reservoir Pendant Ia course retour. 

4.2.2 shuttle valve : Valve with two inlets and a common 
outlet. The outlet is automatically connected to one or other of 
the inlets by the action of the inlet pressures. 

4.2.2 selecteur de circuit : Appareil comportant deux 
entrees et une seule sortie. L’entree sous Pression est automati- 
quement reliee ZI Ia sortie commune alors que I’autre entree est 
obturee. 

4.2.2.1 selecteur de circuit haute Pression : Slecteur de 
circuit dans lequel l’entree ZI Ia Pression Ia plus elevee est reliee 
a Ia sortie, I’autre orifice etant obtut%. Cette Position est main- 
tenue en cas d’inversion du sens d’ecoulement. 

4.2.2.1 high pressure shuttle valve : Valve in which the in- 
let at higher pressure is connected to the outlet, the other inlet 
being closed. The Position is maintained under reverse flow. 

4.2.2.2 low pressure shuttle valve : Valve in which the inlet 
at lower pressure is connected to the outlet, the other inlet 
being closed. The Position is maintained under reverse flow. 

4.2.2.2 selecteur de circuit basse Pression : Selecteur de 
circuit dans lequel I’entree 5 Ia Pression Ia plus faible est reliee 5 
Ia sortie, I’autre orifice etant obture. Cette Position est mainte- 
nue en cas d’inversion du sens d’ecoulement. 

4.2.3 quick exhaust valve : Valve in which, when air 
pressure falls at the inlet, the outlet is automatically opened to 
exhaust. 

4.2.3 soupape d’echappement rapide : Appareil dans 
lequel, sous I’effet d’une baisse de Ia Pression d’air a I’orifice 
d’admission, I’orifice d’utilisation est mis automatiquement a 
I’echappement. 
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4.2.4 automatic shut-off valve; maximum flow control 
valve : Valve designed to close automatically when the 
pressure drop across the valve, caused by increased flow, ex- 
ceeds a predetermined amount. 

4.2.4 soupape de fermeture automatique; limiteur de 
debit maximal : Soupape prevue pour se fermer automatique- 
ment sous I’effet d’une chute depression dans Ia soupape, cau- 
sec par une augmentation du debit, lorsque cette chute de 
Pression excede une Valeur predeterminee. 

4.3 pressure control valve 
which is to regulate pressure. 

4.3.0 General 

Valve the essentia I function of 4.3 appareils de reglage de Ia Pression : Appareils dont Ia 
fonction essentielle est de regier Ia Pression. 

4.3.0 Generalites 

4.3.0.1 pressure relief valve : Valve which limits maximum 4.3.0.1 limiteur de Pression : Appareil qui limite Ia Pression 
pressure by exhausting fluid when the required pressure is d’entree maximale, par echappement du fluide a I’atmosphere 
reached. ou par retour du fluide au reservoir. 

4.3.0.2 sequence valve : Valve in which, when the inlet 
pressure exceeds the preset value, the valve opens to permit 
flow through the outlet Port. (The effective setting is not af- 
fected by the pressure on the outlet part.) 

4.3.0.2 soupape de sequence : Appareil dans lequel Ia pres- 
sion d’entree, lorsqu’elle est superieure au reglage predeter- 
min& provoque Ie libre passage vers I’orifice de sortie. Le 
reglage effectif est independant de Ia Pression a I’orifice de 
sortie. 

4.3.0.3 pressure regulator; pressure-reducing valve : 
Valve in which, with varying in/et pressure or outlet flow, the 
outlet pressure remains substantially constant. Inlet pressure 
shall, however, remain higher than the selected outlet pressure. 

4.3.0.3 detendeur; reducteur de Pression : Appareil dans 
lequel Ia Pression de sortie est maintenue pratiquement cons- 
tante lorsque Ia Pression d’entree varie ou lorsque Ie debit d’uti- 
lisation varie egalement. 

4.3.0.3.1 proportional pressure-reducing valve : Valve in 
which the outletpressure is maintained at a fixed ratio to the in- 
/et pressure. 

4.3.0.3.1 reducteur de Pression proportionnel : Appareil 
qui maintient sa Pression de sortie dans un rapport constant 
avec sa Pression d’entree. 

4.3.0.3.2 relieving pressure regulator : Pressure regu/ator 
equipped with an unloading device to prevent the outlet 
pressure exceeding the original setting. 

4.3.0.3.2 reducteur de Pression autoregulateur; deten- 
deur autoregulateur : Detendeur muni d’un dispositif 
d’echappement interdisant que Ia Pression de sortie soit supe- 
rieure a Ia Valeur de Ia Pression d’utiisation. 

4.3.0.3.3 counterbalance valve : Pressure cont-rol valve 
which maintains back pressure to prevent a load from falling. 

4.3.0.3.3 equilibreur : Organe de reglage de Ia Pression qui 
maintient une contre-Pression empechant une masse de tom- 
ber par gravite. 

4.3.0.3.4 decompression valve : Pressure control valve 
which controls the rate at which the energy of compressed fluid 
is released. 

4.3.0.3.4 soupape de decompression : Dispositif de 
reglage de Ia Pression qui definit Ia vitesse avec laquelle I’ener- 
gie contenue dans Ie fluide sous Pression est Iiberee. 

4.3.0.3.5 surge damping valve : Valve which reduces shock 
by limiting the rate of acceleration of fluid flow. 

4.3.0.3.5 soupape d’amortissement : Appareil qui reduit 
les chocs en limitant I’acceleration que peut prendre Ie fluide 
qui s’ecoule. 

4.3.0.4 unloading valve : Valve which opens an outlet to 
permit free flow to reservoir (or pneumatic exhaust). 

4.3.0.4 soupape de decharge : Appareil qui s’ouvre pour 
permettre un retour libre du fluide au reservoir ou I’echappe- 
ment (pneumatique). 

4.3.1 Types 4.3.1 Types 

4.3.1 .l poppet type : Valve in which the pressure is con- 
trolled by forces acting on a poppet. 

4.3.1.1 appareil de reglage de Ia Pression a clapet : Appa- 
rei/ de reglage de la Pression dans lequel Ia Pression regulee est 
determinee par I’equilibre des forces auxquelles Ie clapet est 
soumis. 
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4.3.1.2 diaphragm type : Valve in which the pressure is con- 
trolled by forces acting on a diaphragm. 

4.3.1.2 appareil de reglage de Ia Pression a membrane : 
Appareii de riglage de la Pression dans lequel Ia Pression regu- 
Iee est determinee par I’equilibre des forces auxquelles Ia mem- 
brane est soumise. 

4.3.1.3 Piston type : Valve in which the pressure is con- 
trolled by forces acting on a Piston. 

4.3.1.3 appareil de reglage de Ia Pression a Piston : Appa- 
rei/ de reglage de la Pression dans lequel Ia Pression regulee est 
determinee par I’equilibre des forces auxquelles Ie Piston est 
soumis. 

4.3.1.4 directly operated type : Valve in which the control- 
ling forces acting on the element directly influence the move- 
ment of the control elements. 

4.3.1.4 appareil de reglage de Ia Pression actionne direc- 
tement : Apparei/ de rbglage de la Pression dans lequel Ie dese- 
quilibre des forces auxquelles Ia membrane ou Ie Piston est sou- 
mis(e), commande directement Ie mouvement des organes de 
reglage. 

4.3.1.5 (indirect) pilot-operated type : Valve in which a 
relatively small flow through an integral vent line relief Ipilot) 
controls the movement of the main element. 

4.3.1.5 appareil de reglage de Ia Pression pilote; appareil 
de reglage de Ia Pression indirect : Appareil de rhglage de Ia 
Pression dans lequel un d&bit relativement faible s’ecoulant par 
un limiteur pilote commande Ie deplacement de I’organe prin- 
cipal. 

4.3.1.6 mechanically controlled type : Valve in which the 
forte acting on the control element is a spring or weight. In the 
case of the spring, the spring forte is normally applied manu- 
ally. 

4.3.1.6 appareil de reglage de Ia Pression a commande 
mecanique : Appareil de /eslage de Ia Pression dans lequel Ia 
forte agissant sur Ia membrane ou Ie Piston est developpee par 
un ressort ou un poids. Dans Ie cas du ressort, sa tension est 
reglee manuellement. 

4.3.1.7 pilot-controlled type : Valve in which the control 
element is influenced by a controlling fluid pressure. 

4.3.1.7 appareil de reglage de Ia Pression a commande 
par detendeur pilote : Appareil de rhglage de Ia Pression dans 
lequel Ia forte de commande agissant sur Ia membrane ou Ie 
Piston est fournie par Ia Pression d’un fluide provenant d’un 
dktendeur pilote. 

4.3.1.8 manually operated type : Valve in which the con- 
trolling forte acting on the control element or Piston is manu- 
ally applied. 

4.3.1.8 appareil de reglage de Ia Pression a commande 
manuelle : Appareil de rbglage de la Pression dans iequel Ia 
forte de commande agissant sur Ia membrane ou Ie Piston est 
appliquee manuellement. 

4.3.1.9 bi-directional relief valve : Valve having two ports 4.3.1.9 limiteur de Pression bidirectionnel : Appareii de 
either of which tan be used as the inlet when the other will rkglage de la Pression possedant deux orifices pouvant indiffe- 
become the outlet without making any physical Change or ad- remment etre utilises comme entree ou comme sortie sans qu’il 
justment to the valve. soit necessaire de Ie modifier ou de Ie regier. 

4.4 flow control valves 
is to control the flow rate. 

Valves the main function of which 4.4 appareils de reglage du debit : Appareils dont Ia fonc- 
tion principale est de regier Ie debit. 

4.4.1 Types 4.4.1 Types 

4.4.1.1 fixed restrictor valve : Valve in which the inlet and 
outlet ports are interconnected through a restricted 
passageway the Cross-sectional area of which cannot be 
altered. 

4.4.1.1 reducteur de debit non reglable : Appareii de 
rkglage du d6bit dans lequel les orifices d’entrke et de sortie 
sont relies par un ajutage dont Ia section de passage ne peut 

, etre modifiee. 

4.4.1.2 adjustable restrictor valve : Valve in which the Met 
and outlet ports are interconnected through a restricted 
passageway the Cross-sectional area of which tan be varied 
within limits. 

4.4.1.2 reducteur de debit reglable : Appareii de rkglage 
du d&bit dans lequel les orifices d’entke et de sortie sont relies 
par un ajutage dont on peut faire varier Ia section de passage 
d’une maniere progressive. 
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4.4.1.3 deceleration valve 
gradua Ily reduces flow rate to 

Flow control valve 
rovide deceleration. 

which 4.4.1.3 soupape de freinage : Appareil de reglage du d&bit 
qui reduit graduellement Ie dkbit qui Ie traverse pour assurer un 
ralentissement. 

P 

4.4.1.4 clapet freineur : Appareil de reglage du d&bit qui 
permet Ie libre passage du fluide dans un sens et restreint Ie 
debit dans I’autre Sens. L’ajutage peut etre fixe ou reglable. 

4.4.1.4 one-way restrictor valve : Valve which allows free 
flow in one direction and restricted flow in the other direction. 
Restricted flow path may be fixed or variable. 

4.4.1.5 regulateur de debit Serie : Regulateur de debit avec 
compensation de Pression qui maintient a Ia Valeur choisie Ie 
debit qui Ie traverse, habituellement dans un seul sens d’ecou- 
lement. 

4.4.1.5 series flow control valve : Pressure-compensated 
flow control valve which regulates the flow passing through it, 
usually in one direction only. 

4.4.1.6 bypass flow control valve : Pressure-compensated 
flow control valve which regulates the working flow diverting 
Surplus fluid to reservoir or to a second Service. 

4.4.1.6 regulateur de debit derivation : Regulateur de 
debit avec compensation de Pression qui maintient a Ia Valeur 
choisie Ie debit necessaire au travail en dirigeant Ie Surplus de 
fluide vers Ie reservoir ou vers une seconde utilisation. 

4.4.1.7 diviseur de debit : Appareil de reglage du debit avec 
compensation de Pression, qui separe Ie dkbit d’entrde en deux 
debits de sortie ayant entre eux un rapport predetermine. 

4.4.1.7 flow divider valve : Pressure-compensated valve 
which divides input flow rate into two separate output flow 
rates of selected ratio. 

4.4.1.8 combinateur de debit : Appareil de reglage du debit 
avec compensation de Pression, qui regule deux d6bit.s d’entrbe 
de teile Sorte que Ie dkbit de sortie soit maintenu a une Valeur 
predeterminee. 

4.4.1.8 flow-combining valve : Pressure-compensated 
valve which combines two inpuf flow rates maintaining a pre- 
selected output. 

4.5 robin ets d’isolement : Appareils permettant I’arret d’un 
fluide dans un sens ou dans I’autre. 

4.5 shut-off [isolatingl valve : Two-way 
permit or prevent flow in either direction. 

valve which tan 

4.5.1 Types 4.5.1 Types 

4.5.1.1 robinet a tournant : Robinet d’isolement dont les 
orifices d’entr&e et de sortie sont mis en communication ou fer- 
m& par un Mmentmobi/e rotatif (tournant) a travers lequel se 
fait Ie passage du fluide. 

4.5.1 .l 
nected 

plug valve 
r seal ed off 

Shut-off valve in which ports are con- 
y a rotating plu gc ontaining fl0 NW paths. b 0 

4.5.1.1.1 tapered plug valve : Plug valve in which the sur- 
face of contact between the plug and the valve body is tapered 
and provides the sealing sur-face. 

4.5.1 .l .l tournant conique : Robinet 2 tournant dans lequel 
Ia surface de contact entre Ie tournant et Ie boisseau est coni- 
que et assure I’etancheite. 

4.5.1.1.2 cylindrical plug valve : Plug valve in which the 
surface of contact between the plug and the valve body is cylin- 
drical and requires a method of sealing. 

4.5.1.1.2 tournant cylindrique : Robinet 2 tournant dans 
lequel Ia surface de contact entre Ie tournant et Ie boisseau est 
cylindrique et necessite des joints d’etancheite. 

4.5.1.1.3 tournant spherique : Robinet 2 tournant dans 
lequel Ia surface de contact entre Ie tournant et Ie boisseau est 
spherique et necessite des joints d’etancheite. 

4.5.1.1.3 spherical plug valve : Plug valve in which the sur- 
face of contact between the plug and the valve body is 
spherical and requires a method of sealing. 

4.5.1.2 slide shut-off valve : Shut-off valve in which the 
flow paths are connected together or sealed off by means of a 
movable sliding member. The movement may be axial, radial or 
both. 

4.5.1.2 robinet a tiroir : Robinet d’isolement dans lequel les 
lumieres de passage sont ouvertes ou fermees au moyen d’un 
&ment mobii’e glissant ou coulissant, dont Ie deplacement 
peut etre axial, angulaire ou les deux combines. 

4.5.1.2.1 flat slide shut-off valve : Shut-off valve in which 
the flow paths are connected together or sealed off by means 
of a movable flat-faced valve member sliding on a flat seat. 

4.5.1.2.1 robinet a tiroir plan : Robinet & tiroir dans lequel 
les lumieres sont ouvertes ou fermees au moyen d’un Mment 
mobJe a surface plane glissant sur un siege plan (glace). 
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4.5.1.2.2 spool shut-off valve : Shut-off valve in which the 
flow paths are connected or sealed off by a cylindrical spool 
which slides within the matthing bore of the valve body. 

4.5.1.2.2 robinet a tiroir cylindrique : Robinet ti tiroir dans 
lequel les lumieres sont ouvertes ou fermees au moyen d’un 6k- 
ment mobiie cylindrique coulissant dans I’alesage du Corps du 
robinet. 

4.5.1.3 globe valve : Sh&-off valve in which the flow at one 
Point is at right angles to the normal direction of flow. The 
valve member is a flat disc which is lifted or seated to open or 
close the flow path. 

4.5.1.3 robinet a soupape : Robinet d’isolement dans lequel 
l’ecoulement en un Point donne est a angle droit par rapport au 
sens normal d’ecoulement. L’obturateur est une soupape qui 
est soulevee de son siege ou appuyee pour ouvrir ou fermer Ie 
passage du fluide. 

4.5.1.4 needle valve : Shut-off valve in which the adjustable 
control element is a tapered needle. Its normal purpose is the 
accurate control of the rate or volume of flow. 

4.5.1.4 robinet a pointeau : Robinet d’isolement dont 
I’obturateur est une tige a extremite conique. II est generale- 
ment utilise pour regier avec precision Ie debit. 

4.5.1.5 gate valve : Straight-through sh&-off valve in which 
the valve element moves perpendicularly to the axis of the flow 
to control opening and closing. 

4.5.1.5 robinet-vanne : Robinet d’isolement a passage 
direct dans lequel I’obturateur se deplace perpendiculairement 
a I’axe d’ecoulement du fluide pour assurer I’ouverture ou Ia fer- 
meture. 

4.5.1.6 diaphragm valve : Shut-off valve in which opening 
and closing is controlled by the deformation of a diaphragm. 

4.5.1.6 robinet a membrane : Robinet d’isolement dans 
lequel I’ouverture et Ia fermeture sont obtenues par Ia deforma- 
tion d’une membrane. 

4.5.1.7 pinch valve : Straight-through shut-off valve in 
which the valve element consists of a flexible sleeve which is 
distorted to control the flow of the fluid. 

4.5.1.7 robinet-vanne a manchen deformable : Robinet 
d’isolement a passage direct dans lequel I’element obturateur 
consiste en un manchen flexible que I’on deforme pour regier 
I’ecoulement du fluide. 

4.5.1.8 butterfly valve : Straight-through shut-off valve in 
which the valve element consists of a flat disc rotating about a 
diametrical axis perpendicular to the flow of fluid. 

4.5.1.8 robinet a papillon : Robinet d’kolement a passage 
direct dans lequel l’obturateur est constitue par un disque plat 
tournant autour d’un axe perpendiculaire au sens d’ecoulement 
du fluide. 

4.5.1.9 closed Position : Position of the valve member in 
which the flow path between inlet and outlet porfs is closed. 

4.5.1.9 Position fermee : Position de I’obturateur dans 
laquelle il n’y a pas de communication entre les orifices d’entrbe 
et de sortie. 

4.5.1.10 open Position : Position of the valve member in 
which the flowpath between Met and outletports is open (full 
or partial opening). 

4.5.1.10 Position ouverte : Position de I’obturateur dans 
laquelle il y a communication entre les orifices d’entree et de 
sortie (ouverture pleine ou partielle). 

4.6 Fluid logic and fluid analogue devices 4.6 Elements logiques et analogiques 3 fluide 

4.6.0 General 4.6.0 Generalites 

For general terms and mathematical definitions applied in other 
technologies as well as in fluid power, which have been stan- 
dardized or are based on existing IEC or ISO Standards, 
reference is made to the related Standards and documents men- 
tioned below. 

Pour les termes generaux et les definitions mathematiques 
applicables a toutes technologies, y compris I’energie fluide, 
deja definis dans des documents CEI, ISO, seules les references 
a ces documents sont mentionnees : 

ISO 238211, Traitement de l’information - Vocabulaire - 
Chapitre 07 : Termes fondamentaux. ISO 238211, Data processing - Vocabulary - Section 07 : 

Fundamental terms. 
Publication CEI 50(37), Vocabulaire fiectrotechnique lnter- 
national - Groupe 37 : Equipements de commande et de 
regulation automatique. 

IEC Publication No. 50(37), Wernational Electrotechnical 
Vocabulary - Group 37 : Automatic controlling and 
regulating Systems. 

4.6.1 General terms and definitions 4.6.1 Termes generaux et definitions 

Definitions and te 
fluid logic circuits 

lrms related to the desig n and engineering of Termes et definitions se rapportan t a Ia technique et 21 Ia con- 
ception des circuits (de logique) a fluide. 
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4.6.1.1 monostable : Binar-y circuit or device, which has one 
stable state and which requires an appropriate Change of the in- 
put to Cause a transition out of its stable state for a specified 
period of time. The specified period of time at which the circuit 
stays out of its stable state is independent of the duration of the 
appropriate Change of the input Signals. 

4.6.1.2 unistable : Binary circuit or device, which has one 
stable state and in which the output changes state for the dura- 
tion of the appropriate Change of the input Signal. 

4.6.1.3 bistable : Binar-y circuit or device which has two 
stable states and which in each state requires an appropriate 
impulse to Cause a transition to the other state. 

4.6.1.4 fluid logic : Branch of fluid power associated with 
digital Signal sensing and information processing, using com- 
ponents with or without moving Parts. 

4.6.1.5 fluidics : Signal sensing and information processing 
or energy control with fluid using components without moving 
Parts. 

4.6.1.6 moving part 
with moving Parts. 

logic : Fluid logic using components 

4.6.1.7 digital fluidics : That section of fluidics which deals 
with digital data. 

4.6.1.8 laminar flow : See 2.2.6.1. 

4.6.1.9 turbulent flow : See 2.2.6.2. 

4.6.1.10 vortex : Spiral motion of a fluid resulting in a radial 
pressure gradient. The trajectories are curves which encircle a 
Single line (axis). 

4.6.1.11 fluid resistance : Ratio 
steady-state mass flow. 

between pressure drop and 

4.6.1 .12 fluid i mpedance : 
drop and transie nt mass flow. 

Complex ratio between pressure 

4.6.1.13 fluid conductance : Ratio between steady-state 
mass flow and pressure drop (reciprocal value of fluid 
resis tance) . 

4.6.1.14 inductive impedance : Imaginary ratio of pressure 
drop and transient mass flow in which pressure drop leads flow 
by Phase. 

4.6.1.1 monostable; univibrateur : Composant ou circuit 
ayant un etat stable, et pour lequel Ia sortie Change d’etat pour 
une Periode donnee lorsque Ie Signal d’entree Change lui-meme 
d’etat. La duree Pendant laquelle Ie Signal de sortie demeure en 
ce deuxieme etat defini, est independante de Ia duree du Signal 
d’entree. 

4.6.1.2 unistable : Composant ou circuit possedant un seul 
etat stable, et pour lequel Ia sortie passe d’un etat a un autre 
pour une duree egale a Ia duree du Signal d’entree. 

4.6.1.3 bistable : Composant ou circuit a deux etats stables 
et pour lequel une impulsion de commande appropriee est 
necessaire pour passer d’un etat stable a I’autre. 

4.6.1.4 logique ti fluide : Partie des techniques de I’energie 
fluide, traitant de Ia transmission des signaux et du traitement 
de I’information numerique a I’aide de composants avec ou 
sans pieces mobiles. 

4.6.1.5 fluidique : Partie des techniques de I’energie fluide 
traitant de Ia transmission des signaux, du traitement de I’infor- 
mation ou de Ia commande en puissance, utilisant les fluides a 
I’aide de composants sans pieces mobiles. 

4.6.1.6 logique pneu matique : Partie 
utilisant des elements a pieces mobiles. 

de Ia logique a fluide 

4.6.1.7 logique fluidique : Partie de Ia fluidique relative a Ia 
transmission de signaux et au traitement de I’information 
numerique. 

4.6.1.8 debit laminaire : Voir koulement farnhake 
(2.2.6.1). 

4.6.1.9 dhbit turbulent : Voir koulement turbulent 
(2.2.6.2). 

4.6.1.10 vortex : koulement tourbillonnaire resultant d’un 
gradient de Pression radiale. Les trajectoires sont des courbes 
s’enroulant autour d’une meme ligne. 

4.6.1.11 resistance fluide : Rapport algebrique de Ia chute 
des pressions statiques aval et amont au debit-masse perma- 
nent campte positivement dans Ie sens amont-aval. 

4.6.1.12 impedance fluide : Rapport du nombre complexe 
image de Ia chute des pressions statiques aval et amont au 
nombre complexe image du debit-masse. 

4.6.1.13 conductance fluide : Rapport algebrique du debit- 
masse permanent campte positivement dans Ie sens amont- 
aval a Ia chute des pressions statiques aval et amont. 

4.6.1.14 impedance inductive : Valeur de Ia Partie imagi- 
naire de I’impedance fluide lorsqu’elle est positive. La diffe- 
rence des pressions aval et amont est en avance de Phase par 
rapport au debit. 
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4.6.1.15 capacitive impedance : Imaginary ratio of pressure 
drop and transient mass flow in which pressure drop leads 
flow. 

4.6.1.15 impedance capacitive : Valeur absolue de Ia Partie 
imaginaire de I’impbdance fluide lorsqu’elle est negative. La dif- 
ference des pressions aval et amont est en retard sur Ie debit. 

4.6.1.16 fluid inductance : Ratio of 
Change of mass flow. 

pressure drop to rate of 4.6.1.16 inductance fluide : Rapport entre Ia chute depres- 
sion et Ia Variation de debit-masse. 

4.6.1.17 fluid capacitance : Ratio of mass flow to rate of 
Change of pressure drop. 

4.6.1.17 capacitance fluide : Rapport du debit-masse a Ia 
Variation de Ia chute de Pression. 

4.6.1.18 
Systems. 

spurious Signals : Unpredicted Signals in control 4.6.1.18 Signal parasite 
un Systeme de commande. 

: Signal perturbateur imprevu dans 

4.6.1.19 noise : Random fluctuations of the Signal level 
which may Cause undesirable spurious Signals in a circuit. 

4.6.1.19 bruit : Fluctuation aleatoire du niveau d’un Signal 
laquelle peut creer des signaux parasites dans un circuit de 
commande. 

4.6.1.20 input impedance : I 
put Port. 

mped ante measured at an in- 4.6. 1.20 im phdance d’entree : Impedance mesu 
fice d’en ltr6e d’un composant ou d’un Systeme. 

ree a un ori- 

4.6.1.21 control vo 
cluding the Pilot line. 

lume : Volume of the input cha mber, in- 4.6.1.21 capacite de commande : Volume de Ia chambre 
de commande d’un appareil ou d’un Systeme, incluant Ia capa- 
cite de Ia ligne de commande. 

4.6.1.22 
Port. 

output power : Power recoverable at the output 4.6. 1.22 puissance de sortie : Puissa 
fice de sortie d’un ele ment ou Systeme. 

nee recuperable a I’ori- 

4.6.1.23 outp 
output Port. 

ut impedance : I mpedance measured at an 4.6. 1.23 impeda nee de sortie : I mpedance 
de sortie d’un elemen t ou d’un Systeme. 

mesuree a I’ori- 
tlce 

4.6.1.24 composant 
tation independammen 

ctif : Element necessitan tune alime 
de Ia Valeur des signaux d’entree. 

In- 4.6.1.24 active devices : Devices which require a power 
supply independent of the value of input Signals. 

4.6.1.25 composant passif : Element sans orifice d’alimen- 
tation, actionne par les seuls signaux d’entree, par lequel Ie 
fluide de sortie est issu du fluide des commandes. 

4.6.1.25 passive devices : Devices without power 
Output power is derived solely from the input Signals. 

suPPlY* 

4.6.1.26 sortie active : Sortie dependant uniquement de 
I’alimentation quel que soit I’etat dans lequel se trouve Ie com- 
posant. 

4.6.1.26 active output : Output the power of which in all 
possible states of the dev rice is derived from supply power. 

4.6.1.27 inactive [passive] output : Output the power of 
which in one or more states of the devices is derived solely from 
the input Signals. 

4.6.1 .27 sortie pa 
etats du composant 

ssive : Sortie 

I depend uniq 
qui, dans un ou plusieurs des 
uement des signaux d’entree. 

4.6.1.28 steady state : See 2.1.5. Condition of a specified 
variable at a time, when no transients are present. For the pur- 
pose of this definition, drift is not considered to be a transient. 

4.6.1.28 regime etabli; regime permanent : Voir 2.1.5. 
Etat d’un composant ou d’un Systeme pour lequel chaque 
caracteristique demeure a une Valeur constante independam- 
ment du temps. 

4.6.2 properties : Terms applied to express properties 
and/or characteristics of fluid logic and fluid analogue devices 
of any design, excluding analogue devices with moving Parts. 

4.6.2 propriete : Terme applique aux proprietes particulieres 
et (ou) aux caracteristiques relatives aux elements de logique a 
fluide de tous types, ainsi qu’a Ia fluidique, a I’exception des 
elements fluidiques a pieces mobiles. 

4.6.2.1 amplifierl) : 4.6.2.1 amplificateurl) : 

NOTE - Energy may be fluid power as weil as electric energy. NOTE - L’hergie consideree peut etre d’origine fluide aussi bien 
qu’electrique. 

1) Voir Publication CEI 50(37), no 37-30-070. 1) See IEC Publication No. 50(37), 37.30.070. 
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4.6.2.2 analogue amplifier : Amplifier the output of which 
is continuously variable with the applied control Signal. 

4.6.2.2 amplificateur analogique : Amplificateur pour 
lequel Ie niveau de sortie est variable, de facon continue en 
fonction du niveau des signaux de commande. 

4.6.2.3 amplificateur numerique : Amplificateur dont Ie 
niveau de sortie varie par echelons discrets en fonction des 
signaux de commande. 

4.6.2.3 digital amplifier : Amplifier the output of which 
varies in discrete Steps related to the control Signal. 

4.6.2.4 fluidic amplifier : Amplifier which is designed for 
use in fluidic Systems. 

4.6.2.4 amplificateur fluidique : Amp lifica teur 
applica tion dans les systemes fluid iques. 

prevu pour 

4.6.2.5 amplificateur ti quantites de mouvements : 
Amplificateur dont Ie Principe de fonctionnement est base sur 
I’interaction des jets fluides d’alimentation et de commande 
komposition des quantites de mouvements). 

4.6.2.5 momentum amplifier : Amplifier the operating prin- 
ciple of which is based on the interaction of momentum of the 
power - and control - jets. 

4.6.2.6 vortex amplifier : Amplifier the operating principle 
of which is based on the pressure drop across a vortex, 
modulating the main flow. 

4.6.2.6 amplificateur a vortex : Amplificateur dont Ie prin- 
cipe de fonctionnement est base sur Ia diffbrence de Pression 
dans un vortex permettant Ia modulation du debit principal. 

4.6.2.7 impact amplifier : Amp/ifier the operating principle 
of which is based on the control of the impact plane Position of 
opposing power jets to control output power. 

4.6.2.7 amplificateur a impact : Amplificateur dont Ie prin- 
cipe de fonctionnement est base sur Ia commande de Ia posi- 
tion du plan d’impact de deux jets fluides opposes, pour faire 
varier Ie niveau du Signal de sortie. 

4.6.2.8 turbulente amplifier : Amplifier the operating prin- 
ciple of which is based on the transition of a free laminar jet to 
turbulente by one or more input Signals. 

4.6.2.8 amplificateur a turbulente : Amplificateur dont Ie 
Principe de fonctionnement est base sur Ia commutation d’un 
jet libre laminaire en kcoulement turbulent par I’action d’un ou 
plusieurs signaux d’entree. 

4.6.2.9 amplificateur a attachement de paroi : Amplifica- 
teur dont Ie Principe de fonctionnement est base sur I’attache- 
ment sur une paroi d’un jet fluide de puissance precedemment 
libre. L’attachement du jet est normalement commande par un 
ou plusieurs signaux d’entree. 

4.6.2.9 wall attachment amplifier : Amplifier the operating 
principle of which is based on the attachment to a wall of the 
powerjet. Jet attachment is normally controlled by one or more 
input Signals. 

4.6.2.10 interface : Composant transformant une informa- 
tion d’un type ou niveau d’energie donne en un type ou niveau 
d’une energie different. 

4.6.2.10 interface device : Device which converts 
tion between different types or levels of energy. 

informa- 

4.6.2.11 capteurs : Elements detectant et transmettant des 
changements de conditions exterieures au circuit ou Systeme 
de traitement de I’information proprement dit. 

4.6.2.11 se nsors : Devices that enable a System to detect 
and transmit changes in external conditio ns. 

4.6.2.12 restriction : Element reduisant Ie debit d’un fluide et 
creant une chute de Pression. 

4.6.2.12 restrictor : Device which restricts the flow of a fluid 
thereby creating a pressure drop. 

4.6.2.13 jet : koulement d’un fluide 5 partir d’un orifice. 4.6.2.13 jet : Emission of a fluid from an orifice. 

4.6.2. 14 jet I ibre : Jet s’ecoulant ho 
direct avec les parois qui I’entourent. 

rs paroi ou sans contact 4.6.2.14 free jet : Jet not influenced by its surroundings. 

4.6.2.15 jet principal : Dans un element a fluide sans pikes 
mobiles, d6bit laminaire ou turbulent de fluide emis par Ie canal 
d’alimentation. 

4.6.2.15 main jet; power jet : Laminar or turbulent flow of 
fluid emitted from the supply channel or nozzle of a fluidic 
device. 

4.6.2.16 
les parois 

jet tonfine : Jet 
I’entourent. 

dont I ‘ecoulemen t est infl uence Pa r 4.6.2.16 
rounding. 

confined jet : Jet influenced by its physical sur- 
W’ 
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4.6.2.17 Coanda effect : Phenomenon, named after its 
discoverer, of the attachment of a free-flowing turbulent jet to 
an adjacent, possibly curved, Wall. 

4.6.2.17 effet Coanda : Effet particulier selon lequel un jet 
precedemment libre peut s’ecouler par deflection Ie long d’une 
paroi ne I’entourant pas completement, situee a proximite et 
pouvant etre courbe. II est appele par Ie nom de I’un des princi- 
paux savants I’ayant mis en evidente. 

4.6.2.18 atta 
Coanda effec t. 

ched jet : Jet which is attached to a wall by 4.6.2.18 jet attache : Jet s’ecoulant Ie long d’une paroi par 
effe t Coanda. 

4.6.2.19 control channel : Channel through which the con- 
trol or input Signal enters the device. 

4.6.2.19 canal de commande : Canal d’un element dans 
lequel s’ecoule Ie fluide correspondant a un Signal de com- 
mande. 

4.6.2.20 output channel : Channel through which the out- 
put Signal leaves the device. 

4.6.2.20 canal de sortie : Canal d’un element par lequel 
s’ecoule Ie fluide correspondant au Signal de sortie. 

4.6.2.21 receiver; collector : Nozzle located downstream of 
a free-flowing jet, normally used to catch the energy of the 
flowing medium of the jet. 

4.6.2.21 orifice recepteur : Orifice genera 
pour recevoir Ie dkbit du fluide d’un jet libre. 

lement amenage 

4.6.2.22 vent : 
ambient pressure 

Pa ssage to a reference pressure, normally the 4.6.2.22 event : Canal d’un element relie a Ia 
reference, en get-Gral, Ia Pression atmospherique. 

Pression de 

4.6.2.23 rapport de forme : Rapport de Ia hauteur 5 Ia lar- 
geur d’un canal de section donnee. 

4.6.2.23 aspect ratio : Ratio of nozzle depth to nozzle width. 

4.6.2.24 interaction-region : Chamber in which the power 
jet is affected by one or more control jets. 

4.6.2.24 zone d’interacti on : Chambre dans laquelle Ie 
prin cipal est affecte par un ou pl usieurs jets de commande. 

jet 

4.6.2.25 separateur de sortie : Parties d’un amplificateur a 
fluide separant les deux trajectoires de sorties possibles. 

4.6.2.25 Splitter : That part of a fluid amplifier which 
separates alternative Outputs. 

4.6.2.26 fluid diode : Device with a passage for fluid flow 
with high, to infinitely high, resistance in one direction and low 
resistance in the opposite direction. 

4.6.2.26 diode fluide : Composant ayant une resistance don- 
nee ou infinie pour un ecoulement dans un sens donne et une 
resistance faible pour un ecoulement dans I’autre Sens. 

4.6.2.27 fluid logic device : Types : spool, diaphragm, pop- 
pet. 

4.6.2.27 eleme 
brane, 8 clapet. 

ique a fluide : TYPes : a tiroir, 5 mem- 

4.6.3 characteristics : Terms and definitions describing per- 
formante characteristics as well as the conditions affecting the 
operating characteristics of fluid logic and fluidic devices. 

4.6.3 caracteristiques : Termes et definitions se rapportant 
aux caracteristiques des composants fluidiques et de logigue 2 
fluide, ainsi qu’aux facteurs affectant ces caracteristiques fonc- 
tionnelles. 

4.6.3.1 load line : Curve expressing output pressure as a 
function of output flow. The derivative of this curve is the ex- 
Pression of the output impedance. 

4.6.3.1 ligne de Charge : Courbe representant Ia Pression de 
sortie en fonction du debit de sortie. La derivee de cette courbe 
donne I’expression de I’impkdance de sortie. 

4.6.3.2 
tie nul. 

Pression bloquee : Pression de sortie 2 debit de sor- 4.6.3.2 deadhea dP 
(stagna tion pressu re). 

re : Output pressure without flow 

4.6.3. 3 rendement en Pression 
sortie a Ia Pression d ‘alimen ta tion. 

: Ra pport de Ia Pression de 4.6.3.3 pressure 
supply pressure. 

recovery : Ratio of output pressure to the 

4.6.3. 4 rendement de debit : Rapport 
libre ( sans Charge) au d&bit d’alimen ta tion. 

du debit de sortie 4.6.3.4 flow rate recovery : 
output port to the supply flow. 

Ratio of no-load flow at the 

4.6.3.5 rendement en puissance : Valeur maximale du rap- 
port de Ia puissance de sortie a Ia puissance d ‘alimen ta tion. 

4.6.3.5 power recovery 
recovered at the output port 

Maximum ratio 
the supply power. 

of power 
to 
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4.6.3.6 pressu re gain : Ratio of output 
control pressure Change at a given Point. 

pressure Change to 4.6.3.6 gain en Pression : Rapport de Ia Variation de pres- 
sion de sortie a Ia Variation de Pression d’entree correspon- 
dante, en un Point donne. 

4.6.3.7 flow gain for analogue device : Ratio of the 
Change of output flow to the Change of control flow at a given 
Point. 

4.6.3.7 gain en debit des Mments analogiques : Rapport 
de Ia Variation de debit de sortie a Ia Variation de debit d’entree 
correspondante, en un Point donne. 

4.6.3.8 power gain : Rati’o of th e Change of 
the Change of control power at a given Point. 

output power to 4.6.3.8 gain en puissance : Rapport de Ia Variation de puis- 
sance de sortie a Ia Variation de puissance d’entree correspon- 
dante, en un Point donne. 

4.6.3.9 back pressure : See 2.2.4.11. 4.6.3.9 contre-Pression : Voir 2.2.4.11. 

4.6.3.10 Pression residuelle : Valeur de Ia Pression de sortie 
d’un element normalement relie a Ia Pression de reference (en 
general, Ia Pression atmospherique). 

4.6.3.10 residual pressure : Value of the outputpressure in 
the “off” state of the device. 

4.6.3 .1 1 facteur pyramidal : Nombre de composants identi- 
ques P #ouvant etre commandes par Ia sortie d’un composant. 

4.6.3.11 FAN-OUT ratio : Number of identical devices which 
tan be controlled by the output of a device. 

4.6.3.11 .l facteur Serie: Nombre de composants identiques 
montes en Serie pouvant etre commandes par Ia sortie d’un 
composant. 

4.6.3.11.1 series ratio : Number of identical devices 
mounted in series, which tan be controlled by the output of a 
device. 

4.6.3.12 FAN- 
on a device. 

IN ratio : N r of control inputs available 4.6.3.12 facteur d’entree 
d’un composant. 

: Nombre d’entrees de commande 

4.6.3.13 logic threshold : Minimum number of Signals re- 
quired at the inputs of a multi-input device to Change the out- 
put condition. 

4.6.3.13 seuil logique : Nombre mini mal de signaux d’entree 
necessaire pour commuter un element a entrees multiples. 

4.6.3.14 bruit acoustique : Signaux parasites engendres 
des vibrations acoustiques externes. 

P= 4.6.3. 14 acoustic noise : 
ternal aco Iustic distu rbances 

Spurious Signals generated by ex- 

4.6.3.15 rapport signal-bruit : Rapport entre Ia Valeur d’un 
Signal et celle du bruit. 

4.6.3.15 signal-to- noise 
Signal to that of the noise. 

ratio : Ratio of the value of the 

4.7 servodistributeur; servovalve : Distributeur qui, sous 
I’effet d’un Signal de commande analogique, delivre une puis- 
sance de sortie hydraulique ou pneumatique similaire a celle de 
Ia commande. 

4.7 servo-valve : Valve which accepts an analogue control 
Signal and provides a corresponding analogue fluid power 
output. 

4.7.1 hydraulic 
hydraulic output. 

servo-valve : Valve which modulates 4.7.1 servodistributeu 
puissance h ydraulique. 

r hydraulique : S ervod teur a 

4.7.1 .l servodistributeur electrohydraulique : Servodis- 
tributeur hydraulique dans lequel Ia commande d’entree est 
electrique. 

4.7.1. 1 electro-hydraulic servo-valve : Hydraulic 
valve in which the input command is electrical. 

servo- 

4.7.1.2 servodistributeur hydromecanique : Servodistri- 
buteur hydraulique dans lequel Ia commande d’entree est 
mecanique. 

4.7.1.2 mechanical hydraulic servo-valve : Hydraulic 
servo-valve in which the input command is mechanical. 

4.7.1.3 flow control hydraulic servo-valve : Hydrau/ic 
servo-valve the primary function of which is the control of 
output flow. 

4.7.1.3 servodistributeur hydraulique de debit : Servodis- 
tributeur hydraulique dont Ie role principal est de moduler Ie 
debit de sortie. 

4.7.1.4 servodistributeur hydraulique de Pression : Ser- 
vodistributeur hydrau/ique dont Ie role principal est de moduler 
Ia Pression de sortie. 

4.7.1.4 pressure control hydraulic servo-valve : Hydrauic 
servo-valve the primary function of which is the control of 
output pressure. 
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ISO 55984985 (EF) 

4.7.1.5 four-way valve : Multi-orifice variable flow control 
valve with supply, return and two control ports arranged so 
that the valve action in one direction throttles supply to control 
port A (2) and throttles control port B (4) to return. Reversed 
valve action throttles supply to control port B, and throttles 
control port A to return. 

4.7.1.6 three-way valve : Multi-orifice variable flow control 
valve with supply, return and one control port arranged so that 
valve action in one direction throttles supply to control port and 
reversed valve action throttles the control port to return. 

4.7.1.7 two-way valve : Variable flow control valve with a 
Single throttling orifice between the two ports. 

4.7.2 Construction features 

4.7.2.1 forte motor : (See 6.5.3.) Used in the input Stages of 
servo- valves. 

4.7.2.2 torque 
of servo- valves. 

motor : (See 6.5.4.) Used in the input Stages 

4.7.2.3 hydraulic amplifier : Fluid device which acts as an 
ampli fier. Hydraulic amplifiers may utilize sliding spools, 
flapper-nozzles, jet pipes, etc. 

4.7.2.4 Stage : Hydraulic amplifier used in a servo-valve. 
Servo-valves may be Single Stage, two Stage, three Stage, etc. 

4.7.2.5 output stag 
used in a servo- valve. 

e: Final Stage of hydraulic amplification 

4.7.2.6 nozzle flapper : Nozzle and associated impingement 
plate or disc, which creates a variable gap thereby controlling 
the flow rate passing through the nozzle. 

4.7.2.7 port : See 5.2.4. 

4.7.3 Electrical characteristics 

4.7.3.1 coil impedance : Complex ratio of coil voltage to coil 
current at specified conditions. lt is important to note that the 
coil impedance may vary with Signal frequency, amplitude and 
other operating conditions, for example, due to back e.m.f. 
generated by the moving armature. 

4.7.3.2 coil resistance : D.C. coil resistance at a specified 
temperature. 

4.7.1.5 distributeur progressif a quatre ‘voies : Dis tribu- 
teur a quatre orifices principaux - alimentation, retour et deux 
utilisations - disposes de teile Sorte qu’une action dans un 
sens donne sur I’appareil provoque I’ouverture progressive, 
d’une part du passage entre I’alimentation et I’orifice d’utilisa- 
tion A (2) et d’autre part de celui existant entre I’orifice d’utilisa- 
tion B (4) et I’orifice de retour. Une action de sens oppose per- 
mute les roles de A et B. 

4.7.1.6 distributeur progressif a trois voies : Distributeur 3 
trois orifices principaux - alimentation, retour et une utilisation 
- disposes de teile Sorte qu’une action dans un sens donne sur 
I’appareil provoque l’ouverture progressive du passage entre 
I’orifice d’alimentation et I’orifice d’utilisation. Une action en 
sens oppose provoque I’ouverture progressive du passage 
entre I’orifice d’utilisation et Ie retour. 

4.7.1.7 distributeur progressif ti deux v’bies : Distributeur 
permettant d’obtenir I’ouverture (ou Ia fermeture) progressive 
entre les deux orifices. 

4.7.2 Caracteristiques de construction 

4.7.2.1 moteur forte : Woir 6.5.3.) Utilise pour Ia com- 
mande des etages d’entree des servodistributeurs. 

4.7.2.2 moteur couple : (Voir 6.5.4.) Utilise pour Ia com- 
mande des etages d’entree des servodistributeurs. 

4.7.2.3 amplificateur hydraulique : Dispositif qui, a I’aide 
d’un fluide, agit comme amplificateur. Les amplificateurs 
hydrauliques peuvent utiliser des tiroirs, des palettes et 
gicleurs, des deviations de jets, etc. 

4.7.2.4 etage : Amplificateur hydraulique utilise dans un ser- 
vodistributeur. Les servodistributeurs peuvent etre a un, deux, 
trois etages, etc. 

4.7.2.5 etage de sortie : Dernier etage d’amplification 
hydraulique employe dans un servodistributeur. 

4.7.2.6 gicleur a Palette : Palette oscillante qui cree une sec- 
tion de passage variable par rapport a un gicleur reglant ainsi Ie 
debit qui passe dans celui-ci. 

4.7.2.7 orifice : Voir 5.2.4. 

4.7.3 Caracteristiques electriques 

4.7.3.1 impedance d’une bobine : Rapport complexe entt-e 
Ia tension de Ia bobine et Ie courant correspondant dans des 
conditions definies. II est important de remarquer que I’impe- 
dance de Ia bobine peut varier avec Ia frequence du Signal, les 
conditions d’amplitude et autres conditions de fonctionne- 
ment, par exemple celle provoquee par Ia tension induite due au 
mouvement de I’armature. 

4.7.3.2 resistance de Ia bobine : Resistance de Ia bobine en 
courant continu a temperature donnee. 
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ISO 55984985 (E/F) 

4.7.3.3 dither : Low amplitude, relatively high-frequency 
periodic electrical Signal, sometimes superimposed on the 
servo-valve input to improve System resolution. Dither is ex- 
pressed by the dither frequency and the peak dither current 
amplitude in milliamps. Percentage dither is the ratio of dither 
amplitude to rated Signal. 

4.7.3.4 input current; input Signal 
valve which produces a given output. 

: Effective current to the 

4.7.3.5 quiescent current : Direct current of opposite po- 
larity in each valve coil when using a differential coil connection 
producing zero output. 

4.7.3.6 rated current; rated Signal : Specified input current 
of either polarity to produce rated flow. Rated current shall be 
specified for a particular coil connection (differential, series, or 
parallel) and does not include null bias current. 

4.7.3.7 electrical control power : Power dissipation re- 
quired for Operation of the valve. Control power is a maximum 
with full input Signal and is zero with Zero-input Signal. lt is in- 
dependent of the coil connection (series, parallel or differential) 
for any conventional two-coil Operation. For differential opera- 
tion (push-pull), the control power is the power consumed in 
excess of the electrical quiescent power. This power Change is 
a result of the differential current Change. 

4.7.3.8 electrical quiescent power : Power dissipation re- 
quired for differential Operation when the current through each 
coil is equal and opposite in polarity. 

4.7.3.9 total electrical power : Sum 
control power and the quiescent power. 

of the instantaneous 

4.7.3.10 valve polarity : Relationship between the direction 
of control flow and the direction of input current. 

4.7.4 Steady-state Performance characteristics 

4.7.4.1 control flow : Flow through the valve control ports. 

4.7.4.2 rated flow (servo-valve) : Specified control flow cor- 
responding to rated current at a specified valve pressure drop. 
Rated flow is normally specified as no-load flow. 

4.7.3.3 Signal de Superposition : Signal periodique electri- 
que de faible amplitude et de frequence relativement elevee qui 
est quelquefois superpose au Signal d’entree du servodistribu- 
teur pour ameliorer Ia resolution du Systeme. Le Signal de 
Superposition est exprime par I’amplitude trete a trete et par Ia 
frequence du courant de Superposition. Le pourcentage de 
Superposition est Ie rapport de I’amplitude du courant de super- 
Position a celle du courant du Signal nominal. 

4.7.3.4 courant d’entree; Signal d’entree : Courant electri- 
que applique ti un servodistributeur correspondant a une sortie 
donnee. 

4.7.3.5 courant de repos : Courant continu de polarite 
opposee, applique dans chacune des bobines du servodistribu- 
teur montees en differentiel pour obtenir une sortie nulle. 

4.7.3.6 courant nominal : Courant d’entree donne de I’une 
ou I’autre polarite pour produire Ie d&bit nominal. Le courant 
nominal doit etre precise pour chaque branchement des bobi- 
nes (differentiel, Serie ou en parallele) et ne doit pas inclure Ie 
courant de decalage de Zero. 

4.7.3.7 puissance electrique de commande : La puissance 
electrique consommee pour Ia commande du servodistributeur. 
La puissance de commande est maximale Iorsque Ie Signal 
d’entrke est maximal et est nulle (minimale) lorsque Ie Signal 
d’entree est nul (minimal). Elle est independante du branche- 
ment des bobines (Serie, parallele, differentiell et pour tout 
montage classique a deux bobines. Dans Ie cas du montage dif- 
ferentiel (push-pull), Ia puissance electrique de commande est 
Ia puissance consommee en plus de Ia puissance electrique due 
au courant de repos. Cette Variation de puissance resulte de Ia 
Variation du courant differentiel. 

4.7.3.8 puissance electrique de repos : Puissance con- 
sommee pour Ie fonctionnement differentiel lorsque Ie courant 
dans chaque bobine est egal et de polarite opposee. 

4.7.3.9 puissance electrique totale : Somme des puissan- 
ces Hectriques instantanees de commande et de repos. 

4.7.3.10 polarite du servodistributeur : Relation entre Ie 
sens d’ecoulement du debit regule et Ia polarite du courant 
d’en tree. 

4.7.4 Caracteristiques de fonctionnement stationnaire 

4.7.4.1 debit module : Debit traversant les orifices d’utilisa- 
tion de I’appareil. 

4.7.4.2 debit nominal (d’un servodistributeur); debit nor- 
mal (d’un servodistributeur) : Debit moduk defini correspon- 
dant au courant nominal pour une Pression differentielle dans 
I’appareil definie. Le debit nominal est normalement defini 
comme etant Ie debit sans Charge. 

4.7. 4.3 no-load control flow : Flow through the 
trol ports when there is ze lro load pressure drop. 

valve con- 
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ISO 55984985 (E/F) 

8.5.10 open circuit : Circuit in which return fluid is directed 8.5.10 circuit ouvert : Circuit dans lequel Ie fluide fait retour 
to the reservoir before re-circulation. au r&ervoir avant remise en circulation. 

8.5.11 closed circ 
to the pump inlet. 

uit : Circuit in which return fluid is directed 8.5.11 circuit ferm6 : Circuit dans lequel Ie fluide fait retour 
a Ia pompe. 

9 Complete installations - Assemblies 9 Installations compktes - Ensembles 

9.0 General 9.0 GhSralit6s 

9 . 
in 

1 installation : The arrangement of a fluid power 
relation to its associated machinery and site. 

9.1.1 Types 

System 

9.1.1.1 fixed installation : Installation in a permanent im- 
movable location. 

9.1 .1.2 portable installation : lnstalation in equipment 
which may be moved between working locations but which 
does not operate while being moved. 

9.1.1.3 mo bile installa 
moves while operating. 

tion : lnstalation on a machine which 

9.1.1.4 integral installation : lnstalation in which major 
components of the fluid power System form part of the struc- 
ture of the machine. 

9.1.2 Prime mover : Device which serves as the Source of 
mechanical power for the fluid power System; i.e. that which 
drives the pump or compressor (electric motor, internal com- 
bustion engine). 

9.1.3 Auxiliary components and equipment 

9.1.3.1 pipe installation; Pipe-work : (See 5.2.) Arrange- 
ment of the fluid pipes in the fluid power System and its 
associated machine. 

9.1.3.1.1 pipe clamp 
work. 

: Device to hold and support pipe- 

9.1.3.2 anti-vibration mounting : Device for insulating 
machine vibrations from the structure upon which it is 
mounted. 

9.1.3.3 drive shaft coupling : Device which connects two 
rotating shafts axially and transmits torque between them. 
(Usually permits a small degree of misalignment and sometimes 
provides torsional flexibility. ) 

91 installation : Ensemble d’un circuit de transmissions 
hydrauliques et pneumatiques en relation avec les organes qui 
lui sont associes et avec son emplacement. 

9.1.1 Types 

9.1.1.1 installation In poste fixe : lnstalation situee dans un 
lieu d’ou elle n’est pas deplacee. 

9.1 .1.2 installation portative : /nsta//ation pouvant etre 
deplacee de lieu de fonctionnement mais qui ne fonctionne pas 
durant son transport. 

9.1 .1.3 installation mobile : lnstalation pouvant fonction- 
ner sur une machine Pendant Ie deplacement de celle-ci. 

9.1 .1.4 installation integree : lnstalation dans laquelle les 
appareils essentiels du circuit hydraulique ou pneumatique sont 
solidaires de I’ensemble auquel elle appartient. 

9.1.2 entrainement : Dispositif servant de Source a Ia puis- 
sance mecanique utilisee dans Ie circuit hydraulique ou pneu- 
matique. Par exemple ce qui entraine Ia pompe ou Ie compres- 
seur (moteur electrique, moteur a combustion interne). 

9.1.3 Accessoires et equipement 

9.1.3.1 installation de conduites; installation de tubes ou 
tuyaux : (Voir 5.2.) En semble des conduites du circuit dans 
lesquelles Ie fluide circule et des organes qui leur sont associes. 

9.1.3.1. 1 collier de 
portant u ne conduite. 

serrage Dispositif maintenant et sup- 

9.1.3.2 montage antivibratoire : Dispositif empechant les 
vibrations d’une machine de se communiquer a Ia structure sur 
laquelle elle est montee. 

9.1.3.3 accouplement : Dispositif servant a reunir deux 
arbres de meme axe et a transmettre un couple de I’un a I’autre. 
(Habituellement un tel dispositif tolere un Petit desalignement 
et assure parfois une flexibilite en torsion.) 
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9.1.3.4 guard : Safety device, usually of sheet metal or wire 
mesh, which protects personnel from injury by moving 
machine Parts, for example, pump drive shafts, shafts, cylinder 
rods. 

9.1.3.4 protecteur : Dispositif de securite, habituellement en 
tole ou en grillage qui protege Ie personnel des pieces en mou- 
vement, par exemple des arbres de pompe, tige de vkins. 

9.1.4 systemes de commande : Moyens par lesquels la 
transmission hydraulique ou pneumatique est commandee par 
I’intermediaire de I’operateur et des organes de commande s’il y 
en a. (Voir chapitre 6.) 

9.1.4 control Systems : Means whereby the fluid power 
System is controlled, linking that System to the Operator and to 
control Signal sources, if any. (See clause 6.) 

9.1.4.1 poste de 
mande Ia machine. 

mande : Lieu d’ou I’operateur com- 9.1.4.1 operating Station : Location of Operators’ controls. 

9.1.4.2 pupitre de commande : Bati contenant ou suppor- 
tant des boutons de commande, contacts, Reviers, etc., ainsi 
que les instruments necessaires. Ce bati a habituellement Ia 
forme d’une table munie d’un panneau arriere vertical suppor- 
tant les appareils de mesure. 

9.1.4.2 control console : Frame containing control buttons, 
switches, levers, etc. and necessary instrumentation, usually in 
the form of a desk with a vertical rear Panel for gauges. 

9.1.4.3 panneau de commande : Panneau supportant des 
appareils de mesure, contacts et autres dispositifs de com- 
mande. 

9.1.4.3 control Panel : Vertical 
switches and other control devices. 

Panel carry gauges, 

9.1.4.4 Systeme de commande mecanique 9.1.4.4 mechanical control System 

9.1.4.5 Systeme de commande pneumatique 9.1.4.5 pneumatic control System 

9.1.4.6 Systeme de commande hydraulique 9.1.4.6 hydraulic control System 

9.1.4.7 Systeme de commande electrique 9.1.4.7 electric control System 

9.1.4.8 Systeme de commande electronique 9.1.4.8 electronie control System 

9.1.4.9 Systeme de commande composite 9.1.4.9 mixed control System 

9.1.4.10 remote co ntrol System 
the operating Station is dis tant from 

Con trol System in which 
he fluid power System. 

9.1.4.10 Systeme de commande a distance : Systeme de 
commande dans lequel Ie poste de commande est a une cer- 
taine distance de I’installation hydraulique ou pneumatique. 

9.1.5 Systeme 
duquel I’exces de 
elimine. 

de refroidissement : Dispositif a u moyen 
chaleur du fluide ou des accessoires peut etre 

9.1.5 cooling System : Means whereby unwanted 
removed from the working fluid or from CO lmponents. 

heat is 

9.1.5.1 refroidissement a eau : Systeme de refroidissement 
dans lequel de I’eau evacue Ia chaleur. Finalement, I’eau est 
refroidie par de I’air (voir 9.1.5.2). 

9.1.5.1 water cooling : Cooling System in which water is the 
transfer medium by which heat is removed. Ultimately the 
water is air cooled (see 9.1.5.2). 

NOTE - Other coolant liquids tan be used but these are unusual. NOTE - D’autres liquides 
mais ce n ‘est pas usuel. 

de ref roidissement peuvent etre employks 

9.1.5.2 refroidissement a air : Systeme de refroidissement 
dans lequel de I’air evacue Ia chaleur. 

9.1.5.2 
transfer 

air cooling 
medium. 

: Cooling System in which air is the 

9.1.5.3 heat exchanger (fluid cooler) : See 5.6. 9.1.5.3 echangeur de chaleur (refroidisseur de fluide) : 
Voir 5.6. 

9.1.5.3.1 radiateur : Dispositif multitubulaire ou en nid 
d’abeille qui assure I’echange de chaleur entre un liquide et I’air 
(c’est un khangeur de chaleur liquide/air). 

9.1.5.3.1 radiator : Device, usually of honeycomb or multi- 
tubular construction which transfers heat from a liquid to air, 
thereby acting as a liquid/air heat exchanger. 
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9.1.5.3.2 cooling fan : Device which mechanically creates a 
flow of air over a hot surface, usually used with a radiator in 
Order to increase the rate of heat exchange. 

9.1.5.4 refrigeration cooling : Cooling System which uses 
refrigeration techniques, i.e. uses a liquid which, when caused 
to assume the vapour state, absorbs heat at a high rate during 
the Change of state. 

9.2 Commissioning and maintenance 

9.2.1 commissioning : Act of operating, testing and ad- 
justing a System or unit for the first time to ensure that it func- 
tions according to the specified Performance. Functional tests 
will include the extremes of the required specification. 

9.2.1.1 System cleaning : Removal of contaminant from all 
fluid passages and internal spaces to which the working fluid 
has access. 

9.2.1.2 System flushing : Operating the System containing a 
special cleaning fluid (flushing Oil) at low pressure to clean the 
inner passages and cavities in the circuit. The flushing oil is 
replaced by the correct working fluid before the System is put 
into normal Service. 

9.2.1.3 System filling : Act of filling the System with the 
specified amount of fluid. 

9.2.1.4 System bleeding : Removing pockets of air trapped 
in the circuit. Usually carried out at low pressure by means of 
small valves or connections at high Points. Removing water in 
the air circuit with separator drain-valve. 

9.2.1.5 System draining : Drawing off of fluid from a 
System, usually by means of a suitably positioned shut-off 
valve. 

9.2.1.6 initial starting : Specified sequence of operations for 
starting a unit or System for the first time or re-starting after 
malntenance, repair or long period of shut-down. Includes 
functional verification. 

9.2.1.7 System [unitl function test : Act of testing the unit 
or System to ensure that output functions make the correct 
response to input Signals. 

9.2.2 maintenance; Service : Process of inspecting or 
checking a unit or System to ensure it is functioning correctly, 
or to determine why it is not operating correctly. Repairing or 
renewing defective or damaged components, adjusting set- 
tings and controls to maintain the required or specified perfor- 
mance. 

9.1.5.3.2 ventilateur : Dispositif entraine mecaniquement 
qui souffle un flux d’air sur une surface chaude. Habituellement 
utilise en liaison avec un radiateur dans Ie but d’accroitre I’effi- 
cacite de I’echange thermique. 

9.1.5.4 refrigeration : Systeme de refroidissement utilisant 
les techniques de refrigeration telles que I’emploi d’un liquide 
qui passe a I’etat de vapeur absorbe une grande quantite de 
chaleur Pendant Ie changement d’etat. 

9.2 Utilisation et entretien 

9.2.1 mise en Service : Premier fonctionnement, essai et 
reglage d’une insta/ation ou d’un circuit pour s’assurer qu’il 
accomplit les fonctions prevues. Les essais de fonctionnement 
comprendront les cas extremes des specifications demandees. 

9.2.1.1 nettoyage : Operation consistant a enlever les Corps 
etrangers de toutes les conduites et cavites ou Ie fluide de tra- 
vail peut acceder. 

9.2.1.2 rincage : Operation consistant a faire fonctionner Ie 
circuit a faible Pression avec un fluide special de rincage (huile 
de rincage) pour nettoyer les passages internes et les cavites du , 
circuit. L’huile de rincage est remplacee par Ie fluide correct 
avant Ia mise en route normale. 

9.2.1.3 remplissage : ope ration 
avec Ie volume de fluide spe #cif@. 

consistant a garnir Ie circuit 

9.2.1.4 purge : Elimination des poches d’air incluses dans Ie 
circuit hydraulique, executee a faible Pression a I’aide de Petits 
robinets ou bouchons situes aux Points hauts. Elimination de 
I’eau d’un circuit d’air par un appareil de purge (voir 5.5.6). 

9.2.1.5 vidange : Action consistant a enlever Ie fluide d’un 
circuit, generalement a I’aide d’un robinet situe a un endroit 
approprie. 

9.2.1.6 mise en marche initiale : Suite des operations spe- 
cifiees, necessaires pour effectuer Ie Premier demarrage d’une 
instaiation ou d’un circuit, redemarrage apres entretien ou 
reparation ou une longue Periode d’arret. Les verifications de 
fonctionnement sont comprises dans ces operations. 

9.2.1.7 essai de fonctionnement du circuit; essai de 
fonctionnement de I’installation : Essais du circuit ou de 
I’insta/ation dans Ie but de s’assurer que les fonctions de sortie 
repondent correctement aux signaux d’entree. 

9.2.2 entretien : Deroulement des inspections et verifica- 
tions d’un circuit ou d’une insta//ation pour s’assurer qu’il ou 
elle fonctionne correctement ou determiner les Causes de mau- 
vais fonctionnement. L’entretien consiste egalement a reparer 
ou changer les pieces defectueuses ou abimees, a ajuster les 
reglages et commandes pour retablir les caracteristiques neces- 
saires ou specifiees. 
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9.2.2.1 preventive maintenance : Act of checking over a 
unit or System at prescribed intervals, making adjustments to 
settings which have changed, repairing or replacing com- 
ponents which are damaged or show signs of failure or which, 
from experience are known to have reached their predeter- 
mined useful life and the application of lubricants, where re- 
quired. By this means, a machine, System or insta/ation is kept 
in good working Order and failures are reduced to a minimum. 

9.2.2.2 spare Parts : Component Parts, su b-assemblies or 
complete assemblies, identical to or interchangeable with those 
in a System, held in store to carry out a repair or maintenance 
Operation with the minimum of delay. 

9.2.3 Documentation 

9.2.3.1 Performance specification : Document detailing 
the functional requirements of a piece of equipment, complete 
System or insta/ation and, when applicable, the environmental 
conditions and any peculiar or specific conditions to which it 
will be subjected. 

Sufficient detail shall be given to enable the manufacturer to 
select the correct materials and components to meet the re- 
quirement and, conversely, to enable the customer to deter- 
mine whether the products offered are to his satisfaction. 

9.2.3.2 System specification : Document detailing the 
materials, functional Performance and Standard of a piece of 
equipment or complete System or insta//ation to meet the per- 
formante specification. The document will contain sufficient 
details to enable the manufacturer to select and determine the 
material and components necessary to fulfil the requirements 
of the customer and, conversely, to allow the customer to 
determine whether the products offered are to his satisfaction. 

9.2.3.3 installation manual : Document detailing all 
materials and services required, mounting facilities, relative 
disposition of units and means of connecting equipment in 
preparation to commissioning and starting up of a new instala- 
tion or piece of equipment. 

9.2.3.4 commissioning manual : Document detailing the 
quantity and type of fluid, electrical or other Services and pro- 
cedures to be followed before starting equipment for the first 
time. lt will also detail the sequence of operations and observa- 
tions to be made to ensure correct function of the equipment 
when first operated. 

9.2.3.5 operating manual : Document detailing the se- 
quence of operations, adjustments and observations to be 
made ensuring correct use and Operation of equipment, follow- 
ing satisfactory installation and commissioning. 

9.2.3.6 maintenance manual : Document detailing the 
disciplines and procedures to be followed to maintain an item 
of equipment, complete machine or System in good working 
Order. lt will detail periodic Checks and replacement of Parts, 
type of lubricant and protective processes and the period of 
time between each check. 

lt will include instructions on how to locate faults, carry out 
repairs and the replacement of components. lt may also include 
a detailed list of the components which go together to make 
the complete unit, and their reference numbers and quantity re- 
quired to assist purchase of replacements as required. 

9.2.2.1 entretien preventif : Verification a intervalles pres- 
crits d’une insta/ation ou d’un circuit en reprenant les reglages 
qui se sont modifies, en reparant ou en changeant les organes 
abimes, qui manifestent des signes de Panne ou qui, par expe- 
rience, sont reputes avoir atteint leur duree d’utilisation prevue, 
et en graissant si necessaire. Cette procedure permet de main- 
tenir en bon etat de marche une machine, un circuit ou une ins- 
ta//ation, et de reduire Ie nombre de pannes. 

92.22 piece de rechange : Partie d’un appareil, sous- 
ensemble ou ensemble identique ou interchangeable avec ceux 
existant dans un circuit, tenue en magasin, disponible pour 
effectuer une reparation ou une Operation d’entretien. 

9.2.3 Documentation 

9.2.3.1 description d’emploi : Document donnant des pres- 
criptions detaillees de fonctionnement d’un Organe, du circuit 
complet ou de I’insta//ation et, s’il y a lieu, les conditions d’envi- 
ronnement et toutes conditions particulieres auxquelles il sera 
soumrs. 

Des details suffisants sont fournis pour permettre au construc- 
teur de determiner Ie materiel adequat pouvant remplir ces con- 
ditions et en contrepartie pour permettre a I’utilisateur de deter- 
miner si Ie materiel qui lui est Offert peut convenir. 

9.2.3.2 caracteristiques : Document donnant les caracteris- 
tiques de fonctionnement detaillees, les materiaux et les nor- 
mes relatives 5 tout ou Partie de I’insta//ation dans Ie but de 
satisfaire 2 Ia description d’emploi. Le document sera suffisam- 
ment detaille pour permettre au constructeur de choisir et de 
determiner Ie materiel et les appareils pouvant remplir les pres- 
criptions du client et en contrepartie, pour permettre au client 
de determiner si Ie produit qui lui est Offert peut convenir. 

9.2.3.3 manuel d’installation : Document donnant en detail 
Ie materiel et les aides necessaires, les moyens de montage, Ia 
Position relative des appareils et les modes de liaison des equi- 
pements dans Ie but de preparer Ia mise en marche et Ie demar- 
rage d’une nouvelle insta//ation ou d’un nouvel appareil. 

9.2.3.4 manuel de mise en Service : Document donnant Ia 
quantite et Ie type de fluide a utiliser et les prescriptions electri- 
ques ou autres a observer avant Ie Premier demarrage. II don- 
nera egalement I’ordre des operations et les observations a faire 
dans Ie but d’obtenir un fonctionnement correct de I’insta/ation 
lors de son Premier demarrage. 

9.2.3.5 manuel de fonctionnement : Document donnant 
en detail I’ordre des operations, les reglages et observations a 
faire pour assurer une utilisation et un fonctionnement corrects 
de I’equipement apres I’installation et Ia mise en route. 

9.2.3.6 manuel d’entretien : Document donnant en detail Ia 
procedure a suivre pour maintenir en bon etat de marche tout 
ou Partie d’une insta/ation ou d’une machine. II indiquera Ia fre- 
quence des examens systematiques et des changements 
d’organes ainsi que leur nature, Ie type de lubrifiant et les mesu- 
res de protection a prendre. II comprendra des instructions per- 
mettant de localiser les organes defaillants, d’entreprendre des 
reparations et des changements d’appareils. 

II peut egalement comprendre une liste detaillee des appareils 
qui vont ensemble pour former I’installation complete ainsi que 
leurs numeros d’identification et leurs quantites afin de faciliter 
I’approvisionnement de pieces de rechange si necessaire. 
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9.2.3.7 Parts list : Document listing and identifying com- 9.2.3.7 liste des pieces detachees : Document enumerant 
ponents and assemblies which make up the unit, module or . et identifiant les appareils et ensembles qui constituent I’instal- 
System. lation ou Ie circuit. 

9.2.3.7.1 spare Parts list : Document detailing the quantity 
and type of components, sub-assemblies and units recom- 
mended by the equipment manufacturer to be held in store for 
preventive maintenance and general repair to keep the equip- 
ment in good working condition. 

9.2.3.7.1 liste des pieces de rechange : Document enume- 
rant les quantites et types d’appareils, sous-ensembles et 
ensembles, que Ie fournisseur de I’insta/ation recommande 
d’avoir en stock pour effectuer I’entretien prbventif et les repa- 
rations courantes permettant de maintenir I’installation en 
bonne condition d’utilisation. 

10 Hydraulic fluids IO Fluides hydrauliques 

10.0 General 10.0 Gen6ralit6s 

10.0.2 newto inian fluid : Fluid having 
always indepen dent of the rate of shear. 

a viscosit y that is 10.0.2 fluide newtonien : Fluide dont Ia 
pendante du gradient de vitesse. 

viscositt+ est inde- 

10.1 Classification of fluids 10.1 Classification des fluides 

10.1.~ Petroleum fluid; mineral oil : Fluid composed of 
Petroleum hydrocarbons which may contain other con- 
stituents. 

10.%.1 huile minerale; fluide petrolier : Fluide compose 
d’hydrocarbures de petrole et qui peut contenir d’autres consti- 
tuants. 

10.1.2 fire resistant (FR) fluid : Fluid difficult to ignite 
which Shows little tendency to propagate flame. 

10.1.2 fluide difficilement inflammable : Fluide difficile a 
enflammer et qui a peu tendance a propager Ia flamme. 

10.2 Fluid types 10.2 Nature des fluides 

10.2.1 aqueous fluid : Fluid which contains water as a 
major constituent besides the organic material. The fire resis- 
tance properties are derived from the water content. 

10.2.1 fluide aqueux : Fluide qui contient de I’eau comme 
principal constituant en plus d’un constituant organique. Les 
proprietes de resistance au feu proviennent de Ia teneur en eau. 

10.2.2 eil-in-water emulsion : Dispersion of oil in a con- 
tinuous Phase of water. 

10.2.2 emulsion d’huile dans I’eau : Dispersion d’huile 
dans une Phase continue d’eau. 

10.2.3 water-in-oil emulsion : Stabilized dispersion of 
water in a continuous Phase of Oil. 

10.2.3 emulsion d’eau dans I’huile : Dispersion stabilisee 
d’eau dans une Phase continue d’huile. 

10.2.4 polyglycol Solution : Fluid in which the major consti- 
tuents are water and one or more glycols or polyglycols. 

10.2.4 Solution d’eau et glycol : Fluide dans lequel les cons- 
tituants principaux sont I’eau et un ou plusieurs glycols ou 
polyglycols. 

10.2.5 synthetic fluid : Fluid produced by Synthesis rather 
than by extraction or refinement. lt may contain additives. 

10.2.5 fluide de Synthese : Produit obtenu par Synthese et 
non par extraction ou raffinage. II peut contenir des additifs. 

10.2.6 chlorinated hydrocarbon fluid : Aromatic or paraf- 
finit hydrocarbon fluid in which certain hydrogen atoms are 
replaced by chlorine. The fire resistance is derived from the 
chlorine present. 

10.2.6 fluide hydrocarbure chlore : Fluide constitue par 
des hydrocarbures aromatiques ou paraffiniques dans lesquels 
certains atomes d’hydrogene ont etc remplaces par des atomes 
de chlore. Leur resistance au feu est due a Ia presence de 
chlore. 

10.2.7 di- ,basic acid ester flu id : Fluid manufactured 
reaction of a di-basic acid with a monohydric alcohol. 

by the 10.2.7 fluide ester de diacide : Fluide obtenu par reaction 
d’un diacide avec un alcool monohydrique. 
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10.2.8 halogenated fluid : Fluid composed of halogenated 
(chlorine, fluorine, bromine, iodine) organic compounds. It 
may contain other constituents and is found in industry usually 
as a chlorinated hydrocarbon fluid. 

10.2.8 fluide halogene : Fluide compose de produits organi- 
ques halogenes (chlore, fluor, brome, iode). II peut contenir 
d’autres constituants. L’industrie utilise surtout des hydrocar- 
bures chlor-es. 

10.2.9 Phosphate ester fluid : Fluid composed of 
Phosphate ester which may contain other constituents. Its fire 
resistant property is derived from the molecular structure of the 
fluid. 

10.2.9 fluide esterphosphorique : Fluide constitue par des 
esters de I’acide phosphorique et pouvant contenir d’autres 
constituants. Les proprietes de resistance au feu proviennent 
de Ia structure moleculaire du fluide. 

10.2.10 p hosphate ester base fluid : Fluid 
Phosphate ester as one of its main consti tuents. 

composed of 10.2.10 fluide a base d’esterphosphorique : Fluide dont * 
I’un des principaux constituants est un ester de I’acide phos- 
phorique. 

10.2.11 polyglycol ester fluid : Fluid obtained by reacting 
an acid with di-hydric alcohol, usually polyethylene or 
polypropylene glycol. The fluid is not fire resistant and is thus 
usually to be found as an additive. 

10.2.11 fluide ester de polyglycol : Fluide obtenu par reac- 
tion entre un acide et un dialcool, habituellement Ie polyethy- 
Iene glycol ou Ie polypropylene glycol; il n’est pas utilise comme 
fluide difficifement inflammable mais peut etre utilise comme 
additif. 

10.2.12 Silicone fluid : Fluid composed of silicones. lt may 
contain other constituents. 

10.2. 12 fluide Silicone : Fluide constit 
peut CO ntenir d’autres CO mposants. 

ue par des silicones. II 

10.2.13 silicate ester fluid : Fluid composed 
silicates. lt may contain other constitu ents. 

of organic 10.2.13 fluide ester de silicate : Fluide constitue par des sili- 
cates organiques. II peut contenir d’autres constituants. 

10.2.14 additive : Chemical added to a fluid to impart new 
properties or to enhance those which already exist. 

10.2.14 additif : Substance ajoutee a un fluide pour amelio- 
rer ses proprietes ou lui en donner des nouvelles. 

10.2.15 viscosity index improver : Chemical compound 
added to a fluid to modify its temperature/viscosity relation- 
ship. 

10.2.15 additif d’indice de viscosite : Compose chimique 
ajoute a un fluide pour ameliorer ses caracteristiques 
«viscosite/temperature». 

10.2.16 inhibitor : Any substance which, present in very 
small proportions, slows, prevents or modifies Chemical reac- 
tions such as corrosion or Oxidation. 

10.2.16 inhibiteur : Substance qui, en faible Proportion, 
ralentit, empeche ou modifie certaines reactions chimiques tel- 
les que Ia corrosion ou I’oxydation. 

10.2.17 anti-freeze : Any substance introduced into the 
working fluid which depresses the freezing Point, applicable 
only to fluids which contain water. 

10.2.17 antigel : Liquide introduit dans un fluide hydraulique 
en Service pour abaisser Ie Point de congelation. N’est applica- 
ble qu’aux fluides a base d’eau. 

10.3 CaracGristiques des fluides 10.3 Characteristics of fluids 

10.3.1 viscosite : Resistance opposee par un fluide 
vemen t, due au glissement rela tif de ses molecules. 

en mou- 10.3.1 viscosity : Resistance 
internal friction. 

of a fluid to flow resulting from 

10.3.1.1 viscosite cinematique : Rapport du coefficient de 
viscosite dynamique (absolue) a Ia masse volumique du fluide. 

10.3.1.1 kinematic viscosity : Ratio of the 
cosity to the mass density of a fluid. 

absolute vis- 

10.3.1.2 viscosite dynamique; viscosite absolue : Rap- 
port de Ia contrainte de cisaillement du fluide a son gradient de 
vitesse. 

10.3.1.2 absolute viscosity; dynam ic viscosity : Ratio of 
the shearing stress to the shea r rate of a fluid. 

10.3.1.3 viscosity index : Empirical measure of the 
viscosity/temperature characteristics of a fluid. When the 
Variation is small, the index is high. 

10.3.1.3 index de viscosite : Nombre caracteristique, dans 
une echelle conventionnelle, de Ia Variation de viscositk d’un 
fluide en fonction de Ia temperature. Plus Ia Variation est faible, 
plus I’indice est eleve. 

10.3.1.4 compressibility : See bulk modulus. 10.3.1.4 compressibilite : Voir module de compressibilitk 
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10.3.2 water content : Quantity of water contained in a fluid 10.3.2 teneur en eau : Quantite d’eau que peut contenir un 
fmineral Oil). fluide fhuie minkale). 

10.3.3 density : Quotient of the mass of a fluid by its volume 
at a specified temperature (15 “Cl. 

10.3.3 masse volumique : Quotient de Ia Masse d’un fluide 
par son volume (ou masse de I’unite de volume) a une tempera- 
ture donnee (15 OC). 

10.3.4 air release : Ability of a fluid to release air bubbles 
dispersed therein. 

10.3.4 pouvo ir de desaeration : Capacite 
rer les bulles d’ ai r dispersees dans sa masse. 

d’un fluide a libe- 

10.3.5 seal compatibility : Ability of an elastomer to resist 
the action of a fluid on dimensions and mechanical properties. 

10.3.5 compatibilite avec les elastomeres : Comporte- 
ment d’un fluide avec un elastomere par alteration des dimen- 
sions et des proprietes mecaniques de I’elastomere en contact 
avec Ie fluide. 

10.36 neutralization value : Measure of the acidity and 
basicity of a fluid. lt is expressed as an equivalent of an acid or 
alkali required to neutralize the fluid. 

10.3.6 indice de neutralisation : Valeur caracterisant I’aci- 
dite et/ou Ia basicite d’un fluide. Exprimee en milligrammes de 
potasse equivalent pour obtenir Ia neutralisation des consti- 
tuants acides ou basiques d’un gramme de fluide. 

10.3.7 topper corrosion : Indicated by the Change of ap- 
pearance of an electrolytic topper plate immersed in the fluid 
under stated conditions. 

10.3.7 corrosion sur lame de cuivre : Valeur caracterisant 
I’agressivite d’un fluide sur Ie cuivre, due generalement aux 
composes du soufre. l%aluee d’apres les modifications 
d’aspect d’une lame de cuivre electrolytique immergee dans Ie 
fluide. 

10.3.8 foam; aeration : More or less stable extended air- 
liquid interface arising when bubbles persist at the surface of a 
fluid. 

10.3.8 moussage : Interface air-liquide etendue, plus ou 
moins stable, se produisant quand les bulles persistent a Ia sur- 
face d’un fluide. 

10.3.9 pour Point : Lowest temperature at which a fluid will 
flow under specified conditions. 

10.3.9 Point d’ecoulement : Temperature Ia plus basse a 
laquelle un fluide peut encore couler quand il est refroidi dans 
des conditions donnees. 

10.3.10 flash Point : Temperature at which the fluid shall be 
heated to give off sufficient vapour to Cause it to ignite in the 
presence of air when a small flame is applied under controlled 
conditions. 

10.3.10 Point Eclair : Temperature minimale a laquelle il faut 
porter un produit pour que les vapeurs emises s’allument, en 
presence d’air, sous I’effet d’une petite flamme, dans des con- 
ditions definies. 

10.3.11 fire Point : Temperature to which a fluid shall be 
heated to ignite and burn for 5 s in the presence of air when a 
small flame is applied under controlled conditions. 

10.3.11 Point d’inflammabilite; Point de feu : Tempera- 
ture minimale 6 laquelle un fluide doit etre chauffe, en presence 
d’air, pour s’enflammer et continuer a bruler Pendant un temps 
determine (5 s) Iorsqu’une petite flamme est presentee a sa sur- 
face, dans des conditions definies. 

10.3.12 auto ignition temperature (AIT) : Temperature at 
which a fluid will ignite when dripped by a pipette into a heated 
flask; AIT is calculated at 5 OC below the temperature at which 
ignition takes place. 

10.3.12 temperature d’auto-inflammation : Temperature 
a laquelle un fluide s’enflamme en tombant goutte a goutte 
d’une pipette dans un recipient chauffe. La temperature d’auto- 
inflammation est Ia temperature a laquelle I’inflammation est 
obtenue, diminuee de 5 OC. 

10.3.13 bulk modulus : Relationship of applied stress and 
volumetric strain produced when stress is applied uniformly to 
all sides of a body. lt is the reciprocal of compressibility. (See 
10.3.1.4.) 

10.3.13 module de compressibilite; module d’elasticite 
volumique : Rapport de Ia Pression a Ia Variation relative de 
volume produite lorsque Ia Pression est appliquee uniforme- 
ment. C’est I’inverse du coefficient de compressibilite. (Voir 
10.3.1.4.) 

10.3.14 water demulsibility : Capacity of an emulsion of 
fluid and water to separate into two phases. 

10.3.14 desemulsion d’eau : Aptitude d’une emulsion de 
fluide et d’eau a se separer en deux phases. 
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10.3.15 saponification value : Measure of the free and 
combined acids in oils reacting with potassium hydroxide. The 
result is expressed as milligrammes of potassium hydroxide per 
gramme of fluid. 

10.3.15 indice de saponification : Valeur caracterisant Ia 
teneur du fluide en acides libres, en esters neutres et autres 
composants. Exprimee en milligrammes de potasse consom- 
mee pour neutraliser et saponifier un gramme de fluide dans 
des conditions determinees. 

10.3.16 ash content : Percentage in weight of the residue 
after calcination of the fluid under defined conditions. 

10.3.16 teneur en cendres : Pourcentage en masse de 
residu resultant de Ia calcination du fluide dans des conditions 
definies. 

10.3.17 rust protection : Capacity of a fluid to prevent the 
formation of rust under specified conditions. 

10.3.17 protection contre Ia rouille : Aptitude d’un fluide a 
empecher Ia formation de rouille dans des conditions determi- 
nees. 

10.3.18 miscibility : Capacity of fluids to be mixed together 10.3.18 miscibilite : Aptitude des fluides a etre melanges 
without detrimental results. entre eux sans qu’il en resulte de Separation de phases. 

10.3.19 vapour pressure: Pressure exerted at any 
temperature by a vapour fluid existing in equilibrium with its 
liquid Phase. 

10.3.19 Pression de vapeur : Pression exercee par les 
vapeurs emises par un fluide en Phase liquide dans des condi- 
tions determinees. 

10.3.20 evaporation deposi ts : Percentage of 
tained after evaporation of the product in free air. 

residue ob- 10.3.20 depots apres evaporation : Pourcentage 
obtenus apres evaporation du produit a I’air libre. 

de residus 

10.3.21 surface tension : Contractile surface forte of a 
liquid by which drops tend to assume a spherical form and to 
present the least possible surface. 

10.3.21 tension superficielle : Forte superficielle de con- 
traction d’un liquide grate a laquelle les gouttes tendent a pren- 
dre une forme spherique et a presenter Ia surface Ia plus reduite 
possible. 

10.322 anti-corrosive qualities : Evaluation, under stan- 
dard conditions, of the corrosive action of a fluid on one or 
several metals. Particularly important in the case of water- 
containing fluids. 

10.322 pouvoir anticorrosif : Evaluation, dans des condi- 
tions normalisees, de I’action corrosive d’un fluide sur un ou 
plusieurs metaux. Elle est surtout pratiquee sur les fluides 
aqueux. 

10.323 stability : Resistance of a fluid to permanent Change 
in its properties under normal storage and Service conditions. 

. 10.3.23 stabilite : Resistance d’un fluide a modifier de facon 
permanente ses proprietes dans des conditions normales’ de 
Service ou de stockage. 

10.3.23.1 shear stability : Ability of a fluid to maintain its 
properties under operating conditions with respect to its 
viscosity. 

10.3.23.1 stabilite au cisaillement : Qualite d’un fluide a 
maintenir ses proprietes dans les conditions d’utilisation en ce 
qui concerne sa viscositk 

10.3.23.2 emulsion stability : Stabi/ity, under defined 
storage conditions, of an emulsion. 

10.3.23.2 stabilite d’emulsion avec I’eau : Evaluation dans 
des conditions determinees de Ia stabiite au stockage d’une 
emulsion de fluide et d’eau. 

10.3.23.3 Oxidation stability : Ability of a fluid to resist 
permanent Change in its properties due to reaction with the 
atmosphere. 

10.3.23.3 stabilite a I’oxydation : Aptitude d’un fluide 
hydraulique a conserver ses proprietes malgre I’action oxydante 
de I’air. 

10.3.24 anti-wear properties; lubricity : Ability of a fluid to 
prevent metal-to-metal contact by maintaining a film of material 
between moving surfaces under known operating conditions. 

10.3.24 pouvoir de protection contre I’usure; pouvoir 
lubrifiant; propriete antiusure : Qualite du fluide de diminuer 
I’usure des pieces en mouvement des appareils et d’avoir des 
proprietes d’extreme Pression suffisantes. 

10.3.24.1 anti-wear vane pump test : Test to determine the 
anti-wear properties of hydraulic fluids by means of a vane type 
hydraulic pump. It is for fluids intended for use in applications 
with high Speed sliding steel-on-steel contacts such as are en- 
countered in a vane pump. 

10.3.24.1 essai antiusure a Ia pompe a Palette : Essai qui 
permet d’apprecier Ia proprGt6 antiusure d’un fluide hydrauli- 
que a I’aide d’une pompe a palettes dans laquelle se produit, en 
fonctionnant, un glissement acier sur acier a grande vitesse. 
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10.3.25 flow temperature : See pour Point. 

10.3.26 toxicity test : Test to determine the insalubrious 
biological or environmental effect of fluids when consumed, in 
contact with the person, ignited or heated. 

10.3.27 fire resistance tests (FR fluids) : Tests applied to 
fire resistant (FR) fluids to determine their resistance to ig- 
nition (flammability), persistente of burning and heat output. 

10.3.27.1 high pressure Spray test : Test to determine the 
flammability of a pressurized jet or atomized Spray by a con- 
trolled ignition Source. 

10.3.27.2 wick test : Test to determine the persistente of 
burning of a hydrauic fluid by placing a length of woven 
asbestos tape, which has been soaked in the Sample, in a reser- 
voir with one edge exposed, forming a wick. A flame is tem- 
porarily applied to the exposed edge of the wick and the per- 
sistence of the flame on the wick measured. 

10.3.27.3 manifold ignition test : Method used for deter- 
mining the relative flammability of a liquid in contact with a hot 
surface. 

10.3.27.4 effects of evaporation : This method consists of 
checking the flammability of the liquid by passing a pipe 
cleaner, which has been soaked in the Sample, repeatedly 
through a flame and noting the number of Passes required for 
ignition. 

10.3.27.5 ignition on CFR motor at a variable compres- 
sion rate : Fire resistance is determined by the minimum 
volumetric compression ratio which produces combustion of 
the fluid in a variable compression ratio diese1 engine. 

10.4 contamination : Introduction or presence of con- 
taminants or undesirable modifications to the composition of 
the liquid or gaseous medium. 

10.4.1 contaminant : Undesirable solid, liquid or gaseous 
material present in the liquid or gaseous medium. 

10.4.1 .l initial conta mination 
when a component fluid or System is 

Con tarninan ts 
put into Service. 

existing 

10.4.1.2 environmental contaminant : Contamination in- 
troduced from the immediate surroundings of a System into its 
fluid or components. 

10.3.25 temperature d’ecoulement : Voir Point d’tkoule- 
men t. 

10.3.26 essai de toxicite : Essai qui permet de determiner les 
effets nocifs d’un fluide hydrauligue sur I’organisme humain 
soit par son contact, soit lorsqu’il est chauffe ou en ignition, 
soit d’une maniere generale par I’insalubrite qu’il cree dans son 
environnement. 

10.3.27 essais de resistance a I’inflammation (FDIW : 
Essais effectues sur les FDI pour determiner leur resistance a 
I’inflammation et a Ia persistance de leur combustion a haute 
temperature. 

10.3.27.1 essai au jet pulverise haute Pression : Essai qui 
permet d’apprecier I’aptitude 5 bruler d’un FDI projete sous 
forme de jet pulverise sur une matiere en combustion. 

10.3.27.2 essai ti Ia meche : Essai qui permet d’apprecier Ia 
persistance de Ia combustion d’un FDI a I’aide d’une meche, 
plongee dans Ie fluide, que I’on allume et qui reste allumee un 
certain temps. 

10.3.27.3 inflammation sur metal chaud : Methode utilisee 
pour determiner I’inflammation partielle d’un liquide au contact 
d’une surface chaude. 

10.3.27.4 effet de I’evaporation sur I’inflammabilite : 
Methode consistant a controler I’inflammabilite du liquide en 
Passant plusieurs fois dans une flamme une meche trempee 
dans I’echantillon et en notant Ie nombre de passages necessai- 
res pour obtenir I’inflammation. 

10.3.27.5 allumage sur moteur CFR a taux de compres- 
sion variable : Methode consistant a apprecier Ia resistance a 
I’inflammation par Ie rapport volumetrique de compression 
minimal qui produit Ia combustion du fluide dans un moteur 
diese1 a taux de compression variable. 

10.4 pollution : Introduction ou presence de po//uants ou 
modification indesirable de Ia composition d’un milieu liquide 
ou gazeux. 

10.4.1 polluant : Matiere solide, liquide ou gazeuse indesira- 
ble, presente dans un milieu liquide ou gazeux. 

10.4.1.1 polluant initial : Po/uant constitue des divers po!-- 
luants existant lors de Ia mise en Service d’un composant, d’un 
fluide ou d’un Systeme. 

10.4.1.2 polluant provenant de I’environnement : PO/- 
/uant constitue des matieres de I’entourage immediat entrant 
dans Ie fluide ou dans les composants d’un Systeme. 

1) FDI = fluide d#f..ciJemen t inflammable. 
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