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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International Standards is nor-
mally carried out through ISO technical committees. Each member body interested in a subject
for which a technical committee has been established has the right to be represented on that
committee. International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with
IS0, also take part in the work.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the ISO Council. They
are approved in-accerdance-with1SQ procedures requiring at least 76 % approval by the member

bodies voting.

International Standard ISO 6590/2 was prepared by Technical Committee ISO/TC 122, Packag-

ing.

Users should rjote that all International Standards undergo revision from time to time and that

any reference

made herein to any other International Standard implies its latest edition, unless

otherwise stat¢d.

Avant-propos

L'ISO (Organidation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes

nationaux de
nationales est

normalisation (comités membres de I'ISO). L’élaboration des Normes inter-
onfiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une

étude a le drojt de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations inters

" nationales, go!

vernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'|SO participent égalé-

ment aux travdux. 7

Les projets de
tés membres
Conseil de I'lS

Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis au}coms-
our approbation, avant leur acceptation comme Normes mternatlone‘ﬁe par le
D. Les Normes internationales sont approuvées conformément aux Kﬁi’cédures de

I'ISO qui requlrrent I'approbation de 75 % au moins des comités membres votants.

La Norme inte
lages.

L'attention de

nationale ISO 6590/2 a été élaborée par le comité technique IS(;‘/TC 122, Embal-
.\ )
=

utilisateurs est attirée sur le fait que toutes les;Normes internationales sont de

temps en temgs soumises & révision et que toute référence faite a nérautre Norme internationale
dans le présent document implique qu'il s'agit, sauf indication\c traire, de la derniére édition.

)
4

Bsenemle €\

NCO (MexpayH
HayUoHanbHbI

\ >
poaHaa OpraHusauuAa no CTaH,qzy'maaunm) ABNAETCA BCeMUpHOW chepepauumen
opraHusauumn no craHaaptésagun (komutetos-yneHoe NCO). Paspa6oTrka Mex-

ayHapoaHbix $TaHAapTOB OCYWeCTBNAGTCA-TeXHUYECKUMU KomuTeTamm UCO. Kaxpabin komm-

TeT-uneH, 3auH
nMeeT npaso f
W HenpasuTen
pa6oTax.

MNpoexTbl Mexd

KOMUTEeTam-une

Hbix CTaHpapT|

repecoBaHHbIV B AEATEABHOCTH, ANIA KOTOPOW 6bIN CO3AAH TEXHUYECKUI KOMUTET,
bITb NPeACTaBNEeHHLIMB/OTOM KOMUTETE. MeXXayHapOAHbIE NPaBUTENLCTBEHHbIE
LCTBEHHbIE opramgauhu, umetowme cBasn ¢ NCO, Takxke NpUHUMAIOT yyacTue B

inyHapoaHbiIX E?annapfoa, NPUHATbIE TEXHUYECKUMU KOMUTETAMU, PacCbinaloTca

Ham/Ha\O06peHne fo ux yTeepxaeHuAa Cosetom UCO B kauecTee MexxayHapoa-

oe.Qth ONO6PARIOTCA B COOTBETCTBUM C NpoLeaypon UCO, Tpebyiowen ofo6peHus
)

NO MeHbWen M pe'75 Yo KOMUTETOB-YNEHOB, NPUHUMAIOWMUX YYacTUe B ronNOCOBaHUN.
-
MexayHapogHBIA CTan MCOTK122;

YnakoskKa,

Mpu=uchonb3oBaHun MexgyHapoaHbix CTaH[apToB HEO6XOAUMO NPUHUMATL BO BHUMAaHUE, 4TO
Bce MexxayHapoaHbie CTaH4apTbl NOABEPraloTCA BDEMA OT BPEMEHU NEePeCMOTPY U, NO3TOMY, flio-
6af/cCbNKa Ha Kakon-Nn6o MexxayHapoaHbin CTaHAapT B HACTOAWEM JOKYMEHTE, KpoMe cnyyaes,
yKazaHHbIX 0CO60, NpeanonaraeT ero nocnegHee usfaxHve.

© International Organization for Standardization, 1986 ®
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Packaging — Sacks —

Vocabutaty—Vocabulaire et types——Cnosaps v Twer—]

and|types —

Part 2 : Sacks made
from thermoplastic
flexjble film

1 Scope and field
of application

This gart of I1SO 6590 defines terms
commpnly used in plastic sack manu-
facturg. It refers to single- and multi-ply
sacks made from thermoplastic flexible
film: i does not refer to bags for the
retail tfade.

NOTE |- 1SO 6590/1 defines terms related
to papgr sacks.

2 Gleneral terms

2.1 thermoplastic
sack:[ A container made egsentially
from gne or more flattened tubulan plies
of thermoplastic flexible film closed at
least gt one end, possibl{incombina-
tion wiith other flexibleymaterials to pro-
vide the properti€s N@rulred for filling
and the chain of distribution of goods.

NOTES § \\‘

1 Hereaﬁer w'here the word sack or p/ast/c
sack i
ISQ 65890, sack of thermop/ast/c f/ex:b/e f//m
is(to be understood. If no prefix is applied to
aterm under definition, plastic sack is also to
be understood.

2 For some purposes it may be necessary
to have limits for the size of a plastic sack. In
practice, a tube circumference of not less
than 550 mm may be found useful.

2.2 ply: A film of thermoplastic or
other flexible material, or combination
of such materials, forming the walls of a
sack.

”N
flexible ~film,

Emballages — Sacs —

Partie 2 : Sacs faits
d’un film thermo-
plastique flexible

Objet et domaine

d’application &
La présente partie de I'ISO 6590 deflglt Ies
termes communément utilisés dans I'indus-
trie du sac en plastique. Elle.est appllcable a
des sacs faits d'un film“thertnoplastique
flexible, simples ou multigqt%hes; elle n'est
pas applicable a des sqﬁ&pour le commerce
de détail. \ o

\

NOTE — L'ISO @041 définit les termes relatifs
aux sacs_en papier.
A
QR
\
Teérmes généraux

sac fait d’un film thermoplastique flexi-
ble: Récipient fait essentiellement a partir
d’une ou de plusieurs couches de film ther-
moplastique flexible tubulaire aplati, fermé
au moins a une extrémité, éventuellement
combiné avec d’autres matériaux flexibles
conférant les propriétés requises pour le
remplissage et la chaine de distribution des
denrées.

NOTES

tie de I ISO 6590 Ie mot sac ou sac en plast/que
est utilisé pour sac fait d’un film thermoplastique

flexible. En I'absence de tout attribut, il faut

entendre également sac en plastique.

2 A certaines fins, il peut étre nécessaire de
fixer des limites aux dimensions d'un sac en
plastique. Une circonférence du tube au moins
égale a 550 mm peut étre tenue pour une limite
pratique judicieuse.

couche: film thermoplastique ou autre
matériau flexible, ou bien combinaison de
tels matériaux, formant les parois d'un sac.

VYnakoska — Mewku —

YacTtb 2: Meun(l(\,'ik
usroroaneuublé n3
TepmonnanHou rh6xon
nneHKu. <
N
t\\‘/

Rl 4

6"beKT u o6nacTe
npumeHeHus

HacTtoauwasa yacte WUCO 6590|ycTaHasnu-
BaeT TeDMUHbI, UCMNONb3yemyie B NpPOU3-
BOOCTBE MONUMEDHbLIX Mewkpos. Ee 06-
nacTe NDUMEHEHWSA BKNOYAET OQHO- U
MHOrOCNOWHbIE MEWKHW, U3rOTOBNEHHbIE N3
TEepDMONNacTUYHOW TUEKOW fNEHKU, HO
VCKMIOYaeT nakeTbl gnA DO3HWYHOW TOD-
roBnu.

NPUMEYHAHUE — WCO 6590/1| onpegenAaeTt
TEDMUHbI, OTHOCAILMECAH K BYMaXKHbIM MewKam

O6bwue TepMuHBbI

MewoK, U3roTOBNEHHbIW U3 TepMmonnacTuy-
HOW rubkou nneHku: Tapa, cgenaHHas B
OCHOBHOM 13 0QHOro uUnu 6ofee NNOCKUX
Cnoes TepMonnNacTUYHOW rMEKON MNeHku,
BO3MO>XHO B KOM6UHauUnW ¢ gpyrumuv rué-
KUMU MaTepuanaMu, 3aKDbIT4A MO MeHb-
wewn Mepe C 0OgGHOW CTODOHbLI Y crnoco6HanA
o6ecneynTsb CBOUCTBA, HEO6XpOUMbIE gnA
HanonNHeHnA 1 pacnpegeneHUp ToBapos

NPUMEYAHUA

g 8 030LHeUY cre HacToAawen
yactn WUCO 6590 nog cCnosoOM Mewok cnegyet
NOHUMATL MEWOK. U320MOBNEHHbLIU U3 MepMo-
nnacmuyHou 2ubkoU nneHku. ECNN K TEDMUHY He
[06aBNEeHO HWKAKOro onpegeneHun, ero cne-
OyeT NOHUMATL KaK NOMUMEDHbIU MeWoK

2 B HEKOTODbIX CNy4YaAaXx MOXET 6biTb HEO6XO-
OUMO OrDAHUYUTL DA3MeD NONUMEDHOro Mewka
Ha npakTuke Haub6onee NDUMEHUMA OKDY>XKHOCTb
DykaBa He MeHee 550 MM

cnou: [lneHka TepMONnNacTUYHOro wunu
ODYroro ru6Koro marepuvana unu Koméu-
Hauyua Takux maTepuanos, o6pasylowan
CTEHKU Mewka
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2.3 gusset: A fold inserted in the
longitudinal edge of a tube or sack.

2.4 tube: One or more plies in the
form of a flattened cylinder cut into
prescribed lengths.

241 flat tube: A tube comprised
solely of flatt indri i i

no inserted f

242 gussd
folds inserted

ds.

ted tube: A tube with
in the longitudinal edges.

2.5 heat str‘aling; welding;:_Joining

together by

25.1 longi
Sealing by
overlap (see

e application of heat:

udinal heat sealing:
which the longitudinal
2.7.1) of a ply is joined

together by the application of heat.

2.5.2 transyerse heat sealing: Seal-

ing by which
both ends.

2.6 pastin
Joining tog
adhesive.

2.6.1 longi
which the

2.7.1) of a
means of an

NOTE — The
interrupted.

the tube is closed at one or

j; adhesive bonding:
bther by means of an

tudinal seam : Pasting by
ongitudinal overlap (see
pbly is joined together by
adhesive.

seam may be contiquous or

2.6.2 transeEerse pasting: Applica-

tion of adh
one or both

ive between the plies at
ends of a, tube.

NOTE —

Tiansverse pasting facilitates

soufflet: Pli rentré dans le bord longitudi-
nal du tube ou du sac.

tube: Une ou plusieurs couches en forme
de cylindre aplati et coupé a une longueur
déterminée.

tube plat: Tube se composant seulement

dans le(s) bord(s).

tube a soufflet(s): Tube avec pli(s)
rentré(s) dans le(s) bord(s).

joint & chaud (par soudage) : Assemblage
de deux surfaces effectué par application
de chaleur.

joint a chaud longitudinal: Joint de
recouyrement longitudinal (voir 2.7.1)
d'une couche, effectué par application de
chaleur.

joint a chaud transversal: Joint fermant
le tube a l'une de ses, extrémités, ou aux
deux.

collure (par adhésif) : Assemblageeffectué
par collage au'moyen d’'une matiéré/adhé-
sive.

cofllure longitudinale : Joint de recouvre-
ment Tongitudinal (voir 2.7.1) d'une cou-
che, effectué par collage au moyen d'une
matiére adhésive.

NOTE — La collure peut étre continue ou dis-
continue.

collure transversale : Collure effectuée au
moyen d'une matiére adhésive appliquée
entre les couches, a I'une des extrémités du
tube ou aux deux.

danby: Cknagka B NpOJONLHOM Kpae Dy-
Kasa unu Meuwka.

pykas: OOQUH WNU HECKONbKO Cnoes B
dopmMe MNOCKOro YnuHApa, OTPE3aHHOro
Ha OnpeaeneHHyIo 4AuHY.

nnockuu pykas : Pykas, COCTOAWU I U3 DOB-
ckna-
ook

pykas ¢ chansyamu : Pykas'co/Cknagkamu
B MPOJONbLHBLIX KDOMKaAX,

Tepmocsapka i CoeguHeHue nog geycreu-
eM BbICOKQW TEMAEDaTyDbl.

nbofonbHaA Tepmocsapka: Csapkd, npuv
KOTODOW npofonbHasa HaxnecTkal (cM.
2.71) cnoA ocywecTBnAETCA C NOMPULbIO
Tenna.

nonepeyHana Tepmoceapka: Cesapkg, npu
KOTODOW DyKaB 3aKDbIBAeTCA NO rognosu-
He, MO AHY 1N NO O60UM KOHUAM.

cKkneusaHue:
Knes.

CoeguvHeHue C nompuwbio

npofonbHbIA WoB: CkneusaHue, NQU Ko-
TODOM NDOJONbLHAA HaxnecTka (cm.|2.7.1)
CnofA 'OcyuecTBNAETCA C MOMOWbL O Kfien.

NMPUMEYAHME, — WoB moxeT 6bITb NpgpbIBU-
CTbIM UNU HERPEPBIBHbIM.

nonepeuHoe ckneuwesankue: HaHefeHue
Knes MeXgy CnoAMu ¢ OGHOro Unu P6Eomx
KOHL0B DyKaBa.

NMPUMEYAHWE — MNonepeyHoe HaHeCEHWe knen

separatioh of\the’front and back sides of the
tube duging manufacture or end use, and
cap.increase the strength of certain types of
sacks.

2.6.3 bottom pasting: Pasting by
which the tube is closed at one or both
ends by means of an adhesive.

NOTE — Before closure of the tube the ends
are folded and/or formed into a suitable
shape.

NOTE — Le collage transversal facilite la sépara-
tion de la face avant et de la face arriére du tube
durant sa fabrication ou son usage final et peut
améliorer la résistance de certains types de sacs.

collure du fond: Collure effectuée au
moyen d'une matiére adhésive fermant le
tube a I'une de ses extrémités ou aux deux.

NOTE — Avant la fermeture du tube, ses extré-
mités sont pliées et/ou mises en une forme
appropriée.

o6neryaeT pasgeneHue nepegHen n 3agHen cre-
HOK DyKaBa B NDOU3BOACTBE UNU NOTDEGNEHUU
1 MOXET YyBENMUYMUBATL NDOYHOCTb MEUWKOB HEKO-
TODbIX TUMNOB

ckneusaHue no fHy: CknensaHue, Npu Ko-
TODOM DyKaB 3aKDbIBAETCH MO ropNoOBUHE,
Mo gHy Unv No 060MM KOHLAM C MOMOULL 10
Knes.

NMPUMEYAHWE — Mepepg 3aneyaTsiBaAHUEM Dy-
KAaBa ero KOHUbl crnéaTca 1 06pas3ytoT onpege-
neHHyo hopmy
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2.7 overlap: Areas of a tube or ply
which are superposed.

2.7.1 longitudinal overlap: Areas of
the longitudinal edge of a ply which are
superposed.

2.7.2 bottom overlap: Areas of the
transverse edges of a tube which are

recouvrement: Surfaces superposées
d’un tube ou d'une couche.

recouvrement longitudinal: Surfaces
superposées du bord longitudinal d’une
couche.

recouvrement du fond: Surfaces des
bords transversaux d'un tube qui sont

ISO 6590/2-1986 (E/F/R)
MCO 6590/2-1986 (A/® /P)

HaxnecTka: Y4YacTKku DyKasa unu cnos, Ko-
TODbIE HAKNAAbLIBAIOTCA JDYr Ha goyra.

nNpoAONLHAA HaxnecTka: YyacTku mnpo-
OONbHOW KDOMKMW DyKaBa, KOTODbIE HaKNa-
bIBAOTCA gDYr Ha goyra.

HaxnecTtka fiHa: YuyacTku ngrepayton
KDOMKW DyKaBa, KOTODble HaknamsiBaloT-

super osed when farmaed inta a hat eupnrpnez’se POUE formerlte-fond- G ROV —HA—RDYFa—RDH ¢ DMUDOBAHUMN
tom. nHa.

2.8 \palve:/An aperture, normally valve: Ouverture, normalement située knanau: OTsepciudl ob6biuHo pacnono-
situated in oné )corner of a sack, dans un coin du sac, a travers laquelle le  xeHHOe B OgHOM W3 yrnos Mewka, yepes

through which the/sack is filled, and
which] after filling/ )does not readily
allow feverse flow of the gontents.

3 Types of sacks

sac est rempli et qui, aprés remplissage, ne
laisse pas facilement ressortir le contenu.

Types de sacs

Table — Classification of types/of sacks
Tableau — Classification des types,de sacs
Ta6nuya — Knaccudukayua TuMmos mewkos

KOTODOE MEWOK\3aNONHAT| 1 KOTODOE
nocne 3aRQONHeHUA He gaeT cqQOep>XMMoMy
BbICHLINATLCA U3 MelWKa.

Tunbl Mewkos

Open mouth
Gueule ouverte
C OTKDbITbIM BEDXOM

C 3aKDbITbIM BEDXOM, C KNanaHoM

Valved; ""closed mouth”
Gueule fermée, a valve

b“ .

Fiat (see figure 1) Flat (see figure 6)

Plat (voir figure 1) Plat (voir figure 6)

Mnockun (cm. puc.1) Mnockuwn (cMm. puc.6)

(jusseted (see figure 2) Flat) side valved (see figure 7)

Heqt sealed A soufflets (voir figure2) Plat; a valve latérale (voir figure 7)
Joint & chaud | C cpansbyamu (cmsDlc.2) Mnock@Am,.Cc KnanaHoM c60Ky (CM. puc.7)
Tleomo-
CBYPEHHbIV Gusseted (see-figure 8)

A soufflets (veif figure 8)

Gusseted with corner seals (see figure 3) C dhansuyamu (cM-bic. 8)

A soufflets et & coins joints (voir figure 3)

C @anbyamu 1 yrnosow csapkon (CM. puc.3) Gusseted, side valved{(see.figure 9)
A soufflets, a valve latérale (voir figure 9)
C danbuamu, ¢ KnanaHoMm G60Ky (CM. puc. 9

Flat hexagonal bottom (see figure 4)

f I (voir fi 4 .
dosss” | Minocxan o woomnyroneum auow ow puc 4 | Flat hexagoral ends™) sce figure 10)
y y A T Plat, extrémités hexagonales ! (voir figure 10)
OUNT - »”
CRReeHHbI Gusseted rectangular bottom (see figure 5) Mnockun ¢ wectuyronbHbIMU kKoHuamu 1) (cm. puc. 10)
A soufflets, fond rectangulaire (voir figure 5)
C hanbuyamMut 1 NDAMOYroNbLHLIM GHOM (CM. puUc.5)

1) Various designs of sacks containing a combination of pasted and heat sealed ends are possible but these are not listed in the above table. For an

example, see 3.6.6.

Il est également possible de trouver divers types de sacs comportant diverses combinaisons d’extrémités collées et jointes & chaud, mais ceux-ci ne
sont pas donnés dans le tableau. En exemple, voir 3.6.6.

PasnuyHele KOHCTDYKUUU MEWKOB CO CKMNEEeHHbIMU U TeDMOCBADEHHbLIMU KOHUAMU BO3MOXXHbI, HO B gaHHOW Tabnuue OHW He npuBefeHbl

B kayecTtse npumepa cMm. 366

3.1 flat sack: A sack manufactured
from a flat tube.

sac plat: Sac fabriqué a partir d'un tube
plat.

nnockuu Mewok: Mewok, cgenaHHbIn u3
nNOCKOro pykaga.
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3.2 gusseted sack: A sack
manufactured from a gusseted tube.

3.3 heat sealed sack: A sack closed
at one or both ends by means of a con-
tinuous transverse heat sealing.

3.4 pasted sack: A sack closed at
one or both ends by pasting.

sac a soufflets: Sac fabriqué a partir d'un
tube a soufflets.

sac soudé: Sac fermé a une ou deux
extrémité(s) par un joint a chaud transver-
sal continu.

sac collé: Sac fermé a une ou deux extré-
mité(s) par collage.

Mewok ¢ chanbyamu: Mewok, coenaHHbIN
1“3 pDykasa ¢ panbyamu.

TEPMOCBAPEHHbi MeWoK : Mewok, cBapeH-
HblW C OOHOrO UMW [BYX KOHUOB Henpe-
DbIBHbLIM MOMEDEYHBLIM WBOM.

CKNneeHHbIW Mewok : Mewok, CKNeeHHbIN C
OfHOFO 1N OBYX KOHUOB.

35 open-]'nouth sack : Tube closed
at one end only,during manufacture.

3.5.1 opentmouth”heat sealed flat
sack: Flat tube closed-at one end by
means of cpntinuous transverse heat
sealing (see figure 1).

3.5.2 operl-mouth heat sealed
gusseted sack: Gusseted tube closed
at one end|by means of continuous
transverse hpat sealing (see figure 2).

sac a gueule ouverte: Tube fermé a une
seule extrémité.

sac a gueule ouverte, soudé, plat: Tube

plat fermé a une extrémité par soudage
transversal continu (voir figure 1).

Figure 1 — Open mouth heat sealéd flat sack
Figure 1_— Sac a gueule ouverte, soudé, plat
PucyHok 1 — Mewok C OTKDbITbIM BEDXOM, CBAPEHH bW, NNOCKUN

A

sac a gueule ouverte, soudé, a souf-
flets: Tube a soufflets fermé a une extré-
mité par soudage transversal continu (voir
figure 2).

MEeWoK C OTKDbITbIM Bepxom: Pykge, 3a-
KDbITbIW TONLKO C OQHOW GTOD@HbI.

MeWoK C OTKDbITbIM(BEDXOM, CBADEHHbI A,
nnockuun: MNnNoCcKu\DyKaB, 3aKDbITbIN C
OflHOW CTODOHbI, HEMDEDbIBHbLIM Mofieney-
HbIM CBADHbIM WBOM (CM. DUC. 1).

MEWOK _C OTKPLITLIM BEDXOM, CBADEHHbIW,
c dpanbyamu : Pykas ¢ pansyamu, 3Jakpbl-
Tbil C OGHOW CTODOHbI HEMDEDbLIBH®IM MO-
nepeyHbIMWBOM (CM. pUC. 2).

——— e = = ——— e e - — — - o

Figure 2 — Open-mouth heat sealed gusseted sack
Figure 2 — Sac a gueule ouverte, soudé, a soufflets
PucyHOK 2 — MeuwoK C OTKPbITbiM BEDXOM, csapeHHblid, ¢ Panbyamu
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3.5.3 open-mouth heat sealed
gusseted sack with corner seals:
Gusseted tube closed at one end by
means of continuous transverse heat
sealing having corner seals in the
gusseted area at the bottom and the top
(see figure 3).

sac a gueule ouverte, soudé, a souf-
flets et & coins joints: Tube a soufflets
fermé & une extrémité par soudage trans-
versal continu, ayant les coins joints au
niveau des soufflets au fond et en haut
(voir figure 3).

\
/7

ISO 6590/2-1986 (E/F/R)
MCO 6590/2-1986 (A/®/P)

MeWwoK C OTKPbITbIM BEPXOM, CBapeHHbIN,
c chanbyamu v 60k0BbIMY wWBamMU : Pykas c
danbuamMu, 3aKDbLITbIA C OGHOW CTODOHbLI
HENDEDbLIBHLIM  MNOMEDEYHBLIM  CBADHbLIM
WBOM, UMeloWunN yrnosble Wbl B 06NacTu
hanbues gHa v ropnoBuHb! (CM. puc. 3).

3.5.4| open-mouth  pasted flat
hexagonal bottom sack: Flat tube
closed at one end by folding, forming
and ppsting the bottom in a hexagonal
shape| (see figure 4).

-

N

7
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Figure 3 — Open-mouth heat sealed gusséted sack with corner seals
Figure 3 — Sac a gueule ouverte, soudé, a soufflets et a coins joints
PucyHok 3 — Mewok C OTKPbIThbIM BEPXOM, CBaPEHHbIH, C hanbyamv 1 60K0BLIMK WBaMU

sac a gueule ouverte, collé, plat, a fond
hexagonal: Tube plat fermé”a une extré-
mité par pliage, faconnage et collage du
fond en forme hexagonale (voir figare.4).

MEWoK C OTKDPbITbIM BEPXOM,|CKNeeHHbI#,
NNOCKUW, C wWecTuyronbHbim|gHom: lno-
CKUW DyKaB, 3anevyaTaHHbI} C OfHOro
KOHUa nogru6aHuem, opMUpOBaAHUEM
M CKMNevBaHUeM gHa B wWedTuyronbHyo
dopmy (cM. puc.4).

R
/y_ <

Figure 4 — Open-mouth pasted flat hexagonal bottom sack
Figure 4 — Sac a gueule ouverte, collé, plat, a fond hexagonal
PUcyHOK 4 — Mewok C OTKPbITbiM BEPXOM, CKNEEHHbI |, NNOCKUK, C WECTUYTONbHbLIM QHOM
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3.5.5 open-mouth pasted gusseted
rectangular bottom sack: Gusseted
tube closed at one end by folding, form-
ing and pasting the bottom in a rec-
tangular shape (commonly known as
self-opening satchel; see figure 5).

sac a gueule ouverte, collé, a soufflets,
a fond rectangulaire: Tube a soufflets
fermé & une extrémité par pliage, facon-
nage et collage du fond en forme rectangu-
laire (communément appelé auto-ouvrant;

voir figure 5).

MeWoK C OTKDbITbIM BEPXOM, CKNEEHHbIH,
c chanbyamu M NPAMOYroNbHbLIM fHOM : Py-
KaB C hanbuamu, 3aneyaTaHHbLIN C 0GHOro
KOHUa nogruéaHvem, oOpDMUPOBAHMUEM Y
CKNeMBaHUEeM fgHa 1 npugaHuem npaMo-
yronoHou @ooMbl (06LIYHO U3BECTHbLIN
nog Ha3BaHUEM MeWOK CaMODaCKDbIBAIO-
wuics; cMm. puc.5).

3.6 valved sack: Tube closed at
both ends byt provided with a valve.

Flat tube cloged at both ends by means
of continuoys transverse heat sealing
(see figure 6].

3.6.1 valvT heat sealed flat sack:

b — e — o —— s —— —
e - —_ e —_——— -

Figure 5 — Open-mouth.pasted gusseted rectangular bottom sack
Figure 5 — Sac a gueule ouverte, collé, a soufflets, a fond rectangulaire
PUCyHOK 5 — Mewok ¢ OTKPbiTbIM BEPXOM; CKNEeeHHbIW, C panbyamu ¥ NPAMOYroNbHbLIM AHOM

bb.

sac a valve: Tube'fermé atx deux extré-
mités mais muni d'tine valve.

sac a valve, soudé, plat: Tube plat fermé
aux deux.extrémités par soudage transver?
sal continu (voir figure 6).

Valve
KnanaH

MeWwoK C knanaHom : Pykas, 3arneyaTaHHbIN
C [BYX CTODOH, HO CHaB>XXeHHbIN Knana-
HOM.

MeWwOoK C KnarnaHoMm, CBapeHHbI i, NMOCKUMN :
Mnockuy pykas, 3aneyaTaHHbI C P6eux
CTODOH  HENnDEeDbLIBHLIM  NOMepeMHbLIM
CB30HbLIM WBOM (CM. pUc.6).

Figure 6 — Valved heat sealed flat sack

Figure 6 — Sac a valve, soudé, plat

PucyHok 6 — MeuwoK C KNnanaHoM, CBapeHHbi|, NNOCKUM
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3.6.2 side valved heat sealed flat sac a valve latérale, soudé, plat: Tube Mewok c 60KOBLIM KNaNaHOM, CBADEHHbIH,
sack : Flat tube closed at both ends by  plat fermé aux deux extrémités par sou- nnockui: Mnocku pDykas ¢ ansyamu,
means of continuous transverse heat dage transversal continu, muni d’'une valve  3aneyaTaHHbI% C 06€UX CTODOH HENDEDLIB-

sealing provided with a side valve (see latérale (voir figure 7). HbIM MONEDEYHBLIM CBADHbLIM WBOM U CHA6-
figure 7). >KEHHbI 60KOBbLIM KNanaHoM (CM. puc.7)
————— T— - Valve
L J KnanaH

Figure 7 — Side valved heat sealed, flat sack
Figute 7 — Sac a valve latéralensoudé, plat
PucyHok 7 — Meuiok ¢ 60K0BbLIM KNafaHOM; CBAPEHHbIW, NNOCKU NI

b“ .
3.6.3 | valved heat sealed gusseted sac a valve, soudé, asoufflets: Tube & mewok c xnanaHom, csapeHHbit, ¢ pans-
sack:| Gusseted tube closed at both soufflets fermé aux deux extrémités par uyamu: Pykas ¢ chanbyamu, 3afieyaTaHHbIN
ends by means of continuous trans- soudage transversal continu/{¥oir figure 8). ¢ o6evx CTOPOH HenpepbIBHHIM Nonepey-

verse heat sealing (see figure 8). HbIM CBADHbLIM WBOM (CM. buc|8).

: ; /' (Malve
| ' Y KamanaH
I - -1
] 1
| |
| |
| |
| |
I |
| |
| |
| |
! I
| |
| [

- -4 - — - — — = —

Figure 8 — Valved heat sealed gusseted sack
Figure 8 — Sac a valve, soudé, a soufflets
PucyHok 8 — Meuwok ¢ knanaHoMm, cBapeHHbI, ¢ thanbyamu
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3.6.4 side valved heat sealed sac a valve latérale, soudé, a soufflets: mewok c 60k0BbLIM KNanaHOM, CBaPEHHbI N,
gusseted sack: Gusseted tube closed Tube a soufflets fermé aux deux extrémités ¢ cpaneyamu: Pykas ¢ pansyamu, saneya-
at both ends by means of continuous par soudage transversal continu, muni TaHHbLIN C 06EUX CTODOH HEMNDEDbLIBHbLIM

transverse heat sealing provided with a  d’une valve latérale (voir figure 9). nonepeYHbIM CBADHbLIM WBOM U CHABXXEH-
side valve (see figure 9). HbI 60KOBbLIM KNanaHoMm (CM. puc.9).
-T—_‘—F—_T Valve

| ! T KnanaH

! |

| |

! |

| I

| I

I I

' |

I |

|

| |

| |

| |

| |

| |

H4—————— + -

Figure 9 — ‘Side valved heat sealed gusseted'sack
Figure 9 — Sac a valve latérale, soudé;"a soufflets
PucyHok 9 — Meuwok ¢ 60KOBbIM KNnanaHoM,(CsapeHHbI, ¢ hanbyamu

bb.

3.6.56 valved pasted flat hexagonal sac a valve, collé, ‘plat,” a_extrémités meuwok ckneeHHbl, C KNanaHoM, NAPCKU K,
ends sack] Flat tube closed at both hexagonales: Tubé plat fermé aux deux ¢ wecTuyronbHbiMm fHOM u Bepxom|: Mno-
ends by folgling, forming and pasting extrémités parpliage, faconnage @t collage cxuwn pykas, 3aneyataHHel ¢ 06eyx cTo-
the ends il a hexagonal shape (see des extrémités'en forme hexagonale {voir poH nyTem nogru6aHua, hopmMrMpoBAHUA B
figure 10). figure10). WecTuyronbHylo opDMy fgHA U BEoXa U
ckneusaHusa (cM. puc.10).

~—— ——, Valve
V4 N\ Knanan
N ———— 4

V4 ~

Figure 10 — Valved pasted flat hexagonal ends sack
Figure 10 — Sac a valve, collé, plat, a extrémités hexagonales
PucyHok 10 — Mewok.CkneeHHbl#, C KNaNnaHOM, NNOCKUH, C WECTUYrONbHbLIM JHOM U BEPXOM
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3.6.6 Combinations of ends

Various combinations of pasted and
heat sealed ends can be produced, for
example:

valved pasted heat sealed flat sack
with one hexagonal end: Flat tube
closed at one end by means of con-
tinuous transverse heat sealing and at

Single user licence — WG on Sustainable Packaging — No reproduction or circulation

Combinaisons d’extrémités

Diverses combinaisons d'extrémités collées
et soudées peuvent étre produites, par
exemple :

sac a valve, collé-soudé, a une extré-
mité hexagonale: Tube plat fermé & une
extrémité par soudage transversal continu
et a l'autre extrémité, celle comportant la

ISO 6590/2-1986 (E/F/R)
MNCO 6590/2-1986 (A/®/P)

Komb6uHauuu ctopoH

[llonyckaloTcA pasnuuHbie KoM6MHaL MK
MEWKOB CO CBAPEHHbIMU WU CKNEEeHHbIMU
AHOM ¥ rOPROBUHOWM, HANpumep :

MEeWoK C KNnanaHoM, CKNeeHHbI U CBapeH-
HbIW, C WECTUYronbHbIM AHOM :/MTHOCKN I
pykaBs, 3anedyataHHbl C O4HON\CTOPOHbI
HeNpepbIiBHbIM  MONEPEYHBIM  CBApHbLIM

the other.end, which includes the valve,
by folding). forming and pasting in a
hexagpnal shape (see figure 11).

4 Cpnstructional details

4.1 Pasted closures and
accegsory materials

4.1.1 |bottom cap: Plastic, ‘stfip
bondefl to a sack end.

4.2 Valve types

4.2.1 |valve sleeve: An insert of

thermoplasti¢flexible film incorporated
in the yalye to improve its performance.

valve, par pliage, faconnage et collage en
forme hexagonale (voir figure 11).

N/ ’\/,

Figure 11 — Valved pasted heat,,fqaled flat sack with one hexagonal end
Figure 11 — Sac a valve, collé-s6udé, a une extrémité hexagonale
PucyHok 11 — Mewok ¢ knanaHoOM\cKneeHHbA U CBAPEHHbIW, C WECTUYrONbHbLIM JHOM

Détails\de construction

Férmetures collées et accessoires

couverture de fond: Bande de plastique
fixée a I'extrémité d’un sac.

Types de valves

manchon de valve : Morceau de film ther-
moplastique flexible, incorporé dans la
valve pour améliorer ses performances.

Valve
Knanan

WBOM, C OfHOBpeMeHHBIM [crubanuvem,
copmupoBaHuem n ckiensaHuem apyrom
CTOPOHbI, CHab>XeHHOM KnarngHoM, B we-
CTUYronbHyto opmy(cM. puc|ii).

KOHCTPYKTUBHLIE fgeTanm

CknevsaHue u BCoMoratenbHbie
maTepuansl QN Hero

Hacagka Ha gHO: Monocka MonUMenHoOn
nneHKK, NDUKDENNEHHAR K QHY MewKa.

Tunel KRANAHOB

mMaHXeTta knanada> BcTaska 3 nonumen-
HOW rMBKOW NNeHki; nomewagman 8 kna-
naH gnAa ynyyweHua/ero skCMnyaTauuoH-
HbIX Ka4yecTB.

4.2,2\ Valves in heat sealed sacks

4.2.2.1 simple valve: One corner of a
tube is folded in, thus creating a valve
after heat sealing [see figure 12 a}].

4.2.2.2 internal sleeve valve: Valve
with sleeve extending within the sack
[see figure 12 b)].

4.2.2.3 external sleeve valve: Valve
with protruding sleeve [see figure
12 o).

Valves de sacs soudés

valve simple: Un coin du tube est replié a
I'intérieur, créant ainsi une valve aprés sou-
dage [voir figure 12 a)l.

valve @ manchon interne: Valve avec
manchon s’étendant a l'intérieur du sac
[voir figure 12 b)].

valve a manchon externe: Valve avec
manchon protubérant [voir figure 12 c)].

KnanaHbl 8 TEPMOCBAPEHHbIX MEWKAX

06bIYHbIN KNanaH : OguH yron pykasa cru-
6aeTcA, 06pa3yAa KnanaH B pe3ynbTaTe Tep-
mocsapuBaHus [cm. puc.12 a)l.

KnanaH ¢ BHyTPeHHeu maHxeTou : KnanaH
C MaHXeTOoW, NOMEWEeHHOW BHYTDU Mewka
[em. puc. 12 b)]

KnanaH ¢ HapyXxHoOW MaHxetou: KnanaH
C BbICTYNAOWEN HADYXY MaHXeTown [CcM
puc.12 c)]
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4.2.2.4 side valve: Valve created by
leaving the longitudinal seal open in the
side [see figure 12 d)).

valve latérale : Valve créée en laissant une
ouverture dans le joint longitudinal [voir
figure 12 d)].

60k0oBOM KnanaH: KnanaH, co3gasaeMbii
OTBEPCTUEM B NPOJONBHOM WBE 60KOBOM
cTeHKn Mewka [cm. puc.12 d).

a) — Simple valve (see 4.2.2.1)
a) — Valve simple (voir.4:2.2.1)
) — O6bluHbIM KNnanaH (cM:4/2°2.1)

b) — Internal sleeve valve (see 4.2.2.2)
b) — Valve a manchon interne (voir 4.2.2.2)
b) — KnanaH ¢ BHyTDeHHeW MaHxeToun (cm. 4222

¢) |- External sleeve valve (see4.2.2.3)
c) —[Valve & manchon externe (voir, 4.2.2.3)
c) — Knanan c HapyXHOM MaHXeTon/(c™. 4.2.2.3)

Figure 12 — Valves in heat sealed sacks

Figure 12 — Valves de sacs soudés

PucyHok 12 — KnanaHbl B TepMOCBapEHHbIX MewkKax

V\_/—\_/"LLJ‘\\/‘

d) & Side valve (see 4.2.2.4)
d) —
d) — Bokosoi knanaH (cM. 4.2.2.4)

-TTT7A
—— m—— )

Valve latérale (voir 4.2.2.4)

4.2.3 NValves'in pasted sacks

NOTE==\Iin certain cases, the valve sleeve
width'may be less than the bottom width.

4.2.3.1 internal sleeve valve: Valve
with sleeve extending within the sack
[see figure 13 a)].

4.2.3.2 external sleeve valve: Valve
with protruding sleeve, normally pro-
vided with a pocket [see figure 13 b].

10

Valves de sacs collés

NOTE — Dans certains cas, la largeur du man-
chon de valve peut étre inférieure a la largeur du
fond.

valve @ manchon interne: Valve avec
manchon s’étendant & l'intérieur du sac

- [voir figure 13 all.

valve @ manchon externe: Valve avec
manchon protubérant, normalement pour-
vu d’une poche [voir figure 13 b)].

KnanaHbl 8 CKNeeHHbIX Mewkax

NMPUMEYAHWNE — B HEKOTODbLIX CNy4AAX WvbU-
Ha MaHXeTbl KNnanaHa 6b1BaeT MeHbWe WUDUHbI
aHa.

KnanaH ¢ BHyTPeHHeu MaHxeTon : KnanaH
C MaHXXeTown, NOMEeweHHON BHYTDU Mewka
[cm. puc.13 a)l.

KnanaH ¢ Hapy»XXHOU MaHXXeTou : KnanaH ¢
BbLICTYyNAOWEW HaDYXXy MaHXeTon, 06bi4-
HO CHa6>keHHbI KapMaHoM [cM.puc. 13 b))
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4.3 Qther constructional
details

4.3.1 |thumb cut: A cut through all
plies af one side of the top end of open
mouth| sacks, or in external valve
sleeved, to facilitate opening prior to
filling.

4.3.2 |closing device: A special
device |with which the sack is provided
for cloging when filled.

4.3.3 |opening device: A “\special
device|with which the sack is provided
to fac{itate opening Gfwthe filled and
closed|sack.

4.3.4 |carrying \device: A special
device|with which the sack is provided
to facifitate, transport.

al“~ JInternal sleeve valve (see 4.2.3.1)
a) — Valve @ manchon interne (voir 4.2.3.1)
a) — Knanaw/c-BHyTpeHHew maHxetou (cm. 423.1)

Figure 13 — Valves in pasted sacks
Figure 13 — Valves de sacs collés

PucyHok 13 — KnanaHbl B CKneeHHbIX Mewkax

Autres'détails structurels

encoche: Entaille{aite a travers toutes les
couches, surJ'un des’cdtés de I'extrémité
supérieure (des\sacs a“gueule ouverte ou
dans lessmanchons de valve externes, et
destinée & faciliter I'ouvertuteavant rem-
plissage.

dispositif de fermeture: Dispositif spé-
cial dont est pourvu le sac pour sa ferme-
ture aprés remplissage.

dispositif d’ouverture: Dispositif spécial
dont est pourvu le sac pour faciliter son
ouverture une fois rempli et fermé.

dispositif de transport: Dispositif spécial
dont est pourvu le sac pour en faciliter le
transport.

b) — External sleeve valve {se€ 4.2.3.9)
b) — Valve a manchon externe (voir 4.2|3.2)
b) — KnanaH c HapyxHO# MaHxeroun (cM. 4[2.3 2)

Ipyrve KOHCTPYKTUBHbLIE AETaNU

Bblpes AnA 3axsata: Paspes| uyepes Bce
CNou C O[HOro 60Ka ropnoBuHp! OTKPbITO-
ro MEewKa Unu B Hapy>XHOW M3@HXeTe Kna-
naxa, AnA o6neruyeHws pgoctyna nepep
HanonHeHmeMm.

yKynopouHoe ycTpoucTso: CrieuuansHoe
YyCTDOWCTBO, C NOMOW b0 KOTOPOrQ MewoK
3aKDbIBAETCA NOCNE HANONHEHUWS.

yCcTPOMCTBO [NA packpbisaupa: Crieuu-
anbLHOE HETPOMCTBO, C MOMOW YO KOTODOro
OTKDbLIBAKOT HAMOMNHEHHbIW 32KDLITHIN Me-
woK.

Hecywee ycTpoucTso: CheyuansHoe
yCTDOWCTBO, C NOMOWE 10, KOTOPOro Mewok
noMewatT Ha TDAHCNODTY

4.3.,5\viewing device; window:
Transparent area provided in the face of
a'sack to facilitate sight of the contents.

4.3.6 perforation: Holes pierced
through the sack walls or individual
plies thereof to facilitate air release
when filled.

4.3.7 anti-slip treatment: A sub-
stance in the film or applied to the outer
surface of a sack to increase the coeffi-
cient of friction.

dispositif d’inspection; fenétre: Zone
transparente située sur une face du sac
pour permettre de voir le contenu.

perforation: Trous percés a travers les
parois du sac ou des couches individuelles,
destinés a faciliter I'échappement de |'air au
remplissage.

traitement antidérapant: Substance
contenue dans le film ou appliquée a la sur-
face extérieure d’'un sac et destinée a aug-
menter le coefficient de friction.

CMOTPOBOE YCTPOUCTBO; OKHO: [MDO3DpAay-
HbI yYaCTOK Ha NMUUEBOW MOBEPXHOCTU
Meuwka gns NpocMoTDA COAEDXXUMOTro

nepcdopayua: OTBeDCTUA, NDOCBEDNEH-
Hble B CTEHKAX Mewka Unv B OTOeNnbHbIX
cnoAx gna o6ecrneyYyeHns BbINyCKaHUA BO3-
ayxa rnpv HanonHeHuu.

nponuTKa ANA yBeNUUYEHUR CUNLI TPEHUA :
BewecTBO, NOKDbIBAOWEE HADYXHYIO MO-
BEDXHOCTb Mewka gna yBenuuyeHua Koad-
dryneHTa Cunbl TDEHUA.

1
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5 Materials

5.1 plastic film: Plastic materials in
the form of flat or tubular films.

5.2 Accessory materials

5.2.1 adhesive: The bonding ma-

Matériaux

film plastique: Matiére plastique se pré-
sentant sous la forme de film plat ou tubu-
laire.

Matériaux accessoires

adhésif: Matiere(s) de liaison utilisée(s)

Martepuansl

nonumepHaa nneHka: [nacTmaccoras
nneHka B Buge nonoTHa Uy Dykasa.

BcnomoratenobHbie maTepuanst

knen: CoeanHUTENnbHbie MaTepuafbi, UC-

terial(s) used|in. sack manufacture, for
example polylirethane for cold applica-
tion and polyethylene-based hot melt
for hot applidation.

6 Description of the ‘parts
of a sack

The followihg indications help to
identify the Marious parts of a sack:

Filling end : the open or valved end.

Closed epd:
valved en.

the sealed or non-

Face side]: the side containing the
frontside print.

Back side: the side opposite the
frontside print.

The left and| right sides of a sack are
defined whgn the frontside print is
upright, wheh viewed from above.

NOTE — It is recognized that this instruction
does not covef every situation.

pour la fabrication des sacs, par exemple
du polyuréthanne pour application a froid
et un «thermofusible» a base de polyéthy-
l&éne pour application a chaud.

Description des parties
d’un sac

Les indications suivantes aideront a
lidentification des diverses parties d'un
sac”;

Extrémité de remplissage: extrémité
ouverte’ou pourvue d'une valve.

Extrémité fermée : extrémité seudée ou
collée, ou dépounvue de valye,

Face avant: fa%e» comprenant
I'impression de face.
Face arrigre®, face oppésée a

I'impression,de*face.

Les cdtés. gauche et droit d'un sac (se

définissent/ par rapport a la face avant;

limpression étant vue a I'endroit, de
dessus.
NOTE — |l est entendu que la présente instruc-

tion ne couvre pas toutes les situations possi-
bles.

nonb3yemMble B NPOU3BOACTBE MEWKJB, Ha-
npumep, nonuypertaH, HaHOCKUMbIW |B XO-
NOAHOM COCTOARHUN, U KNeun-pacpnagbl Ha
OCHOBe NonuaTtuneHa, HaHocuMblie B pac-
nnasneHHOM COCTOAHWU.

OnucaHue yacteun mewka

Cnegyolu€ ykazaHus MOryT nomdub B8
ONO3HABAHUM DA3MUYHBIX YACTEN MEUKa ©

FODNOBUMHA * OTKDLITAA UNUW C KNAMAHOM
CTODOHA MeWKa.

[HO : cBADEHHAA UNU He UMetowaR Kna-
naHa CTODOHA MeWwKa.

NuueBan CTODOHA * CTODOHA, COARDXA-
wanA uHdoDMaUUIo.

3agHAA CTOPOHA : CTODOHA, NDOTYBOMNO-
NO>KHAA CTOPOHE C uHoDMauuel.

NeBaa ¥ npaBas CTOpOHa MewkKa |onpe-
OEenfiloTCA MO MONOXKEHUIO NULEeBON|cTeH-
KW, MpW pacrnonoXeHWn ee K Bepxy u
npw B3rnage ceepxy.

NMPUMEMAHWE — [laHHaA MHCTpPYKuuAa hpume-
HUMa He-BO BCEX BO3MOXXHbIX CNy4anXx.
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